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ATOS DO EXECUTIVO MUNICIPAL

DECRETO N° 874, de 6 de abril de 2016

Altera o Decreto n°® 837/2012, que fixa pregos publicos para servigos ndo submetidos a disciplina juridica dos
tributos.

O PREFEITO DO MUNICIPIO DE TOLEDO, Estado do Parana, no uso de suas atribuicdes legais e em conformidade
com o que preceituam o artigo 302 da Lei n°® 1.931, de 26 de maio de 2006 (Cdodigo Tributario do Municipio de Toledo), e o Decreto
n® 833, de 29 de maio de 2012,

considerando a solicitagcdo formulada pela Secretaria de Seguranga e Transito do Municipio,
DECRETA:

Art. 1° — O Decreto n° 837, de 5 de junho de 2012, que fixa pregos publicos para servigos ndo submetidos a disciplina
juridica dos tributos, passa a vigorar com as seguintes alteragoes:

“Art. 1° — Ficam fixados, em Unidade de Referéncia de Toledo (URT), para conversdao em reais por ocasido de seu
pagamento, os seguintes pregos publicos para servigcos prestados por Secretarias Municipais e ndo submetidos a disciplina
juridica dos tributos:

XV — fornecimento de Boletim de Ocorréncia de Acidente de Transito (B.O.): 1,0 URT por B.O.;

XVI — segunda via do Auto de Infragdo de Transito: 0,6475 URT,

XVII — fornecimento de fotocdpia de processo administrativo de apresentagao de condutor e/ou recurso de infragdo de
transito: 0,015 URT por folha;

XVIII — aluguel de cones: 0,5 URT por unidade/dia;

XIX — aluguel de cavaletes: 0, 655 URT por unidade/dia;

XX — vistoria veicular: 0,5 URT.

§ 1° — Os servigos mencionados nos incisos XV a XX do caput deste artigo deverao ser requeridos, mediante protocolo
especifico, no Departamento de Transito e Rodoviario (DEPTRANS) da Secretaria de Segurancga e Transito, estando a disposigao
para retirada depois de confirmado o recolhimento do respectivo prego publico na Secretaria da Fazenda do Municipio, no prazo
minimo de 5 (cinco) dias Uteis.

§ 2° — O prazo para o fornecimento de documentos, estabelecido no paragrafo anterior, ndo acarretara a prorrogacédo de
eventuais prazos recursais.

Art. 2° — Este Decreto entra em vigor na data de sua publicacéo.
GABINETE DO PREFEITO DO MUNICIPIO DE TOLEDO, Estado do Parana, em 6 de abril de 2016.

LUIS ADALBERTO BETO LUNITTI PAGNUSSATT
PREFEITO DO MUNICIPIO DE TOLEDO

NEUROCI ANTONIO FRIZZO
SECRETARIO DA FAZENDA

DECRETO N° 875, de 7 de abril de 2016

Abre créditos adicionais suplementar e especial no orgamento-programa do Municipio de Toledo, para o exercicio
de 2016.

O PREFEITO DO MUNICIPIO DE TOLEDO, Estado do Parana, no uso de suas atribuicdes legais e em conformidade
com o que dispde a Lei “R” n® 22, de 5 de abril de 2016,

DECRETA:
Art. 1° — Ficam abertos no orgamento-programa do Municipio de Toledo, para o exercicio de 2016:

| — crédito adicional suplementar no valor de R$ 4.497.842,99 (quatro milhées quatrocentos e noventa e sete mil
oitocentos e quarenta e dois reais e noventa e nove centavos), mediante a suplementacdo das seguintes naturezas de
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despesa e fontes de recurso no orgamento da administragao direta:
PROJETO/ATIVIDADE 12.002 - 18.542.0025.1-138 INFRAEST DE ATERRO E INST P/ ARMAZENAMENTO TEMPORARIO DE
RESIDUOS - PLANO MUN RES SOLIDOS

4.4.90.52.00.00 EQUIPAMENTOS E MATERIAL PERMANENTE ..ot R$ 1.479.947,25
08810 10005 1010/5/99 /4 / 17 OPER CREDITO AGENCIA FRANCESA DE DESENV (AFD)................. R$ 1.479.947,25
PROJETO/ATIVIDADE 15.002 - 20.608.0038.1-203 COMPONENTE BIOENERGIA AFD

4.4.90.39.00.00 OUTROS SERVICOS DE TERCEIROS - PESSOA JURIDICA ........oooiiiiiiiiieiiiiene R$ 38.647,50
14240 10005 1010/ 5/ 99/ 4 / 17 OPER CREDITO AGENCIA FRANCESA DE DESENV (AFD)................. R$ 38.647,50

PROJETO/ATIVIDADE 16.002 - 08.243.0041.6-210 ATENDIMENTOS A CRIANCAS E ADOLESCENTES NO EIXO DE PSE -
FMDCA

3.3.90.39.00.00 OUTROS SERVICOS DE TERCEIROS - PESSOA JURIDICA .......coccooveeeecieeeeeeeenn R$ 110.600,00
14690 00880 880 /3 /4 /2 /10 Contribuicdes e Legados de Entidades ndo Gover. ECA/FMDCA............... R$ 110.600,00
4.4.90.52.00.00 EQUIPAMENTOS E MATERIAL PERMANENTE ......ooiiiiiiiiiiiii e R$ 80.078,00
14710 00880 880 /3 /4 /2 /10 Contribuicdes e Legados de Entidades ndo Gover. ECA/FMDCA............... R$ 80.078,00

PROJETO/ATIVIDADE 16.002 - 08.243.0042.6-213 COFINANCIAMENTO DE PROGRAMAS DE PSB CRIANCAS E
ADOLESCENTES - FMDCA

3.3.50.41.00.00 CONTRIBUIGOES........cocooiiiiiieeiititeieiei ettt R$ 339.874,64
14800 00880 880 /3 /4 /2 /10 Contribuicdes e Legados de Entidades ndo Gover. ECA/FMDCA............... R$ 339.874,64
4.4.50.42.00.00 AUXILIOS oooiioiieeeeee ettt 339.874,64
14810 00880 880 /3 /4 /2 /10 Contribuicbes e Legados de Entidades ndo Gover. ECA/FMDCA............... R$ 339.874,64
PROJETO/ATIVIDADE 16.003 - 08.241.0039.2-216 ATENDIMENTO E MANUTENGC NO EIXO PSE MAC PARA IDOSOS

3.3.90.30.00.00 MATERIAL DE CONSUMO ......oiuiiiiiiiiieitiee sttt ettt R$ 27.995,00
17760 10096 935/9/6 /6 / 7 Bloco de Financiamento Protegdo Social Especial Média Complexidade .....R$ 27.995,00
3.3.90.39.00.00 OUTROS SERVICOS DE TERCEIROS - PESSOA JURIDICA .......cocucvieeieeceeceereceenn R$ 1.000,00
17770 10096 935/9/6 /6 / 7 Bloco de Financiamento Protegdo Social Especial Média Complexidade .....R$ 1.000,00

PROJETO/ATIVIDADE 16.003 - 08.242.0045.2-220 COFINANCIAMENTO DA REDE SOCIOASSISTENCIAL NO PROGRAMA
DE PSB E PSE DE MAC PARA PESSOA COM DEFICIENCIA

3.3.50.41.00.00 CONTRIBUIGOES........cocuoiiiieieetiieieiee ettt R$ 296.999,70
17780 10096 935/9/6 /6 / 7 Bloco de Financiamento Protegdo Social Especial Média Complexidade .....R$ 176.999,70
17790 10099 935/9/6 /6 / 7 Bloco de Financiamento Protecdo Social Especial Alta Complexidade.......... R$ 120.000,00

PROJETO/ATIVIDADE 16.003 - 08.243.0041.6-224 ATENDIMENTO E MANUTENGCAO NO EIXO DA PSE DE MAC PARA
CRIANCAS E ADOLESCENTES - FMAS

3.3.90.30.00.00 MATERIAL DE CONSUMO ......oouiiiiiiieitieiieie ettt sttt R$ 300.000,00
17800 10096 935/9/6 /6 / 7 Bloco de Financiamento Protegdo Social Especial Média Complexidade .....R$ 80.000,00
17810 10099 935/9/6 /6 / 7 Bloco de Financiamento Protecdo Social Especial Alta Complexidade.......... R$ 220.000,00
3.3.90.36.00.00 OUTROS SERVICOS DE TERCEIROS - PESSOAFISICA .....coouovoiceeeeceeeeeeeeeeeeen R$ 35.000,00
17820 10096 935/9/6 /6 / 7 Bloco de Financiamento Protegdo Social Especial Média Complexidade .....R$ 19.000,00
17830 10099 935/9/6 /6 /7 Bloco de Financiamento Protecdo Social Especial Alta Complexidade.......... R$ 16.000,00
3.3.90.39.00.00 OUTROS SERVICOS DE TERCEIROS - PESSOA JURIDICA .......coccoviecierieeeeceeeeean R$ 74.000,00
17840 10096 935/9/6 /6 / 7 Bloco de Financiamento Protegdo Social Especial Média Complexidade .....R$ 40.000,00
17850 10099 935/9/6 /6 / 7 Bloco de Financiamento Protecdo Social Especial Alta Complexidade.......... R$ 34.000,00

PROJETO/ATIVIDADE 16.003 - 08.243.0042.6-228 ATENDIMENTO E MANUTENGAO PSB PARA CRIANGAS E
ADOLESCENTES - FMAS

3.3.90.30.00.00 MATERIAL DE CONSUMO ...ttt ettt ettt e et et eeeateaeeanes R$ 80.000,00
17860 10095934 /9 /6 /6 / 6 Bloco de Financiamento da Protecao Social Basica - SUAS..............cccceene R$ 80.000,00
3.3.90.33.00.00 PASSAGENS E DESPESAS COM LOCOMOGCAO 20.000,00
17870 10095934 /9 /6 / 6/ 6 Bloco de Financiamento da Protecao Social Basica - SUAS..............cccceenee R$ 20.000,00
3.3.90.39.00.00 OUTROS SERVICOS DE TERCEIROS - PESSOA JURIDICA .......ooovovoveveeeeeeeeeeeenn R$ 50.000,00
17880 10095934 /9 /6 /6 / 6 Bloco de Financiamento da Protecao Social Basica - SUAS..............ccceeneee R$ 50.000,00
PROJETO/ATIVIDADE 16.003 - 08.244.0012.2-230 CAPACITAG PROFISSIONAL E APRIMOR DA GESTAO DO SUAS
3.3.90.30.00.00 MATERIAL DE CONSUMO ...ttt ettt ettt ettt e et e et e e enteeeaanes R$ 600,00
17890 10103 1011 /9 /99 /6 / 18 Transferéncia FNAS Programa Aprimora Rede..........ccccoooiiiiiieiienens R$ 600,00
PROJETO/ATIVIDADE 16.003 - 08.244.0043.2-231 ATENDIMENTO E MANUTENGAO PSE MAC ABORDAGEM SOCIAL
3.3.90.30.00.00 MATERIAL DE CONSUMO ...ttt ettt ettt e e etee e et eeeateaeeanes R$ 20.000,00
17900 10096 935/9/6 /6 / 7 Bloco de Financiamento Protegdo Social Especial Média Complexidade .....R$ 20.000,00

3.3.90.39.00.00 OUTROS SERVIGOS DE TERCEIROS - PESSOA JURIDICA .......oooouiiiiiiiciieen. R$ 30.000,00
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17910 10096 935/9/6 / 6/ 7 Bloco de Financiamento Protegdo Social Especial Média Complexidade .....R$ 30.000,00
PROJETO/ATIVIDADE 16.003 - 08.244.0043.2-233 ATENDIM E MANUTENG PSE MAC PARA INDIVIDUOS E FAMILIAS
3.3.90.30.00.00 MATERIAL DE CONSUMO ......ociiiiiiiieieeiieiesiee ettt esteesee e e sne e nseaneesnesneeneeanees R$ 200.000,00
17920 10096 935/9/6 /6 / 7 Bloco de Financiamento Protegdo Social Especial Média Complexidade .....R$ 200.000,00
3.3.90.39.00.00 OUTROS SERVICOS DE TERCEIROS - PESSOA JURIDICA .......cocoooveeeieeeeeeeeeeen R$ 83.800,00
17930 10096 935/9/6 /6 / 7 Bloco de Financiamento Protegdo Social Especial Média Complexidade .....R$ 83.800,00

PROJETO/ATIVIDADE 16.003 - 08.244.0044.2-237 ATENDIMENTO E MANUTENGAO NO EIXO DA PSB PARA INDIVIDUOS
E FAMILIAS

3.3.90.30.00.00 MATERIAL DE CONSUMO ......ocuiiiiiiiiiiieiiniintesiet ettt 346.000,00
17940 10095 934 /9 /6 / 6 / 6 Bloco de Financiamento da Protegdo Social Basica - SUAS 340.000,00
17950 10100 936 / 9/ 6 / 6 / 8 Bloco de Financiamento Gestdo Progr. Bolsa Familia e Cadastro Unico......R$ 5.000,00
17960 10101 936 /9/6 /6 / 8 Bloco de Financiamento Gestdo do SUAS ...........cccceiiiiiiiiiiiiie e R$ 1.000,00
3.3.90.34.00.00 OUTRAS DESPESAS DE PESSOAL DECORRENTES DE CONTRATOS DE.................... R$ 7.500,00
17970 10102 1011 /9/99 /6 / 18 Transferéncia FNAS Programa ACESSUAS Trabalho ...........c.cccceveeiienns R$ 7.500,00
3.3.90.36.00.00 OUTROS SERVIGOS DE TERCEIROS - PESSOA FiSICA . 104.000,00
17980 10095934 /9 /6 /6 / 6 Bloco de Financiamento da Protegdo Social Basica - SUAS 44.000,00
17990 10100 936 / 9/ 6/ 6 / 8 Bloco de Financiamento Gestdo Progr. Bolsa Familia e Cadastro Unico.......R$ 55.000,00
18000 10101 936 /9/6 /6 / 8 Bloco de Financiamento Gestdo do SUAS ...........cccceiiiiiiiiiiieiie e 5.000,00
3.3.90.39.00.00 OUTROS SERVIGCOS DE TERCEIROS - PESSOA JURIDICA 412.131,04
18010 10095934 /9 /6 /6 / 6 Bloco de Financiamento da Protegdo Social Basica - SUAS..............cccceeenne. R$ 300.000,00
18020 10100 936/ 9/ 6/ 6 / 8 Bloco de Financiamento Gestdo Progr. Bolsa Familia e Cadastro Unico.......R$ 60.000,00
18030 10101 936 /9/6 /6 / 8 Bloco de Financiamento Gestdo do SUAS ...........cccceiiiiiiiiiiiiinie e R$ 44.631,04
18040 10102 1011 /9/99 /6 / 18 Transferéncia FNAS Programa ACESSUAS Trabalho .. ..R$ 7.500,00
4.4.90.52.00.00 EQUIPAMENTOS E MATERIAL PERMANENTE ......cciiiiiiiiiiiieeeee e R$ 19.795,22
18050 10100 936 /9 /6 /6 / 8 Bloco de Financiamento Gestdo Progr. Bolsa Familia e Cadastro Unico...... R$ 14.795,22
18060 10101 936 /9/6 /6 / 8 Bloco de Financiamento Gestdo do SUAS ...........cccciiiiiiiiiiieiicce e R$ 5.000,00
TOTAL DA SUPLEMENTAGAO NO ORGAMENTO DA ADMINISTRAGAO DIRETA.......cccorererenerereaserenens R$ 4.497.842,99

Il — crédito adicional especial no valor de R$ 6.543,10 (seis mil quinhentos e quarenta e trés reais e dez centavos),
mediante a inclusdo e suplementacéo da seguinte natureza de despesa e fonte de recurso no orgamento da administracéo direta:

PROJETO/ATIVIDADE 01.001 - 01.031.0001.2-005 MANUTENGAO DA ADMINISTRAGAO DA CAMARA MUNICIPAL

3.1.90.92.00.00 DESPESAS DE EXERCICIOS ANTERIORES 6.523,10
00171 00000 000/ 1/7/0/0 Recursos OrdinArios (LIVIES).........cciuiiiiiiiiiiieiieeiee e 6.523,10
PROJETO/ATIVIDADE 10.001 - 27.811.0021.2-116 APRIMORAM DAS ATIVIDADES ESPORTIVAS / RENDIMENTO

3.3.90.32.00.00 MATERIAL, BEM OU SERVIGO PARA DISTRIBUIGAO GRATUITA.......c.ccevvimririeieiereians R$ 20,00
07711 00000 000/ 1/7/0/0 Recursos Ordinarios (LIVIES) .........cciueiuiiiiiiiieiie et R$ 20,00
TOTAL DA INCLUSAO NO ORGAMENTO DA ADMINISTRAGAO DIRETA........ccovurererernarereseresanesessareens R$ 6.543,10

Art. 2° — Para a abertura dos créditos de que trata o artigo anterior, serdo utilizados os seguintes recursos no orgamento
da administracao direta:

| — cancelamentos parciais das seguintes naturezas de despesa e fontes de recurso:

PROJETO/ATIVIDADE 01.001 - 01.031.0001.2-005 MANUTENGAO DA ADMINISTRAGAO DA CAMARA MUNICIPAL

3.3.90.39.00.00 OUTROS SERVIGCOS DE TERCEIROS - PESSOA JURIDICA .....c.cooouiiiiieieciceieeees R$ 6.523,10
00240 00000 000/ 1/7 /0 /0 Recursos OrdinArios (LIVIES).........coiiiiiiiiiiiiieiieiiee e R$ 6.523,10
PROJETO/ATIVIDADE 10.001 - 27.812.0020.2-117 ATENDIMENTOS ESPORTIVOS DE LAZER E RECREATIVOS

3.3.90.30.00.00 MATERIAL DE CONSUMO ......ociitiitiiiiiieisii sttt R$ 20,00
07750 00000 000/ 1/7 /0 /0 Recursos OrdinArios (LIVIES).........coiuiiiiiiiiiiieieeiee et R$ 20,00
TOTAL DO CANCELAMENTO NO ORGAMENTO DA ADMINISTRAGAO DIRETA........cocorererereearereaserenens R$ 6.543,10

Il — superavit financeiro de exercicio anterior nas seguintes fontes:

a) fonte 880 - Contribuicées e Legados de Entidades ndo Governamentais ECA/FMDCA, no valor de R$ 870.427,28
(oitocentos e setenta mil quatrocentos e vinte e sete reais e vinte e oito centavos);

b) fonte 10005 — OPERAGAO DE CREDITO AGENCIA FRANCESA DE DESENVOLVIMENTO (AFD), no valor de R$
1.518.594,75 (um milhdo quinhentos e dezoito mil quinhentos e noventa e quatro reais e setenta e cinco centavos).

Il — transferéncias financeiras nas seguintes fontes:
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a) fonte 10095 - Bloco de Financiamento da
Protegdo Social Basica - SUAS, no valor de R$ 834.000,00
(oitocentos e trinta e quatro mil reais);

b) fonte 10096 - Bloco de Financiamento Protegao
Social Especial Média Complexidade, no valor de R$
678.794,70 (seiscentos e setenta e oito mil setecentos e
noventa e quatro reais e setenta centavos);

c) fonte 10099 - Bloco de Financiamento Protegéo
Social Especial Alta Complexidade, no valor de R$
390.000,00 (trezentos e noventa mil reais);

d) fonte 10100 - Bloco de Financiamento Gestéo
Programa Bolsa Familia e Cadastro Unico, no valor de R$
134.795,22 (cento e trinta e quatro mil setecentos e noventa
e cinco reais e vinte e dois centavos);

e) fonte 10101 - Bloco de Financiamento Gestéo
do SUAS, no valor de R$ 55.631,04 (cinquenta e cinco mil
seiscentos e trinta e um reais e quatro centavos);

f) fonte 10102 - Transferéncia FNAS Programa
ACESSUAS Trabalho, no valor de R$ 15.000,00 (quinze mil
reais);

g) fonte 10103 - Transferéncia FNAS Programa
Aprimora Rede, no valor de R$ 600,00 (seiscentos reais).

Art. 3° — Este Decreto entra em vigor na data de sua
publicagdo.

GABINETE DO PREFEITO DO MUNICIPIO DE
TOLEDO, Estado do Parana, em 7 de abril de 2016.

LUIS ADALBERTO BETO LUNITTI PAGNUSSATT
PREFEITO DO MUNICIPIO DE TOLEDO

LUIZ RENATO ZENI DA ROCHA
SECRETARIO DO PLANEJAMENTO ESTRATEGICO

EDITAL PREVIO DE CONTRIBUIGAO DE MELHORIA N°
04/2016
(RETIFICAGAO DO EDITAL PREVIO DE CONTRIBUIGAO
DE MELHORIA N° 06/2015)

Altera o Art. 3° e 4° do EDITAL PREVIO
DE CONTRIBUIGAO DE MELHORIA N°
06/2015, que dispde sobre a execugao global
(material e mao de obra), os elementos para
a cobranga de Contribuicdo de Melhoria
referente as obras de Pavimentagao
Asfaltica, drenagem, meio-fio, passeio
publico e demais servigos de Urbanizagéo,
realizadas na Rua Carlos Sbaraini, trecho
entre a Avenida Senador Atilio Fontana e a
Rua Mario Fontana, neste Municipio.

O Prefeito do Municipio de Toledo, Estado do Parana,
no uso de suas atribuigdes legais e de conformidade com o
disposto na Constituicdo Federal (Art. 145, 111), Lei Municipal
n° 1.931/2006 (Art. 143) e Lei “R” 104, de 19 de agosto de
2014, com redagao alterada pela Lei “R” N° 128 de 21 de
outubro de 2015 e pela Lei “R” N° 6, de 8 de margo de 2016.

RESOLVE:

Art. 1° - Tornar publico aos proprietarios de iméveis
beneficiados com as obras de Pavimentagdo Asfaltica,

drenagem, meio-fio, passeio publico e demais servigos de
Urbanizagao, realizadas na Rua Carlos Sbaraini, trecho
entre a Avenida Senador Atilio Fontana e a Rua Mario
Fontana, neste Municipio, a retificagdo do Art. 3° e 4° do
EDITAL PREVIO DE CONTRIBUIGAO DE MELHORIA N°
06/2015, publicado na Gazeta de Toledo em 31 de outubro
de 2015, que passa a vigorar com as seguintes alteragdes:

Art. 2° - O artigo 3° e 4°do Edital Prévio de
Contribuicdo de Melhoria n® 06/2015 passa a ter a seguinte
redagao:

Art. 3° - Memorial descrito do projeto, planilha de
servigos e orgamento do custo da obra:

MEMORIAL DESCRITIVO e CADERNO DE ENCARGOS

OBRA: URBANIZAGAO DA RUA CARLOS SBARAINI
TRECHO ENTRE A AV. SENADOR ATTILIO FONTANA
E A RUA MARIO FONTANA - BAIRRO JARDIM
PANORAMA
TOLEDO - PARANA

1. CONSIDERAGOES PRELIMINARES

O presente memorial trata das orientagbes para
execucdo das obras de urbanizagdo e ciclovia da Rua
Carlos Sbaraini, compreendendo o trecho da Av. Senador
Attilio Fontana e a Rua Mario Fontana.

Adescarga dos materiais e depdsito para estocagem
ficardo por conta da CONTRATADA.

Os detritos e entulhos provenientes da obra deverao
ser removidos do local da obra por conta da CONTRATADA.

A guarda e protecdo da obra ficardo por conta da
CONTRATADA até a entrega do Termo de Recebimento
Definitivo da Obra, sendo responsabilidade desta todo e
qualquer dano cometido na obra.

E obrigatério o controle tecnolégico das obras de
pavimentagao asfaltica, devendo ser exigido da construtora
o Laudo Técnico de Controle Tecnoldgico e os resultados
dos ensaios realizados em cada etapa dos servigos,
conforme exigéncias normativas do DNIT.

O Laudo Técnico de Controle Tecnoldgico
e os resultados dos ensaios deverdo ser entregues
obrigatoriamente a CAIXA por ocasido do envio do ultimo
boletim de medicéo.

O Controle Tecnolégico deve ser feito de acordo
com as recomendacgdes constantes nas Especificagcdes de
Servigcos e normas do DNIT, disponiveis no sitio www.dnit.
gov.br.

2. DEMOLIGOES E RETIRADAS

Para a execugdo dos servigcos, as demoli¢cdes
deverao ser executadas obedecendo a um cronograma de
obras que nao prejudique o trafego na Avenida e cause o
minimo de transtorno principalmente para a regido comercial.

A retirada de arborizagédo existente devera ser feita
em sua integra, ou seja, suas raizes deverao ser retiradas
pér completo utilizando-se equipamentos ou de forma
manual.

Os galhos com folhagens deveréao ser levados até o
aterro sanitario e a madeira grossa devera ser picada e seu
destino sera definido pela fiscalizagéo da obra.
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3. SERVICOS PRELIMINARES
3.1 PLACA

Placa de obra em chapa metélica com dimensbes
4,00 x 2,00m e adesivos informativos, conforme especificado
no manual do OGU.

3.2 INSTALAGOES PROVISORIAS

Todas as providéncias e despesas provisorias
da obra, compreendendo o aparelhamento, maquinario
e ferramentas necessarias a execugdo dos servigos
contratados, bem como: andaimes, tapumes, cercas,
instalagdes provisérias de sanitarios, luz, forga, agua, etc.,
ficardo a cargo da CONTRATADA.

A obra devera estar devidamente sinalizada visando
evitar transtornos ao transito.

4. RECAPEAMENTO

O trecho a ser recapeado encontra-se bastante
deteriorado, devido ao alto trafego e vida util do pavimento
ja ultrapassada.

Visando melhorar as condigdes de trafegabilidade e
aumentar a seguranga da via, foi detectada a necessidade
de executar recapeamento asfaltico sobre pavimento
desgastado, conforme projeto.

O pavimento desgastado passara a funcionar como
base semi-rigida de boa capacidade de suporte. Antes
de executar o recapeamento do pavimento desgastado,
deve-se verificar todos os pontos onde aparecem defeitos
provenientes do sub-leito; estes defeitos deverdo ser
rigorosamente reparados, caso contrario transmitir-se-ao ao
recapeamento.

Apos esta operagao, procede-se a limpeza através
de varredura com vasouréo. Em seguida executa-se banho
de ligagdo com material betuminoso, emulsdo RR-1C. A
seguir, deixa-se o material betuminoso em cura até que
adquira propriedades ligantes, sendo sua fungédo a ligagdo
entre o velho pavimento e o novo. Imediatamente apds a
cura, procede-se o recapeamento asfaltico.

Inicialmente a aplicacdo ¢é feita manual, para
regularizacdo da superficie de rolamento. Em seguida,
aplica-se o revestimento asfaltico com vibro-acabadora,
para proporcionar um perfeito acabamento.

4.1 ESPECIFICACOES

4.1.1 Pintura De Ligagéo - Especificacdo De Servigo
(Der - Es - P 15-71)

4.1.1.1 Generalidades

Consiste a pintura de ligagédo na aplicagcdo de uma
camada de material betuminoso sobre a superficie de
uma base ou de um pavimento, antes da execugao de um
revestimento e a camada subjacente.

Materiais
Todos os materiais devem satisfazer as

especificacbes aprovadas pelo DNER. Podem ser
empregados os materiais betuminosos seguintes:

a) cimento asfaltico de penetragéo 150/200;

b) asfaltos diluidos, tipos CR-2 a CR-4 e CM -2 a CM-4
c) alcatrdo, tipos AP-4 a AP-12

d) emulsdes asfalticas, tipos RR-1C,RR-2C;

A taxa de aplicagdo sera em funcdo do tipo de
material betuminoso empregado, devendo situar-se em
torno de 0,5 I/m2.

Equipamentos

Todo equipamento, antes do inicio da execugao da
obra, devera ser examinado pela Fiscalizagdo, devendo
estar de acordo com esta especificagdo, sem o que ndo sera
dada a ordem para o inicio do servigo.

Para a varredura da superficie receber a pintura
de ligagdo, usam-se de preferéncia, vassouras mecanicas
rotativas, podendo, entretanto, ser manual esta operagédo. O
jato de ar comprimido podera, também ser usado.

A distribuicdo do ligante deve ser feita por carros
equipados com bomba reguladora de pressdo e sistema
completo de aquecimento, que permitam a aplicagdo do
material betuminoso em quantidade uniforme.

As barras de distribuicdo devem ser de tipo
de circulagdo plena, com dispositivo que possibilite
ajustamentos verticais e larguras variaveis de espalhamento
do ligante.

O depdsito de material betuminoso, quando
necessario, deve ser equipado com dispositivo que permita
o aquecimento adequado e uniforme do conteludo do
recipiente. O depdsito deve ter uma capacidade tal que
possa armazenar a quantidade de material betuminoso a ser
aplicado em pelo menos, um dia de trabalho.

Execucgéo

Apods a perfeita conformagdo geométrica da base,
procede-se a varredura da sua superficie, de modo a
eliminar o p6 e o material solto existente.

Aplica-se, a seguir, o material betuminoso
adequado, na temperatura compativel com o seu tipo, na
guantidade certa e de maneira mais uniforme. O material
betuminoso n&o deve ser distribuido quando a temperatura
ambiente estiver abaixo de 10° C, ou em dias de chuva, ou,
quando esta estiver eminente. A temperatura de aplicagéo
do material betuminosa deve ser fixada para cada tipo de
ligante, em fungdo da relagdo temperatura-viscosidade.
Deve ser escolhida a temperatura que proporcione a melhor
viscosidade para espalhamento. As faixas de viscosidade
recomendadas para espalhamento s&o as seguintes:

a) de 20 a 60 segundos Saybolt-Furol, para asfalto diluido,

b) de 6 a 20 graus, Engler, para alcatrdes,

c) de 25 a 100 segundos, Saybolt-Furol, para emulsdes
asfaltica.

Deve-se imprimar a pista inteira em um mesmo
turno de trabalho e deixa-la, sempre que possivel, fechada
ao transito. Quando isto ndo for possivel, trabalhar-se-a em
meia pista, fazendo-se a imbricagcdo da adjacente, assim
gue a primeira for permitida a sua abertura ao transito.

A fim de evitar a superposigdo, ou excesso, nos
pontos inicial e final das aplicagbes, devem-se colocar
faixas de papel transversalmente, na pista de modo que o
inicio e o término da aplicagdo do material betuminoso se
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situem sobre essas faixas, as quais serao a seguir, retiradas.
Qualquer falha na aplicagdo do material betuminoso deve
ser, imediatamente corrigida.

Antes da aplicagéo do material betuminoso, no caso
de bases de solo-cimento ou concreto magro, a superficie da
base deve ser irrigada, a fim de saturar os vazios existentes,
ndo se admitindo excesso de agua sobre a superficie. Essa
operacédo nao é aplicavel quando se empregam materiais
betuminosos, com temperaturas de aplicagao superiores a
100° C.

Controles
Controle de Qualidade

O material betuminoso devera ser examinado em
laboratério, obedecendo a metodologia indicada pelo DNER,
e considerado de acordo com as especificagbes em vigor. O
controle constara de:

a) para emulsdes asfalticas:

- 1 ensaio de viscosidade Saybolt-Furol, para todo
carregamento que chegar a obra.

- 1 ensaio de residuo por evaporagdo, para todo
carregamento que chegar a obra.

- 1 ensaio de peneiramento, para todo o carregamento, que
chegar a obra.

- 1 ensaio de sedimentagao, para cada 100 t.

Controle de temperatura
A temperatura de aplicagao deve ser a estabelecida
para o tipo de material betuminoso em uso.

Controle de Quantidade

Sera feito mediante a pesagem do carro distribuidor,
antes e depois da aplicacdo do material betuminoso. Né&o
sendo possivel a realizagdo do controle por esse método,
admite-se seja feito por um dos modos seguintes:

a) Coloca-se, na pista, uma bandeja de peso e area
conhecidos. Por uma simples pesada, ap6s a passagem
do carro distribuidor, tem-se a quantidade do material
betuminoso usado.

b) Utilizagado de uma régua de madeira, pintada e graduada,
que possa dar, diretamente, pela diferenca da altura do
material betuminoso no tanque do carro distribuidor,
antes e depois da operagéo, a quantidade de material
consumido.

Controle de Uniformidade de Aplicacédo

Auniformidade depende do equipamento empregado
na distribuicdo. Ao se iniciar o servico, deve ser realizada
uma descarga de 15 a 30 segundos, para que se possa
controlar a uniformidade de distribuicdo. Esta descarga pode
ser feita fora da pista, ou na prépria pista, quando o carro
distribuidor estiver dotado de uma calha colocada abaixo da
barra distribuidora, para recolher o ligante betuminoso.

Concreto Betuminoso Usinado a Quente C.B.U.Q.
(Der - Es - P 22-71)

1.1.1.1 Generalidades

Concreto betuminoso é o revestimento flexivel
resultante da mistura a quente, em usina apropriada, de
agregado mineral graduado, material de enchimento (filler)
e material betuminoso, espalhada e comprimida a quente.
Sobre a base imprimida, a mistura sera aplicada, de modo
a apresentar, quando comprimida, a espessura do projeto.

1.1.1.2 Materiais
satisfazer as

Todos o0s materiais devem
especificagdes aprovadas pelo DNER.

1.1.1.3 Materiais Betuminosos
4.1.2.3.1 Agregado graudo

O agregado graudo pode ser pedra britada, escoria
britada, britada ou n&o, ou outro material indicado nas
Especificagbes Complementares e previamente aprovado
pela fiscalizagdo. O agregado graudo de se constituir de
fragmentos saos, duraveis, livres de torrdes de argila e
substancias nocivas. O valor maximo tolerado, no ensaio
de desgaste Los Angeles, é de 50% . Deve apresentar boa
adesividade. Submetido ao ensaio de durabilidade, com
sulfato de sdédio, ndo deve apresentar perda superior a 12%
em 5 ciclos.

O indice de forma nao deve ser inferior a 0,5.

Opcionalmente, podera ser determinada a
porcentagem de grdos de forma defeituosa, que se
enquadrarem na expressao:

1+g>6e, onde;

1 = maior dimens&o de gréo.

g = didametro minimo do anel, através do qual o gréo
pode passar.

e = afastamento minimo de dois planos paralelos,
entre os quais pode ficar contido o gréo.

Nao se dispondo de anéis ou peneiras com crivos de
abertura circular, o ensaio podera ser realizado utilizando-se
peneiras de malha quadrada, adotando-se a férmula:

141,25 g > 6e sendo g, a medida das aberturas de duas
peneiras, entre as quais fica retido o gréo.

A porcentagem de grao de forma defeituosa néo
pode ultrapassar a 20%.

No caso do emprego de escéria, esta deve ter uma
massa especifica aparente igual ou superior a 1.100 kg/m?.

4.1.2.3.2 Agregado miudo

O agregado miudo pode ser areia, pé-de-pedra
ou mistura de ambos. Suas particulas individuais deverao
ser resistentes, apresentar moderada angulosidade, livres
de torres de argila e de substancias nocivas. Devera
apresentar um equivalente de areia igual ou superior a 555.

4.1.2.3.3 Material de enchimento (filler)

Deve ser constituido por materiais minerais
finamente dividido, inertes em relagdo aos demais
componentes da mistura, ndo plasticos, tais como cimento
portland, cal extinta, pés-calcarios, etc., e que atendam a
seguintes granulometria:
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PENEIRA PORCENTAGEM MIiNIMA
PASSANDO
N° 40 100
N° 80 95
N° 200 65

4.1.3 Composicao Da Mistura

A composicao do concreto betuminoso deve satisfazer os requisitos do quadro seguinte. A faixa a ser usada deve ser
aquela, cujo diametro maximo seja igual ou inferior a 2/3 da espessura da camada de revestimento.

PENEIRA PORCENTAGEM PASSANDO, EM PESO.
mm A B C
2’ 50,8 100 - -
1% 38,1 95-100 100 -
17 254 75-100 95-100 -
3/4” 19,1 60-90 80-100 100
Ve 12,7 - - 85-100
3/8” 9,5 35-65 45-80 75-100
N° 4 4.8 25-50 28-60 50-85
N° 10 2,0 20-40 20-45 30-75
N° 40 0,42 10-30 10-32 15-40
N° 80 0,18 5-20 8-20 8-30
N° 100 0,074 1-8 3-8 5-10

Betume soltvel no

CS(+)% 4,0-7,0 4,5-7,5 4,5-9,0

2
Camada Camada Camada
de ligacao de ligagao de rolamento
(BINDER) e rolamento

As porcentagens de betume se referem a mistura de agregados, considerada como 100%. Para todos os tipos, a fragdo
retida entre duas peneiras consecutivas ndo devera ser inferior a 4% do total.

A curva granulométrica, indicada no projeto, podera apresentar as seguintes tolerancias maximas:

PENEIRAIS mm % PASSANDO EM PESO
3/8"1 V2" 9,5-38,0 +7
N° 40-N° 4 0,42-4,8 +5
N° 80 0,18 +3
N° 200 0,074 *2

Devera ser adotado o Método Marshall para verificacdo das condigbes de vazios, estabilidade e fluéncia da mistura
betuminosa, segundo os valores seguintes:

CAMADA DE CAMADA DE LIGAGAO
ROLAMENTO (BINDER)

Percentagem de vazios 3-5 4-6
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Relagao betume/vazio 75-82 65-72
Estabil. Minima 350 kg (75 golpes) 350 kg (75 golpes)
250 kg (75 golpes) 250 kg (50 golpes)
Fluéncia, 1/100 8-18 8-18

As especificagbes complementares fixardo a energia de compactagao.
As misturas devem atender as especificagdes da relagcdo betume/vazios ou aos valores minimos de vazios do agregado
mineral dados pela linha inclinada do seguinte abaco:

50 Base do Diagrama
40 Densidade aparente do Grao do
Agregado
30
20
10 8 4 3/8” 1/2” 3/4” 1 11/2” 2’
Diametro Maximo do Agregado.

4.1.4 Equipamento

Todo equipamento, antes do inicio da execugdo da obra, devera ser examinado pela fiscalizagdo, devendo estar de
acordo com esta especificacdo, sem o que ndo sera dada a ordem de servigo.

4.1.4.1 Dep6sito para material Betuminoso

Os depositos para o ligante betuminoso deverdo ser capazes de aquecer o material, as temperaturas fixadas nesta
especificagdo. O aquecimento devera ser feito por meio de serpentinas a vapor, eletricidade ou outros meios, de modo a nao
haver contato de chamas com o interior do depdsito. Devera ser instalado um sistema de circulagéo para o ligante betuminosa,
de modo a garantir a circulagdo, desembaracada e continua, do depdsito ao misturador, durante todo o periodo de operagéo.
Todas as tubulagbes e acessorios deverdo ser dotados de silamento, a fim de evitar perda de calor. A capacidade dos depdsitos
devera ser suficiente para, no minimo, trés dias de servicos.

4.1.4.2 Depésito para agregados

Os silos deverao ter capacidade total de, no minimo, trés vezes a capacidade do misturador e serdo divididos em
compartimentos, dispostos de modo a separar a estocar, adequadamente, as fragbes apropriadas do agregado. Cada
compartimento devera possuir dispositivo adequado de descarga. Havera um silo adequado para o “filler” conjunto com
dispositivos para sua dosagem.

4.1.4.3 Usina para Mistura Betuminosa

A usina devera ser equipada com uma unidade classificadora de agregados, apds o secador, dispor de misturador tipo
Pugmill, com duplo eixo conjugado, provido de palhetas reversiveis e removiveis, ou outro tipo capaz de produzir uma mistura
uniforme. Deve, ainda, o misturador possuir dispositivo de descarga, de fundo ajustavel e dispositivo para controlar o ciclo
completo de mistura. Um termdmetro, com protegdo metalica e escala de 90°C a 210°C, devera ser equipada, além disso,
com um termdmetro de mercurio, com escala em “dial”, pirbmetro elétrico, ou outros instrumentos termométricos aprovados,
colocados na descarga do secador, para registrar a temperatura dos agregados.

4.1.4.4 Acabadora

O equipamento para espalhamento e acabamento devera ser constituido de pavimentadoras automotrizes, capazes de
espalhar e conformar a mistura no alinhamento, cotas e abaulamento requeridos. As acabadoras deverédo ser equipadas com
alisadores e dispositivos rapidos e eficientes de diregéo, além de marchas para frente e para tras. As acabadoras deveréo ser
equipadas com alisadores e dispositivos para aquecimento dos mesmos, a temperatura requerida, para colocagao da mistura
em irregularidades.

4.1.4.5 Equipamento para Compressao
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O equipamento para compressdo sera constituido
por rolo pneumatico e rolo metalico liso, tipo tandem, ou
outro equipamento aprovado pela fiscalizagdo. Os rolos
compressores, tipo tandem, devem ter uma carga de 8 a
12 t. Os rolos pneumaticos, autopropulsores, devem ser
doados de pneus que permitem a calibragem de 35 a 120
libras por polegada quadrada.

O equipamento em operagdo deve ser suficiente
para comprimir a mistura a densidade requerida, enquanto
esta se encontra em condi¢des de trabalhabilidade.

4.1.4.6 Caminhdes para o transporte da mistura

Os caminhdes, tipo basculante, para o transporte
do concreto betuminoso, deverdo ter cagamba metdlicas
robustas, limpas e lisas, ligeiramente lubrificadas com aguas
e sabao, dleo cru fino, éleo parafinico, ou solugdo de cal, de
modo a evitar a aderéncia da mistura a chapas.

4.1.5 Execugéao

Sendo decorridos mais de 7 dias entre a execugao
da imprimacao e do revestimento, ou no caso de ter havido
transito sobre a superficie imprimida, ou, ainda, ter sido a
imprimagéo recoberto com areia, p6é de pedra, etc., devera
ser feita uma pintura de ligagéo.

A temperatura de aplicagdo do cimento asfaltico
deve ser determinada para cada tipo de ligante, em funcédo
da relagdo temperatura - viscosidade. A temperatura
conveniente é aquela na qual o asfalto apresenta uma
viscosidade situada dentro da faixa de 75 a 150 segundos,
Saybolt-Furol, indicando-se preferencialmente, a
viscosidade de 85+10 segundos, Saybolt-Furol. Entretanto,
ndo devem ser feitas mistura a temperatura inferior a 107°C
e nem superiores a 177°C.

Os agregados devem ser aquecidos a temperatura
de 10°C a 15°C, a acima da temperatura do ligante
betuminoso.

A temperatura de aplicagédo do alcatrdo sera aquela
na qual a viscosidade Engler situa-se em uma faixa de
25+3. A mistura, neste caso, ndo deve deixar a usina com
temperatura superior a 106°C.

4.1.6 Produgédo Do Concreto Betuminoso

A produgdo do concreto betuminoso sera efetuada
em usinas apropriadas, anteriormente especificadas.

4.1.6.1 Transporte do Concreto Betuminoso

O concreto betuminoso produzido devera ser
transportado, da usina ao ponto de aplicagédo, nos veiculos
basculantes antes especificados.

Quando necessarios, para que mistura seja colocado
na pista a temperatura especificada, cada carregamento
devera ser coberto com lona ou outro material aceitavel,
com tamanho suficiente, para proteger a mistura.

4.1.6.2 Distribuicdo e Compresséo da Mistura

As misturas de concreto betuminoso devem ser
distribuidas somente quando a temperatura ambiente se
encontra acima de 10°C, e com tempo ndo chuvoso.

A distribuicdo do concreto betuminoso deve ser feita
por maquinas acabadoras, conforme especificado.

Caso ocorra irregularidade na superficie da camada,
estas deverao ser sanadas, pela adigdo manual do concreto
betuminoso, sendo esse espalhamento efetuado por meio
de ancinhos e rolos metalicos.

Imediatamente apds a distribuicido do concreto
betuminoso, tem inicio a rolagem. Como norma geral, a
temperatura de rolagem é a mais elevada que a mistura
betuminosa possa suportar, temperatura essa fixada,
experimentalmente, para cada caso.

A temperatura recomendavel para compressao
da mistura é aquela na qual o ligante apresenta uma
viscosidade Saybolt-Furol, de 140 + 15 segundos, para o
cimento asfaltico ou uma viscosidade especifica, Engler, de
40 + 5, para o alcatrao.

Caso sejam empregados rolos de pneus, de pressdo
variavel, inicia-se a rolagem com baixa pressao, a qual sera
aumentada a medida que a mistura for sendo compactada,
e, consequientemente, suportando pressdes mais elevadas.

A compressdo sera iniciada pelos bordos,
longitudinalmente, continuando em direcdo ao eixo da pista.
Nas curvas, de acordo com a superelevagao, a compressao
deve comecgar sempre do ponto mais baixo para o mais alto.
Cada passada do rolo deve ser recoberta, na seguinte, de,
pelo menos, a metade da largura rolada. Em qualquer caso,
a operagao de rolagem perdurara até o momento em que
seja atingida a compactacéo especificada.

Durante a rolagem n&o seréo permitidas mudangas
de direcdo e inversbes bruscas de marchas, nem
estacionamento do equipamento sobre o revestimento
recém rolado. As rodas do rolo deverdo ser umedecidas
adequadamente, de modo a evitar aderéncia da mistura.

4.1.7 Controle

Todos os materiais deverdo ser examinados em
laboratérios, obedecendo a metodologia indicada pelo
DNER e satisfazer as especificagdes em vigor.

4.1.7.1 Controle de Qualidade Betuminoso

O controle de qualidade do material betuminoso
constara o seguinte:

a) para cimento asfaltico

-1 ensaio viscosidade Saybolt-Furol, para todo o
carregamento que chegar a obra.

-1 ensaio do ponto do fulgor, para cada 100 t.

-1 ensaio de Pfeiffer, para cada 500 t.

-1 ensaio de espuma, para todo o carregamento que chegar
a obra.

b) para alcatrdes:

-1 ensaio de flutuagdo, para todo o carregamento que
chegar a obra.

-1 ensaio de destilagao, para 500 t.

4.1.7.2 Controle de Qualidade dos Agregados

O controle de qualidade dos agregados contara dos
seguintes:
-2 ensaio de granulometria do agregado, a cada silo quente,
por dia.
-1 ensaio de desgaste Los Angeles, por més, ou quando
houver variagado da natureza do material.
-1 ensaio de indice de forma, para cada 900 m3.
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-1 ensaio de equivalente de areia agregado ao miudo, por
dia.

-1 ensaio de granulometria do material de enchimento (filler)
por dia.

4.1.7.3 Controle de Qualidade de Ligante na Mistura

Devem ser efetuadas duas extragdes de betume,
de amostras coletadas na pista, depois da passagem
da acabadora, para cada dia 8 horas de trabalho. A
porcentagem de ligante podera variar, no maximo, + 0.3%
da fixada no projeto.

4.1.7.4 Controle da Graduagdo da mistura de
agregados

Sera procedido o ensaio de granulometria da mistura
dos agregados resultantes das extracdes citadas no item
anterior. A curva granulometria deve manter-se continua,
enquadrando-se dentro das tolerancias especificadas no
item 3.

4.1.7.5 Controle de Temperatura

Serdo efetuadas, no minimo, quatro medidas
de temperatura, por dia, em cada um dos itens abaixo
discriminado:

a) do agregado, no silo quente da usina.

b) do ligante da usina

¢) da mistura betuminosa, na saida do misturador da usina.

d) da mistura, no momento do espalhamento e no inicio da
rolagem, na pista.

Em cada caminhdo, antes da descarga, sera feita,
pelo menos, uma leitura da temperatura.

As temperaturas devem satisfazer aos limites
especificados anteriormente.

4.1.7.6 Controle das Caracteristicas Marshall da
mistura

Dois ensaios Marshall, com trés pontos de prova
cada devem ser realizados por dia de producédo da mistura.
Os valores de estabilidade e de fluéncia deveréo satisfazer
ao especificado no item 3. As amostras devem ser retiradas
apos a passagem da acabadora e antes da compresséao.

4.1.7.7 Controle da Compressao

O controle de compressdo da mistura betuminosa
devera ser feito, preferencialmente, medindo-se a
densidade aparente de corpos de prova extraidos da mistura
comprimida na pista, por meio de brocas rotativas.

Na impossibilidade de utilizagéo deste equipamento,
admite-se o processo do anel de ago. Para tanto, colocam-
se sobre a base, antes do espalhamento da mistura, anéis
de aco de 10 cm de didmetro interno e de altura 5 mm inferior
a espessura da camada comprimida. Apés a compressao
séo retirados os anéis e medida a densidade aparente dos
corpos de prova neles moldados.

O controle de compressao podera também ser feito,
medindo-se as densidades aparentes dos corpos das prova
extraido da pista e comparando-se as densidades aparentes
dos corpos de prova moldados no local. As amostras para

moldagem destes corpos de prova deverdo ser colhidas
bem préximos do local onde seréo realizados furos e antes
da sua compressao. A relagéo entre estas duas densidades
nao devera ser inferior a 200%.

4.1.7.8 Controle da Espessura

Sera medida a espessura por ocasido da extragao
dos corpos de prova na pista, ou pelo nivelamento, do eixo e
dos bordos, antes e depois do espalhamento e compresséo
da mistura. Admitir-se-a variagdo de *10% da espessura
do projeto, para pontos isolados, e até 5% de reducéo de
espessura, em 10 medidas sucessivas.

4.1.7.9 Controle de Acabamento da Superficie

Durante a execugao, devera ser feito diariamente o
controle de acabamento da superficie de revestimento, com
auxilio de duas réguas, uma de trés metros e outra de 0,90
metros, colocadas em angulo reto e paralelamente ao eixo
da estrada, respectivamente. A variagdo da superficie, entre
dois pontos quaisquer de contato, ndo deve exceder a 0,5
cm, quando verificada com qualquer das réguas.

5. PISOS
5.1 MEIO-FIO

Para a execugéo do meio-fio devera ser executado
meio-fio com sarjeta moldado “in-loco” e meio-fio de
concreto pré-moldado com acabamento de concreto
armado “moldado in-loco”, juntando o meio-fio com sarjeta
com o meio-fio pré-moldado, conforme detalhe em projeto.
A contencao do piso de bloco de concreto devera ser
executada com guia de concreto pré-moldada.

5.2 PAVER

Sera utilizado piso de bloco de concreto intertravado
tipo “Paver” no formato retangular .

= Apds o preparo do solo (base compacta) deve se
espalhar a areia com espessura de 4 a 5cm, e em seguida
devera ser feita a colocagao dos blocos, sempre com linhas
de direcionamento.

= O assentador deve se posicionar sobre a area ja
pavimentada. A cada trecho de no maximo 03 metros de
comprimento devera ser feita uma compactagao.

= Nas bordas externas dos pisos, os blocos
deveréao ficar encostados na guia de concreto pré-fabricada,
conforme detalhe em projeto arquiteténico.

= Para o rejuntamento dos blocos assentados sera
espalhada areia fina e seca com vassourao e rodo.

= Na compactagéao sera utilizada a placa vibratéria.

= Ao finalizar o servico devera ser feita uma
compactacédo geral de todo o trecho depois de retirado o
excesso de areia.

5.2.1 Especificagdes Técnicas

= Largura média = 10cm, Comprimento médio =
20cm, Altura media = 6,00cm

= Resisténcia caracteristica estimada a compressao
> 25MPa,

= Atender as especificagdes da NBR 9781/1987

= Apresentar Selo de Qualidade ABCP (Associagao
Brasileira de Cimento Portland) da empresa
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fornecedora.

= Peso aproximado = 2,7Kg

= Devera ser apresentada previamente a FISCALIZAGAO uma amostra destes materiais para aprovagio da cor e
modelo e apreciagido do Selo de Qualidade da Empresa fornecedora expedido pela ABNT.

5.3 PASSEIOS E RAMPAS

= As rampas de acesso a cadeirantes deverao ser executadas de acordo com as normas da ABNT 9050, em concreto
alisado na espessura de 5,0cm sobre lastro de brita e=3,0cm, e aplicagéo de 02 demaos de tinta resina acrilica na cor azul com
aplicagao do simbolo internacional na cor branca.

6. PAISAGISMO

O plantio devera ser em solo nivelado na altura do meio-fio existente sendo que a terra excedente devera ser removida
e o solo perfeitamente preparado com utilizagdo de adubos para o posterior plantio.

A espécie de grama a ser plantada sera do tipo esmeralda em leivas. Apds o plantio devera ser colocada uma camada
de 3,0 cm de terra sobre as leivas, sendo que a molha da grama devera ser executada pela empresa durante um periodo de 30
dias.

Para o plantio das arvores devera ser respeitada a locagao de projeto. As covas deverao ser adubadas e receber uma
estaca de madeira com 1,30m de altura, pintada na cor verde com a ponta superior branca. A espécie a ser plantada sera
“PRIMAVERA” e “ACACIA IMPERIAL”.

Para arborizacéo:

= Abertura de uma cova com no minimo 0,40 m de largura, 0,40 m de comprimento e 0,40 m de profundidade;

= Retirada de toda a terra desta cavidade, substituido com preparada para o plantio, com no minimo 150gr de adubo
quimico (4x14x8), 100 gr de calcario domelitico e 20 % de composto organico(terra vegetal ou humus de minhoca);

= Plantio da muda ao centro da cavidade de forma que a mesma fique reta, sendo que para a escora e condugéo da
planta se faz necessario a colocagao de um tronco de madeira tratada, se for serrada no minimo caibro com 5X6 cm ou rolica com
no minimo de 4,0 cm de diametro, sendo necessaria a amarragdo com borracha em tiras para evitar danos no caule;

= Apds o plantio deve-se realizar a irrigagdo no minimo por trinta dias, com regas alternadas.

7. CONSIDERAGOES FINAIS

Toda a obra de remodelagdo devera seguir os projetos técnicos apresentados, as dificuldades que surgirem durante a
execucao, serado resolvidas com a participagao da Secretaria de Planejamento do Municipio e a fiscalizagdo da obra.

SARA DESIREE MAROSTICA
ARQUITETA E URBANISTA — CAU — A90586-0
DEPTO. DE PROJETOS URBANOS

TOLEDO, 01 DE SETEMBRO DE 2014.

Execucéo global (material e mao-de-obra) dos servigos de: Urbanizagdo na Rua Carlos Sbaraini, no trecho
compreendido entre a Avenida Senador Atilio Fontana e a Rua Mario Fontana, nesta cidade:

PREGO
PROPOSTO

UNID QUANT | P.U.c/BDI | TOTAL PARCIAL TOTAL

1.4 | Retirada de meio fio com m 1003,05 5,51 5.526,81
empilhamento e sem remogéo

DISCRIMINAGAO

Remogao manual de calgada de

1.2 | concreto c/ retirada ¢/ preparagao de m? 2515,00 6,45 16.221,75
base
destocamento de troncos com

1.3 | diametro de 30cm ate 50cm, und 80,00 57,53 4.602,40
inclusiveremocao de raizes

1.4 | Remogéo de boca de lobo existente und 7,00 51,51 360,57

Sub-Total 26.711,53




ORGAO OFICIAL ELETRONICO DO MUNICIPIO DE TOLEDO

=z

LEI

www.toledo.pr.gov.br

° 2.022, DE 16 DE MARGO DE 2010

ORGAO OFICIAL CERTIFICADO DIGITALMENTE

A Secretaria de Comunicagdo de Toledo (PR). da garantia da autenticidade deste documento, desde que visualizado através do site

Ano VII

Toledo, 08 de abril de 2016

Edicdo n° 1.474

Pagina 12

21

Mobilizagao de equipamentos e
pessoal.

vb

1,00

772,2

772,20

22

escavagao mecanica de material 1a.
categoria, proveniente de corte de
subleito (c/trator esteiras 160hp)

m3

485,31

2,81

1.363,72

2.3

espalhamento mecanizado (com
motoniveladora 140 hp) material
1a.categoria

m2

2426,52

0,27

655,16

24

compactagao mecanica a 100% do
proctor normal - pavimentag&o urbana

mS

242,65

5,27

1.278,77

2.5

Base para pavimentagao com brita
graduada, inclusive compactagéao.

mS

291,18

112,09

32.638,37

2.6

Imprimacao de base de pavimentagéo
com emulsdo CM-30.

mZ

2426,53

3,72

9.026,69

2.7

Pintura de ligagdo com emulséo RR-
1C.

m2

2426,53

1,41

3.421,41

2.8

Fabricacao e aplicacdo de concreto
betuminoso usinado a quente(CBUQ),
CAP 50/70, exclusive transporte.

181,99

215,46

39.211,57

2.9

Carga, manobras e descarga de
mistura betuminosa a quente, com
caminh&o basculante 6 m?, descarga
em vibro-acabadora.

mS

72,80

4,91

357,45

2.10

Transporte de material de qualquer
natureza DMT > 10 km, com
caminh&o basculante de 4,0 m3.

t/km

7119,38

0,94

6.692,22

Sub-Total

Mobilizagdo de equipamentos e

95.417,56

CAP 50/70, exclusive transporte.

3.1 vb 1,00 772,2 772,20
pessoal.
escavagao mecanica de material 1a.

3.2 | categoria, proveniente de corte de m? 724,99 2,81 2.037,22
subleito (c/trator esteiras 160hp)
espalhamento mecanizado (com

3.3 | motoniveladora 140 hp) material m? 3624,96 0,27 978,74
1a.categoria

A H 0,

3.4 compactacao mecanica a 10~0/o do m? 362,50 5,27 1.910,38
proctor normal - pavimentagao urbana

3.5 | Preenchimento rebaixo ¢/ rachdo m? 724,99 98,7 71.556,51

3 | Base para pavimentagao com brita ms 43500 | 112,09 48.759,15
graduada, inclusive compactagéo.

37 Impnmagaci de base de pavimentagéo m2 3624,97 3,72 13.484.89
com emulsédo CM-30.

38 I:gtura de ligacdo com emulsado RR- m2 362497 1,41 5.111,21
Fabricagao e aplicagdo de concreto

3.9 | betuminoso usinado a quente(CBUQ), t 271,87 215,46 58.577,11




ORGAO OFICIAL ELETRONICO DO MUNICIPIO DE TOLEDO

=z

LEI

www.toledo.pr.gov.br

° 2.022, DE 16 DE MARGO DE 2010

ORGAO OFICIAL CERTIFICADO DIGITALMENTE

A Secretaria de Comunicagdo de Toledo (PR). da garantia da autenticidade deste documento, desde que visualizado através do site

Ano VII

Toledo, 08 de abril de 2016

Edicdo n° 1.474

Pagina 13

3.10

Carga, manobras e descarga de
mistura betuminosa a quente, com
caminh&o basculante 6 m?, descarga
em vibro-acabadora.

m3

108,75

4,91

533,96

3.1

Transporte de material de qualquer
natureza DMT > 10 km, com
caminhdo basculante de 4,0 m3.

t/km

23830,52

0,94

22.400,69

4.1

Sub-Total

Mobilizacdo de equipamentos e
pessoal.

vb

1,00

1.287,52

226.122,06

1.287,52

4.2

meio-fio com sarjeta, executado ¢/
extrusora (sarjeta 30x8cm  meio-
fio 15x10cm x h=23cm), inclui esc.e
acerto faixa 0,45m

1076,52

28,54

30.723,88

4.3

meio-fio (guia) de concreto
pre-moldado, dimensbées
12x15x30x100cm (face superiorxface
inferiorxalturaxcomprimento),rejunt
ado c/argamassa 1:4 cimento:areia,
incluindo escavacao e reaterro.

2149,56

33,89

72.848,59

Sub-Total

104.859,99

DRENAGEM DE AGUAS PLUVIAIS

R$ 5.000,08

DRENAGEM

Mobilizagdo de equipamentos e
pessoal.

vb

1,00

585

585,00

demolicdo de pavimentacao asfaltica,
exclusive transporte do material
retirado

m3

5,40

22,91

123,71

escavagao de vala nao escorada
em material de 1a categoria
comprofundidade de 1,5 ate 3m
com retroescavadeira 75hp, sem
esgotamento

m3

36,00

7,95

286,20

Corpo BSTC d=400mm, sem berco

18,00

46,8

842,40

Assentamento de tubos de concreto
d=400mm, simples ou armado, junta
em argamassa 1:3 cimento:areia

18,00

19,11

343,98

reaterro de vala/cava sem controle
de compactagédo , utilizando retro-
escavadeira e compactacador
vibratorio com material reaproveitado

m3

11,88

8,25

98,01

Boca de lobo

UNID

7,00

380

2.660,00

Transporte de material de qualquer
natureza DMT > 10 km, com
caminhao basculante de 4,0 m3.

t.km

70,67

0,86

60,78

5.2.1

Sub-Total

Mobilizagéo de equipamentos e
pessoal.

vb

1,00

772,2

5.000,08

772,20

5.2.2

Base para pavimentagdo com brita
graduada, inclusive compactagéo.

2,16

106,14

229,26
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Pintura de ligagdo com emulséo RR-

Mobilizagdo de equipamentos e

2
5.2.3 1c. m 18,00 1,3 23,40
Fabricagao e aplicagdo de concreto
5.2.4 | betuminoso usinado a quente(CBUQ), t 1,35 210,02 283,53
CAP 50/70, exclusive transporte.
Carga, manobras e descarga de
525 m|stgra~betum|nosa a quente, com me 0,54 448 242
caminhdo basculante 6 m®, descarga
em vibro-acabadora.
Transporte de material de qualquer
5.2.6 | natureza DMT > 10 km, com t.km 52,81 0,86 45,42
caminh&o basculante de 4,0 m*.
Sub-Total 1.356,23

Pintura de ligagdo com emulsdo RR-

6.1 vb 1,00 446,37 446,37
pessoal.

6.2 | Locagéo de calgadas m? 5780,48 0,54 3.121,46
Calgamento em blocos intertravados

6.3 | de concreto (pigmentacéo natural) m? 809,27 37,68 30.493,29
e=6cm assentados sobre po de pedra
Calcamento em blocos intertravados

6.4 | de concreto (pigmentacéo colorida) m? 4046,34 45,02 182.166,23
e=6cm assentados sobre pd de pedra
Faixa podotatil em blocos de concreto

6.5 | (amarela) assentada sobre po de m? 924,88 94,22 87.142,19
pedra
Rampa p/acesso a deficientes em

6.6 | concreto armado c/pintura e simbolo UNID 38,00 110 4.180,00
internacional de acesso.

Sub-Total 307.549,54

Grama em leivas

733,36

7.1 1c m? 10620,00 1,41 14.974,20
792 Plntura de sinalizag&o viaria m2 3661,93 11,04 40.427.71
horizontal.
7.3 | Sinalizaggo vertical em placas und 17,00 112,65 1.915,05
metalicas (conforme projeto).
7.4 | Tach&o refletivo bidirecional und 328,00 112,65 36.949,20
Sub-Total 94.266,16

4.642,17

plantio de arvore regional, altura
maior que 2,00m, em cavas de
80x80x80cm

UNID

117,00

6.938,10

Abrigo para Ponto de énibus, modelo
com 4,0 metros de comprimento, em
estruturas metalicas, com cobertura
em policarbonato alveolar, inlcusos
assentos, painel de midia e sistema
de iluminagéo, fornecimento e
instalacao.

UNID

19.500,00

78.000,00
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Lixeira com base tubular 2 1/2 x 2mm,
lixeira em chapa perfurada n°18

furo 8 mm redondo 320x320 boca;
pintura epoxi eletrostatica; solda MIG;
parafuso 10mm e porca-rebite 10mm,
tampéo de metal arredondados,
fixagdo de 30cm abaixo do concreto.

UNID

17,00

398,03

6.766,51

Sub-Total

Retirada de meio fio com
empilhamento e sem remocao

96.346,78

5.355,72

Remocéo de boca de lobo existente

und

309,06

Sub-Total

escavagao mecanica de material 1a.

5.664,78

meio-fio com sarjeta, executado c/
extrusora (sarjeta 30x8cm  meio-
fio 15x10cm x h=23cm), inclui esc.e
acerto faixa 0,45m

972,00

28,54

3.2 | categoria, proveniente de corte de m? 544,32 2,81 1.529,54
subleito (c/trator esteiras 160hp)
espalhamento mecanizado (com

3.3 | motoniveladora 140 hp) material m? 1.224,48 0,27 330,61
1a.categoria

= - o

34 compactagao mecanica a 10~0/o do me 122,45 527 645.31
proctor normal - pavimentagéo urbana

3.5 | Preenchimento rebaixo ¢/ rachdo m?* 311,04 98,70 30.699,65

36 | Base parapavimentagdo com brita me 186,62 | 112,09 20.918,24
graduada, inclusive compactagéao.

37 Imprlmagaci de base de pavimentagéo m2 1.024.48 3,72 455507
com emulsdo CM-30.

38 I:gtura de ligagcdo com emulséo RR- m2 1.224.48 1,41 1.726,52
Fabricagao e aplicagdo de concreto

3.9 | betuminoso usinado a quente(CBUQ), t 264,90 215,46 57.075,35
CAP 50/70, exclusive transporte.
Carga, manobras e descarga de

3.10 m|st_ura~betum|nosa a quente, com m? 3673 4.91 180,34
caminh&o basculante 6 m®, descarga
em vibro-acabadora.
Transporte de material de qualquer

3.11 | natureza DMT > 10 km, com t/km 11.706,41 0,94 11.004,03
caminh&o basculante de 4,0 m*.

Sub-Total 128.664,66

27.740,88

Sub-Total

27.740,88
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5.1

DRENAGEM

51.3

escavagao de vala nao escorada
em material de 1a categoria
comprofundidade de 1,5 ate 3m
com retroescavadeira 75hp, sem
esgotamento

m3

24,00

7,95

190,80

514

Corpo BSTC d=400mm, sem bergo

12,00

46,80

561,60

515

Assentamento de tubos de concreto
d=400mm, simples ou armado, junta
em argamassa 1:3 cimento:areia

12,00

19,11

229,32

5.1.6

reaterro de vala/cava sem controle
de compactacgao , utilizando retro-
escavadeira e compactacador
vibratorio com material reaproveitado

m3

7,92

8,25

65,34

51.7

Boca de lobo

UNID

6,00

380,00

2.280,00

51.8

Transporte de material de qualquer
natureza DMT > 10 km, com
caminhdo basculante de 4,0 m3.

t.km

47,12

0,86

40,52

Sub-Total

3.367,58

1.0

MURO

R$
22.619,83

1.1

demolicdo de alvenaria de tijolos
furados s/reaproveitamento

m3

13,20

62,17

820,64

1.2

remogédo manual de entulho

m3

13,20

39,22

517,70

1.3

escavagao manual a ceu aberto
em material de 1a categoria, em
profundidade ate 0,50m

m3

10,27

26,14

268,46

1.4

estaca a trado(broca) d=25cm c/
concreto fck=15mpa+20kg aco/m?®
mold.in-loco

40,50

51,58

2.088,99

1.5

forma tabua para concreto em
fundagéo, c/ reaproveitamento 2x.

m2

54,60

47,46

2.591,32

1.6

concreto fck=15mpa (1:2,5:3)
, incluido preparo mecanico,
lancamento e adensamento.

mS

7,55

464,93

3.510,22

1.7

armacgao aco ca-50, diam. 6,3
(1/4) a 12,5mm(1/2) -fornecimento/
corte(perda de 10%) / dobra /
colocagao.

kg

453,00

8,25

3.737,25

1.8

alvenaria em tijolo ceramico furado
9x14x19cm, 1/2 vez (espessura

9 cm), assentado em argamassa
traco 1:4 (cimento e areia media nao
peneirada), preparo manual, junta 1
cm

m2

70,45

53,60

3.776,12

1.9

chapisco traco 1:3 (cimento e areia
media), espessura 0,5cm, preparo
mecanico da argamassa

m2

70,45

5,54

390,29
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emboco traco 1:2:8 (cimento, cal
1.10 | e areia media), espessura 3,0cm, m? 40,20 32,29 1.298,06
preparo manual da argamassa

emassamento com massa acrilica,

1.1 m? 40,20 15,79 634,76
duas demaos

1.12 | pintura latex acrilica, tres demaos m? 40,20 15,10 607,02

73 Sinalizagao vertical em placas und 13,00 183,00 2.379,00

metalicas para ciclovia.

Abrigo para Ponto de 6nibus, modelo
com 4,0 metros de comprimento, em
estruturas metdlicas, com cobertura
8.3 | em policarbonato alveolar, inlcusos UNID -1,00 19.500,00 -19.500,00
assentos, painel de midia e sistema
de iluminagao, fornecimento e
instalacao.

Art. 4° - Conforme Lei “R” 104, de 19 de agosto de 2014, com redagao alterada pelas Leis “R” N° 128 de 21 de outubro
de 2015 e Lei “R” N° 6, de 8 de margo de 2016, o custo das obras a ser rateado entre os imdveis beneficiados, com as obras
Pavimentagao Asfaltica, drenagem, meio-fio, passeio publico e demais servigos de Urbanizacéo, excluidos os custos referentes
a instalagdo da iluminagao publica, a pintura de sinalizagao viaria, servigos diversos e muro, sera de R$ 912.954,89 (novecentos
e doze mil, novecentos e cinquenta e quatro reais e oitenta e nove centavos).

Art. 3° - Permanecem inalterados e ratificados os demais dados néo retificados através deste Edital.
Art. 4° - O prazo para impugnagéo, pelos interessados, de qualquer dos elementos referidos neste Edital, sera de 30
(trinta) dias contados da data de sua publicagéo; as impugnacdes deverao ser protocoladas na Prefeitura do Municipio de Toledo
(artigos n°® 148, 149 e 268 a 289 da Lei Municipal n° 1.931/2006).
Toledo, 01 de abril de 2016.

LUIS ADALBERTO BETO LUNITTI PAGNUSSATT
Prefeito do Municipio de Toledo

EDITAL PREVIO DE QONTRIBUI(;AO DE MELHORIA N° 05/2016
(RETIFICAGAO DO EDITAL PREVIO DE CONTRIBUIGAO DE MELHORIA N° 08/2015)

Altera o Art. 3° do EDITAL PREVIO DE CONTRIBUIGAO DE MELHORIA N° 08/2015, que dispde sobre a
execucao global (material e mao de obra), os elementos para a cobranca de Contribuigdo de Melhoria referente
as obras de pavimentagdo asfaltica, drenagem, meio-fio, passeio publico e demais servigos de urbanizagéo,
realizadas na Avenida da Unido, trecho entre a Rua Guarani e a Rua Albino Scariot, e na Rua Cristo Rei, trecho
entre a Rua Guarani e Avenida Maripa, neste Municipio.

O Prefeito do Municipio de Toledo, Estado do Parana, no uso de suas atribuicOes legais e de conformidade com o
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disposto na Constituicdo Federal (Art. 145, 1l1), Lei Municipal
n® 1.931/2006 (Art. 143) e Lei “R” 103, de 19 de agosto
de 2014, com redagao alterada pela Lei “R” 147 de 25 de
novembro de 2014 e Lei “R” 162 de 10 de dezembro de
2015.

RESOLVE:

Art. 1° - Tornar publico aos proprietarios de iméveis
beneficiados com as obras de pavimentagdo asfaltica,
drenagem, meio-fio, passeio publico e demais servigos de
urbanizacao, realizadas na Avenida da Uniao, trecho entre
a Rua Guarani e a Rua Albino Scariot, e na Rua Cristo
Rei, trecho entre a Rua Guarani e Avenida Maripda, neste
Municipio, a retificagdo do Art. 3° do EDITAL PREVIO DE
CONTRIBUIGAO DE MELHORIA N° 08/2015, que passa a
vigorar com as seguintes alteracdes:

Art. 2° - O artigo 3° do Edital Prévio de Contribuicdo
de Melhoria n° 08/2015 passa a ter a seguinte redacao:

Art. 3° - Memorial descrito do projeto, planilha de
servigos e orgamento do custo da obra:

MEMORIAL DESCRITIVO

OBRA: PAVIMENTAGAO DA AVENIDA DA UNIAO
(ENTRE A RUA GUARANI E A RUA ALBINO SCARIOT)
JARDIM COOPAGRO
TOLEDO — PARANA

1. CONSIDERAGOES PRELIMINARES

O presente memorial trata das orientagdes para
execucgao das obras de pavimentagéo da Avenida da Uniéo,
trecho entre a Rua Guarani e a Rua Albino Scariot, Jardim
Coopagro, Toledo-PR.

Adescarga dos materiais e depdsito para estocagem
ficardo por conta da CONTRATADA. Os detritos e entulhos
provenientes da obra deverdo ser removidos do local da
obra por conta da CONTRATADA.

A guarda e protegdo da obra ficardo por conta da
CONTRATADA até a entrega do Termo de Recebimento
Definitivo da Obra, sendo responsabilidade desta todo e
qualquer dano cometido na obra.

2. SERVIGOS PRELIMINARES
2.1 Instalagoes Provisérias

Todas as providéncias e despesas provisorias
da obra, compreendendo o aparelhamento, maquinario
e ferramentas necessarias a execugdo dos servigos
contratados, bem como: andaimes, tapumes, cercas,
instalacdes provisoérias de sanitarios, luz, forga, agua, etc.,
ficardo a cargo da CONTRATADA.

A obra devera estar devidamente sinalizada visando
evitar transtornos ao transito.

3. REGULARIZAGAO DO SUB-LEITO (DER - ES - P 06-
71)

3.1 Generalidades
Regularizacdo ¢é a operacdo destinada a

conformar o leito natural, quando necessario, transversal e
longitudinalmente, compreendendo cortes ou aterros até 20
cm de espessura. O que exceder de 20 cm sera considerado
como terraplenagem. Sera executada de acordo com os
perfis transversais e longitudinais indicados no projeto, com
terraplenagem ja concluida.

Aregularizacéo é uma operagao que sera executada
prévia e isoladamente da construgdo de outra camada do
pavimento.

3.2 Materiais

Os materiais empregados na regularizagdo do
subleito serédo os do proprio subleito. No caso de substituicéo
ou adicdo de material, estes deverdo ser provenientes
de ocorréncia de materiais indicados no projeto: ter um
didmetro méaximo de particula igual ou inferior a 76 mm: um
indice de suporte Califérnia, determinado com a energia do
método DNER-ME 47-64, igual ou superior ao do material
considerado no dimensionamento do pavimento, como
representativo do trecho em causa: e expanséo inferior a
2%.

3.3 Equipamentos
Sé&o indicados os seguintes tipos de equipamentos
para execucao da regularizacao:

a) Motoniveladora pesada, com escarificador;

b)  Carro-tanque distribuidor de agua;

c¢) Rolos compactadores tipos pé-de-carneiro, liso-
vibratério e pneumatico;

d) Grade de discos;

e) Pulvi-misturador.

Os equipamentos de compactagdo e de mistura
serao escolhidos de acordo com o tipo de material
empregado.

3.4 Execugao

Toda a vegetagdo e material organico, porventura
existentes no leito da rodovia, serdo removidos.

Apds a execugao de cortes e adicdo de material
necessario para atingir o greide de projeto, proceder-se-a a
uma escarificagdo geral na profundidade de 20 cm, seguida
de pulverizagéo, umedecimento ou secagem, compactagéao
e acabamento.

Os aterros, além dos 20 cm maximos previstos,
serdo executados de acordo com as especificagdes de
terraplenagem.

No caso de cortes em rocha, devera ser previsto o
rebaixamento em profundidade adequada, com substituicdo
por material granular apropriado. Neste caso, proceder-se-a
a regularizacdo pela maneira ja descrita.

O grau de compactagdo devera ser no minimo,
100% em relagdo a massa especifica aparente seca,
maxima, obtida no ensaio DNER-ME 47-64, e o teor de
umidade devera ser a umidade étima do ensaio citado + 2%.

3.5 Controle

3.5.1 Ensaios

Serao procedidos:

a) Determinacdo de massa especifica aparente “in
situ”, com espagamento maximo de 100 m de pista, nos
pontos onde foram coletadas as amostras para os ensaios
de compactacgao.

b) Uma determinacéo do teor de umidade, a cada
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100 m, imediatamente antes da compactagao.

c) Ensaios de caracterizagao (limite de liquidez, limite de plasticidade e granulometria), respectivamente métodos DNER-
ME 44-64, com espagamento maximo de 250 m de pista, e, no minimo, dois grupos de ensaios por dia.

d) Um ensaio o indice de suporte Califérnia, com energia de compactagdo do método DNER-ME 47-64, com espagamento
maximo de 500 m de pista, e no minimo, um ensaio cada dois dias.

e) Um ensaio de compactacéo, segundo o método do DNER-ME 47-64, para determinacdo da massa especifica aparente,
seca, maxima, com espagamento maximo de 100 m de pista, com amostras coletadas em pontos obedecendo sempre a ordem:
bordo direito, eixo, bordo esquerdo, eixo, bordo direito, etc. a 60 cm do bordo.

O numero de ensaios de compactagédo podera ser reduzido, desde que se verifique a homogeneidade do material.

3.5.2 Aceitagao
Os valores maximos e minimos decorrentes da amostragem, a serem confrontados com os especificados, serdo
calculados pelas seguintes férmulas:

Xmax =X + 1,29y + 0,68 y
V(N)

Xmax =X +1.29y - 0,68 y
V(N)

Para o caso do indice de suporte Califérnia, o valor y, calculado de acordo com a férmula abaixo, devera ser igual ou
superior ao valor minimo especificado.

y=X-129y
V (N)
X=X
N

y = V((X-X)?/ (N-1))
N > 9 (n° de determinagéo feitas)

3.5.2.1 Controle Geométrico
Apos a execugao da regularizagao, proceder-se-a relocacdo e ao nivelamento do eixo e dos bordos, permitindo-se as
seguintes tolerancias:
a) *+ 3 cm, em relagéo as cotas do projeto.
b) * 10 cm, quanto a largura da plataforma.
c) Até 20% em excesso, par a flecha de abaulamento, ndo se tolerando falta.

4. PAVIMENTAGAO ASFALTICA
BRITA GRADUADA (DER - ES - P 05/91)

Objetivo
Esta especificagao de servigo define os critérios que orientam a execugéo de bases ou subclasses de brita graduada.

Definigao

Preenchimento de rebaixos de cortes em rocha é uma camada executada com material permeavel e insensivel a agcao
da agua, com fungéo de regularizar a superficie resultante da extragdo do material rochoso e assegurar adequadas condig¢des de
drenagem as aguas que eventualmente acendam a plataforma.

Brita graduada é a camada de base ou sub-base, composta por mistura em usina de produtos de britagem, apresentando
granulometria continua, cuja estabilizagéo € obtida pela agdo mecanica do equipamento de compactagao.

Materiais
Todos os materiais deverdo satisfazer as especificagdes aprovadas pelo DER/PR. A camada de base ou sub-base de
brita graduada sera executada com materiais que atendam aos seguintes requisitos:

a) Os agregados utilizados, obtidos a partir da britagem e classificagdo de rocha sa, deverdo ser constituidos por
fragmentos duros, limpos e duraveis, livres de excesso de particulas lamelares ou alongadas, mais ou de facil desintegracéo, e
de o; outras substancias ou contaminacgdes prejudiciais.

b) Quando submetidos a avaliagédo da durabilidade com solugcéo de sulfato de sédio, em cinco ciclos, pelo método DNER-
ME 89-64, os agregados utilizados deveréo apresentar perdas.

- agregados graudos 15%

- agregados miudos 18%
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c) Para o agregado retido na peneira n°10, a percentagem de desgaste no ensaio de abrasao Los Angeles (DNER-ME
35-64) ndo devera ser superior a 50%. Aspectos particulares, relacionados a valores tipicos para as perdas nesse ensaio, sao
abordados no Manual de Execugéo.

d) A composicao granulométrica da brita graduada podera estar enquadrada em uma das seguintes faixas:

PENEIRAS % PASSANDO
ASTM MM | Il
2 50,8 100 -0-
1% 38,1 90 - 100 100
Ya 19,0 50 -85 60 — 95
3/8” 9,5 35-65 40-75
N° 4 4,8 25-45 25-60
N° 10 2,0 18 - 35 15-45
N° 40 0,42 8-22 8-25
N° 200 0,074 3-9 2-10

e) A percentagem de material que passa na peneira n° 200 ndo devera ultrapassar a 2/3 da percentagem que passa na
peneira n°® 40.

f) Para camadas de base, a percentagem passante na peneira n° 40 ndo devera ser inferior a 12%.

g) A diferenca entre as percentagens passantes nas peneiras n° 4 e n° 40 devera estar compreendida entre 20 e 30%.

h) A fragdo passante na peneira n° 4 devera apresentar o equivalente de areia, determinado pelo método DNER-ME
54-63, superior a 40%.

i) A percentagem de graos de forma defeituosa, obtido no ensaio de lameridade descrito no Manual de Execugéo, nao
devera ser superior 20%.

J) O indice de suporte Califérnia, obtido através do ensaio do DNER-ME — 49-74, com a energia modificada, ndo devera
ser inferior a 100%.

I) O emprego de outras faixas granulométricas é abordado no Manual de Execugéo.

Equipamentos

Todo o equipamento devera ser inspecionado pela Fiscalizagédo, devendo dela receber aprovagao, sem o que nao sera
dada a autorizagao para o inicio dos servigos.

O equipamento basico para a execugéo da brita graduada compreende as seguintes unidades:

a) Instalagdo de britagem, adequadamente projetada de forma a produzir bitolas que permitam a obtencdo da
granulometria pretendida para a brita graduada, atendendo aos cronogramas previstos para a obra.

b) Pa-carregadeira.

c) Central de mistura dotada de unidade dosadora com no minimo trés silos, depdsito de adigdo de agua com controle
de vazao e misturado do tipo “pugnill”.

d)Caminhdes basculantes.

e) Caminhao-tanque irrigador.

f) Motoniveladora pesada.

g) Distribuidor de agregados autopropulsionado.

h) Rolos compactadores pneumaticos de pressao regulavel.

i) Compactadores portateis, manuais ou mecanicos.

j) Ferramentas manuais diversas.

Preparo de Superficie

A superficie a receber a camada de base ou sub-base de brita graduada devera estar perfeitamente limpa e desempe-
nada, devendo ter recebido a prévia aprovacéo por parte da Fiscalizagdo. Eventuais defeitos existentes deverdo ser necessaria-
mente reparados, antes da distribuicdo da brita graduada.

Producgao

a) Arocha sera extraida da pedreira indicada, sera previamente britada e classificada em bitolas, a serem definidas em
fungéo da granulometria objetivada para a mistura.

b) A usina devera ser calibrada racionalmente, de forma a assegurar a obtencédo das caracteristicas desejadas para a
mistura.

c) As bitolas obtidas, acumuladas nos silos da central de mistura, serdo combinadas no misturador, acrescentando-se
ainda a agua necessaria a condugéo da mistura e agregados a respectiva umidade 6tima, mais o acréscimo destinado a fazer
frente as perdas verificadas nas operagdes construtivas subseqlientes. Devera ser previsto o eficiente abastecimento, de modo
a evitar a interrupgéo da produgao.

Transporte de Brita Graduada
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a) A brita graduada produzida na central sera
descarregada diretamente sobre caminhdes basculantes e
em seguida transportada para a pista.

b) Nado sera permitida a estocagem do material
usinado.

c) Nao sera permitido o transporte da brita graduada
para a pista, quando o subleito ou a cama subjacente
estiverem molhados, ndo sendo capaz de suportar, sem se
deformar, a movimentagéo do equipamento.

Distribuicdo da Mistura

a) A definicdo da espessura do colchdo de
material solto que, apés compressao, permita a obtencao
da espessura de projeto e sua conformagédo adequada,
devera ser obtida a partir da criteriosa observacéo de panos
experimentais previamente executados.

b) A distribuigao de mistura, sobre a camada anterior
previamente liberada pela Fiscalizagdo, sera realizada
com distribuidor de agregados, capaz de distribuir a brita
graduada em espessura uniforme, sem produzir segregacao.

c) Opcionalmente, e a exclusivo juizo da
Fiscalizagdo, a distribuicdo da brita graduada podera ser
procedida pela agdo de motoniveladora. Neste caso, a brita
graduada sera descarregada dos basculantes em leiras,
sobre a camada anterior liberada pela Fiscalizagao, devendo
ser estabelecidos critérios de trabalho que assegurem a
qualidade do servigo.

d) Sera vedado o uso, no espalhamento de
equipamentos ou processos que causem segregagado do
material.

e) A espessura da camada individual acabada
devera se situar no intervalo de 10 cm, no minimo, a 17
cm, no maximo. Quando se desejar camada das de bases
ou sub-bases de maior espessura, os servigos deverao ser
executados em mais de uma camada, segundo os critérios
descritos no Manual de Execugao.

f) A distribuicdo na mistura devera ser procedida de
forma a evitar conformagéo adicional da camada. Caso, no
entanto, isto seja necessario, admite-se conformagao pela
atuacdo da motoniveladora exclusivamente por acdo de
corte, previamente ao inicio da compactagao.

Compressao

a) Tendo em vista a importancia das condi¢des de
densificagao da brita graduada, recomenda-se a execugao
de panos experimentais, com a finalidade de definir os tipos
de equipamentos de compressao e a sequéncia executiva
mais apropriada. Objetivando alcancar, da forma mais efi-
caz, o grau de compactacao especificado.

b) A energia de compactagéo a ser adotada como
referéncia para a execugdo da brita graduada sera a
modificada. Admite-se, excepcionalmente, a compactagao
na energia intermediaria (DNER-ME 48-64), nos casos
particulares descritos no Manual de Execucgéo.

c) O teor da umidade da mistura, por ocasido da
compactacéo, devera ser estar compreendido no intervalo
de + 2%, em relagao a umidade 6tima obtida no ensaio de
compactacdo DNER-ME 48-64, executado com a energia
especificada.

d) A compactacao de brita graduada sera executada
mediante o emprego de rolos vibratorios lisos, e de rolos
pneumaticos de pressao regulavel.

e) Nos trechos em tangente, a compactagao devera
evoluir partindo dos bordos para o eixo, nas curvas, partindo
do bordo interno para o bordo externo. Em cada passada, o

equipamento utilizado devera recobrir, a0 menos, a metade
da faixa anteriormente comprimida.

f) Durante a compactagao, se necessario, podera
ser promovido o umedecimento da superficie da camada,
mediante emprego do caminhao-tanque irrigador.

g) Eventuais manobras do equipamento de
compactagcdo que impliquem em variagdes direcionais
prejudiciais, deverdo se processar fora da area de
compressao.

h) A compactagao devera evoluir até que se obtenha
o grau de compactagdo minimo de 100%, em relagéo a
massa especifica e aparente seca maxima obtida no ensaio
DNER-ME 48-64, executado com a energia especificada.
O numero de passadas do equipamento compactador,
necessario para a obtencédo das condi¢des de densificacdo
especificadas, sera definido em fungédo dos panos
experimentais executados.

i) Em lugares inacessiveis ao equipamento de
compresséao, ou onde seu emprego nao for recomendavel, a
compactacéo requerida sera feita a custa de compactadores
portateis, manuais ou mecanicos.

Observacodes Gerais

a) A sub-base ou base de brita graduada nao
devera ser submetida a acéo direta do trafego. Em carater
excepcional, a Fiscalizagdo podera autorizar a liberagdo do
trafego, por curto espaco de tempo e desde que tal fato ndo
prejudique a qualidade do servigo.

b) Quando for prevista a imprimagédo da camada
de brita graduada, a mesma devera ser realizada apos
a conclusdao da compactagédo, tdo logo se constate a
evaporacédo do excesso de umidade superficial. Antes da
aplicagéo da pintura betuminosa, a superficie devera ser
perfeitamente limpa, mediante emprego de processos e
equipamento adequados.

Controle Tecnolégico

Serao procedidos os seguintes ensaios:

a) Um ensaio de abrasdo Los Angeles (método
DNER-ME 35-64), por més, e sempre que houver variagéo
nas caracteristicas da pedreira em exploragao.

b) Um ensaio de durabilidade com sulfato de sédio
(método DNER-ME 89-64), por més, e sempre que houver
variagdo nas caracteristicas da pedreira em exploragao.

c) Controle das caracteristicas da mistura na usina,
com amostras coletadas na saida do misturador.

- Quatro determinagbes do teor de umidade pelo
“método expedito da frigideira”, por dia de trabalho.

- Dois ensaios de granulometria por via lavada
(método DNER-ME 92-64), por dia de trabalho.

d) Uma determinagéo do teor de umidade na pista,
pelo “método expedito da frigideira”’, a cada 200 m de
pista, imediatamente apds a conclusdo das operagdes de
compactacgao.

e) Uma determinagéo da massa especifica aparente
seca “in situ” (DNER-ME 92-64) imediatamente apds a
conclusao das operagdes de compactacao, a cada 60 m de
pista, alternando o bordo direito, eixo, bordo esquerdo, etc...

f) Um ensaio de compactagéo, executado de acordo
com o método DNER-ME 92-64, com a energia especificada
utilizando amostras coletadas a cada 600 m de pistas, e
no minimo, um ensaio por dia de trabalho. A respeito do
controle de compactagao, observar o contido no Manual de
Execugéo.

g) Um ensaio do indice de suporte Califérnia
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(método DNER-ME 49-74), por més, ou sempre que houver variagéo nas caracteristicas do agregado utilizado.

h) Um ensaio de granulometria prévia lavada (método DNER-ME 83-63) a cada 120 m de pista, com amostras coletadas
em locais da determinagédo de massa especifica aparente seca “in situ”.

i) Um ensaio de equivalente de areia (método DNER-ME 54-63), por dia de trabalho ou, no minimo, um ensaio a cada
600 m de pista.

j) Um ensaio de lamelaridade, por més, ou sempre que houver variacdo nas caracteristicas do agregado utilizado.

Controle Geométrico e de Acabamento

Controle de Espessura
Apos a execucdo da camada, proceder-se-a a relocacéo e ao nivelamento do eixo e dos bordos, a cada 20 m, pelo
menos, envolvendo no minimo cinco pontos da segéo transversal.

Controle da Largura
Sera determinada a largura da plataforma acabada, por medidas a trena executadas a cada 20 m pelo menos.

Controle de Acabamento da Superficie
As condi¢cbes de acabamento da superficie seréo apreciadas pela Fiscalizagdo, em bases visuais. Especial atencéo
devera ser conferida a verificagdo da presenca de segregacao superficial. A este respeito, reporta-se ao Manual de Execugéo.

Aceitacao

Aceitacao do Controle Tecnolégico

Os servicos executados serdo aceitos, sob o ponto de vista tecnolégico, desde que sejam atendidas as seguintes
condigdes:

a) Os valores individuais dos ensaios de abraséo Los Angeles, durabilidade, lamelaridade, equivalente de areia e indice
de suporte Califérnia, atendam aos limites definidos nesta especificagéo.

b) A composicdo granulométrica das amostras de brita graduada ensaiada atenda aos requisitos estabelecidos nas
alineas “c”, “f’, e “g” do item 3 desta especificagao.

¢) A composicao granulométrica das amostras de brita graduada ensaiadas, além de estarem enquadradas na faixa
selecionada, estejam contidas nas “faixa de trabalho” definidas a partir da granulometria de projeto e dos seguintes limites.

TOLERANCIA PARA A FAIXA DE TRABALHO
(% PASSANDO EM PESO)
PENEIRA SUB-BASE BASE

ASTM mm
2 50,8 +5 +5
n°4a1t1' 4,8a38,1 +10 +8
n°40an° 10 0,42a2,0 +5 +3
n° 200 0,074 +3 +3

ofa importante: Nao serao aceitas composi¢coes granulométricas de amostras de brita graduada ensaiadas que, embora es-

tejam contidas nas “faixas de Trabalho”, ndo atendam aos requisitos estabelecidos nas alineas “c”, “f", e “g” do item 3 desta
especificacéo.

d) Os valores minimos calculados estatisticamente para o grau de compactagéo, de acordo com as expressdes abaixo,

deverao ser iguais ou superiores ao limites estabelecidos no item 5.5 h desta especificagéo.

EN

Onde: X=E

N
s = V((X-X)? / (N-1))
N > 9 (n° de determinagdes efetuadas)
IMPRIMAGAO (DER - ES - P 14-71)

Generalidades
Essa etapa sera aplicada somente onde sera executada pavimentagao nova.
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Consiste a imprimacédo de uma camada de material
betuminoso sobre a superficie de uma base concluida, antes
da execugdo de um revestimento betuminoso qualquer,
objetivando:

a) Aumentar a coesao da superficie da base, pela
penetracado do material betuminoso empregado.

b) Promover condi¢gdes de aderéncia entre a base e
o revestimento.

c) Impermeabilizar a base.

Materiais

Todos os materiais devem satisfazer a especificagbes
aprovadas pelo DNER. Podem ser empregados asfalto
diluido, tipo CM, CM-1, CM-2 e alcatrao tipos AP-2 AAP-6. A
escolha do material betuminoso adequado devera ser feita
em fungéo da textura do material de base.

A taxa de aplicagcdo é aquela que pode ser
absolvida pela base em 24 horas, devendo ser determinada
experimentalmente, no canteiro da obra. A taxa de aplicagao
varia de 0,8 a 1,6 I/m?, conforme o tipo e textura da base e
do material betuminoso escolhido.

Equipamentos

Todo o equipamento antes do inicio da execugao
da obra devera ser examinado pela Fiscalizagado, devendo
estar de acordo com esta especificagdo, sem o que ndo sera
dada a ordem para o inicio do servigo.

Para varredura da superficie da base, usa-se de
preferéncia, vassouras mecanicas rotativas, podendo,
entretanto, ser manual esta operagdo. O jato de ar
comprimido podera também ser usado.

A distribuicdo do ligante devera ser feita por carros
equipados com bomba reguladora de pressdo e sistema
completo de aquecimento, que permitam a aplicagdo do
material betuminoso em quantidade uniforme.

As barras de distribuicio devem ser de tipo
de circulagdo plena, com dispositivo que possibilite
ajustamentos verticais e larguras variaveis de espalhamento
do ligante.

Os carros distribuidores devem dispor de tacometro,
calibradores e termoémetros, em locais de facil observagao
e, ainda, de um espargidor natural para tratamento de
pequenas superficies e corregdes localizadas.

O depodsito de material betuminoso, quando
necessario, deve ser equipado com dispositivo que permita
o0 aquecimento adequado e uniforme do conteudo do
recipiente. O deposito dever ter uma capacidade tal que
possa armazenar a quantidade de material betuminoso a ser
aplicada em, pelo menos, um dia de trabalho.

Execugao

Apods a perfeita conformacéo geométrica da base,
procede-se a varredura da sua superficie, de modo a
eliminar o p6é e o material solto existente.

Aplica-se, a seguir, o material betuminoso
adequado, na temperatura compativel com o seu tipo, na
quantidade certa e de maneira mais uniforme. O material
betuminoso néo deve ser distribuido quando a temperatura
ambiente estiver abaixo de 10°C, ou em dias de chuva, ou,
quando esta estiver eminente. A temperatura de aplicagéo
do material betuminoso deve ser fixada para cada tipo de
ligante, em fungdo da relacdo temperatura-viscosidade.
Deve ser escolhida a temperatura que proporcione a melhor
viscosidade para espalhamento. As faixas de viscosidade

recomendadas para espalhamento séo de 20 a 60 segundos

Saybolt-Furol, para asfalto diluido, e de 6 a 20 graus, Engler,
para alcatrdes.

Deve-se imprimir a pista inteira em um mesmo
turno de trabalho e deixa-la, sempre que possivel fechada
ao transito. Quando isto nao for possivel, trabalhar-se-a em
meia pista, fazendo-se a imprimacédo da adjacente, assim
que a primeira for permitida a sua abertura ao transito. O
tempo de exposicdo da base imprimido ao transito sera
condicionado pelo comportamento da primeira, ndo devendo
ultrapassar a 30 dias.

A fim de evitar superposicdo, ou excesso, nos
pontos inicial e final das aplicagdes, devem-se colocar faixas
de papel transversalmente, na pista, de modo que o inicio
e o término da aplicagdo do material betuminoso situem-
se sobre essas faixas, as quais serdo, a seguir, retiradas.
Qualquer falha na aplicagdo do material betuminoso deve
ser imediatamente corrigida. Na ocasido da aplicagdo do
material betuminoso, a base deve-se encontrar levemente
umida.

Controles

Controle de Qualidade

O material betuminoso devera ser examinado em
laboratdrio, obedecendo a metodologia indicada pelo DNER,
e considerado de acordo com as especificagdes em vigor.

O controle constara de:

a) Para asfalto diluido:

- 1 ensaio de viscosidade Saybolt-Furol, para todo
carregamento que chegar a obra.

- 1 ensaio do ponto de fulgor, para cada 100 t.

- 1 ensaio de destilagéo, par cada 100 t.

b) Para Alcatrdes:

- 1 ensaio de viscosidade Engler, para todo o
carregamento que chegar a obra.

- 1 ensaio de destilagéo, para 500 t.

Controle de Temperatura
A temperatura de aplicagao deve ser a estabelecida
para o tipo de material betuminoso em uso.

Controle de Quantidade

Sera feito mediante a pesagem do carro distribuidor,
antes e depois da aplicagdo do material betuminoso. Nao
sendo possivel a realizagédo do controle por método, admite-
se seja feito por um dos modos seguintes:

a) Coloca-se, na pista, uma bandeja de peso e area
conhecidos. Por uma simples pesada, apdés a passagem
do carro distribuidor, tem-se a quantidade do material
betuminoso usado.

b) Utilizacdo de uma régua de madeira, pintada
e graduada, que possa dar, diretamente, pela diferenca
de altura do material betuminoso no tanque do carro
distribuidor, antes e depois da operagdo, a quantidade de
material consumido.

PINTURA DE LIGAGAO - ESPECIFICAGAO DE SERVIGO
(DER -ES - P 15-71)

Generalidades

Essa etapa sera aplicada na execugdo da
pavimentagéo e do recapeamento.

Consiste a pintura de ligagédo na aplicagdo de uma
camada de material betuminoso sobre a superficie de

uma base ou de um pavimento, antes da execucéo de um
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revestimento e a camada subjacente.

Materiais

Todos os materiais devem satisfazer as
especificacdes aprovadas pelo DNER. Podem ser
empregados os materiais betuminosos seguintes:

a) Cimento asfaltico de penetragdo 150/200;

b) Asfaltos diluidos, tipos CR-2 a CR-4 e CM -2 a
CM-4

c) Alcatréo, tipos AP-4 a AP-12

d) Emulsdes asfalticas, tipos RR-1C,RR-2C;

A taxa de aplicagdo sera em fungédo do tipo de
material betuminoso empregado, devendo situar-se em
torno de 0,5 I/m2.

Equipamentos

Todo equipamento, antes do inicio da execugéo da
obra, devera ser examinado pela Fiscalizagdo, devendo
estar de acordo com esta especificagdo, sem o que nao sera
dada a ordem para o inicio do servigo.

Para a varredura da superficie receber a pintura
de ligagcdo, usam-se de preferéncia, vassouras mecénicas
rotativas, podendo, entretanto, ser manual esta operagéo. O
jato de ar comprimido podera também ser usado.

A distribuicdo do ligante deve ser feita por carros
equipados com bomba reguladora de pressédo e sistema
completo de aquecimento, que permitam a aplicagédo do
material betuminoso em quantidade uniforme.

As barras de distribuicdo devem ser de tipo
de circulagdo plena, com dispositivo que possibilite
ajustamentos verticais e larguras variaveis de espalhamento
do ligante.

O depodsito de material betuminoso, quando
necessario, deve ser equipado com dispositivo que permita
o aquecimento adequado e uniforme do conteudo do
recipiente. O depdsito deve ter uma capacidade tal que
possa armazenar a quantidade de material betuminoso a ser
aplicado em pelo menos, um dia de trabalho.

Execugao

Apods a perfeita conformacédo geométrica da base,
procede-se a varredura da sua superficie, de modo a
eliminar o p6 e o material solto existente.

Aplica-se, a seguir, o material betuminoso
adequado, na temperatura compativel com o seu tipo, na
quantidade certa e de maneira mais uniforme. O material
betuminoso ndo deve ser distribuido quando a temperatura
ambiente estiver abaixo de 10 C, ou em dias de chuva, ou,
quando esta estiver eminente. A temperatura de aplicagéo
do material betuminosa deve ser fixada para cada tipo de
ligante, em fungéo da relacdo temperatura-viscosidade.
Deve ser escolhida a temperatura que proporcione a melhor
viscosidade para espalhamento. As faixas de viscosidade
recomendadas para espalhamento séo as seguintes:

a) de 20 a 60 segundos Saybolt-Furol, para asfalto
diluido,

b) de 6 a 20 graus, Engler, para alcatroes,

c) de 25 a 100 segundos, Saybolt-Furol, para
emulsdes asfaltica.

Deve-se imprimar a pista inteira em um mesmo
turno de trabalho e deixa-la, sempre que possivel fechada
ao transito. Quando isto ndo for possivel, trabalhar-se-a em
meia pista, fazendo-se a imbricagdo da adjacente, assim
que a primeira for permitida a sua abertura ao transito.

A fim de evitar a superposigdo, ou excesso, nos

pontos inicial e final das aplicagbes, devem-se colocar
faixas de papel transversalmente, na pista de modo que o
inicio e o término da aplicagdo do material betuminoso se
situem sobre essas faixas, as quais serdo a seguir, retiradas.
Qualquer falha na aplicagdo do material betuminoso deve
ser, imediatamente corrigida.

Antes da aplicacéo do material betuminoso, no caso
de bases de solo-cimento ou concreto magro, a superficie da
base deve ser irrigada, a fim de saturar os vazios existentes,
ndo se admitindo excesso de agua sobre a superficie. Essa
operacdo nao € aplicavel quando se empregam materiais
betuminosos, com temperaturas de aplicagao superiores a
100 C.

Controles

Controle de Qualidade

O material betuminoso devera ser examinado em
laboratdrio, obedecendo a metodologia indicada pelo DNER,
e considerado de acordo com as especificagcdes em vigor. O
controle constara de:

a) para emulsdes asfalticas:

- 1 ensaio de viscosidade Saybolt-Furol, para todo
carregamento que chegar a obra.

- 1 ensaio de residuo por evaporagdo, para todo
carregamento que chegar a obra.

- 1 ensaio de peneiramento, para todo o carregamento, que
chegar a obra.

- 1 ensaio de sedimentagao, para cada 100 t.

Controle de temperatura
A temperatura de aplicagéo deve ser a estabelecida
para o tipo de material betuminoso em uso.

Controle de Quantidade

Sera feito mediante a pesagem do carro distribuidor,
antes e depois da aplicagdo do material betuminoso. Nao
sendo possivel a realizagdo do controle por esse método,
admite-se seja feito por um dos modos seguintes:

a) Coloca-se, na pista, uma bandeja de peso e area
conhecidos. Por uma simples pesada, apds a passagem
do carro distribuidor, tem-se a quantidade do material
betuminoso usado.

b) Utilizagcdo de uma régua de madeira, pintada
e graduada, que possa dar, diretamente, pela diferenca
da altura do material betuminoso no tanque do carro
distribuidor, antes e depois da operagao, a quantidade de
material consumindo.

Controle de Uniformidade de Aplicagao

Auniformidade depende do equipamento empregado
na distribuicdo. Ao se iniciar o servigo, deve ser realizada
uma descarga de 15 a 30 segundos, para que se possa
controlar a uniformidade de distribuicao. Esta descarga pode
ser feita fora da pista, ou na propria pista, quando o carro
distribuidor estiver dotado de uma calha colocada abaixo da
barra distribuidora, para recolher o ligante betuminoso.

CONCRETO BETUMINOSO USINADO A QUENTE
C.B.U.Q. (DER - ES - P 22-71).

Generalidades
Concreto betuminoso é o revestimento flexivel,
resultante da mistura a quente, em usina apropriada, de
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agregado mineral graduado, material de enchimento (filler) e material betuminoso, espalhada e comprimida a quente.
Sobre a base imprimida, a mistura sera aplicada, de modo a apresentar, quando comprimida, a espessura do projeto.

Materiais
Todos os materiais devem satisfazer as especificagdes aprovadas pelo DNER.

Materiais Betuminosos

Agregado graudo

O agregado graudo pode ser pedra britada, escoéria britada, britada ou ndo, ou outro material indicado nas Especificagbes
Complementares e previamente aprovado pela fiscalizagdo. O agregado graudo de se constituir de fragmentos séos, duraveis,
livres de torrées de argila e substancias nocivas. O valor maximo tolerado, no ensaio de desgaste Los Angeles, é de 50% . Deve
apresentar boa adesividade. Submetido ao ensaio de durabilidade, com sulfato de sédio, ndo deve apresentar perda superior a
12% em 5 ciclos.

O indice de forma nao deve ser inferior a 0,5.

Opcionalmente, podera ser determinada a porcentagem de graos de forma defeituosa, que se enquadrarem na expressao:

1+g>6e, onde;

1 = maior dimensé&o de grao.
g = didmetro minimo do anel, através do qual o gréo pode passar.
e = afastamento minimo de dois planos paralelos, entre os quais pode ficar contido o gr&o.

N&o se dispondo de anéis ou peneiras com crivos de abertura circular, o ensaio podera ser realizado utilizando-se
peneiras de malha quadrada, adotando-se a férmula:

141,25 g > 6e sendo g, a medida das aberturas de duas peneiras, entre as quais fica retido o grao.

A porcentagem de gréo de forma defeituosa ndo pode ultrapassar a 20%.
No caso do emprego de escoria, esta deve ter uma massa especifica aparente igual ou superior a 1.100 kg/m?.

Agregado miudo

O agregado miudo pode ser areia, p6-de-pedra ou mistura de ambos. Suas particulas individuais deverao ser resistentes,
apresentar moderada angulosidade, livres de torrdes de argila e de substancias nocivas. Devera apresentar um equivalente de
areia igual ou superior a 555.

Material de enchimento (filler)
Deve ser constituido por materiais minerais finamente divididos, inertes em relagéo aos demais componentes da mistura,
nao plasticos, tais como cimento portland, cal extinta, pds-calcarios, etc., e que atendam a seguintes granulometria:

PENEIRA PORCENTAGEM MiNIMA
PASSANDO
N° 40 100
N° 80 95
N° 200 65

Composigao da Mistura
A composicao do concreto betuminoso deve satisfazer os requisitos do quadro seguinte. A faixa a ser usada deve ser
aquela, cujo didmetro maximo seja igual ou inferior a 2/3 da espessura da camada de revestimento.

PENEIRA PORCENTAGEM PASSANDO, EM PESO.
mm A B C
2’ 50,8 100 - -
1% 38,1 95-100 100 -
1" 254 75-100 95-100 -
3/4” 19,1 60-90 80-100 100
s 12,7 - - 85-100
3/8” 9,5 35-65 45-80 75-100
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N° 4 4,8 25-50 28-60 50-85
N° 10 2,0 20-40 20-45 30-75
N° 40 0,42 10-30 10-32 15-40
N° 80 0,18 5-20 8-20 8-30
N° 100 0,074 1-8 3-8 5-10
Betume soluvel no
CS(+)% 4,0-7,0 4,5-75 4,5-9,0
2
Camada Camada Camada
de ligacéao de ligacao de rolamento
(BINDER) e rolamento

As porcentagens de betume se referem a mistura de agregados, considerada como 100%. Para todos os tipos, a fragao

retida entre duas peneiras consecutivas ndo devera ser inferior a 4% do total.
A curva granulométrica, indicada no projeto, podera apresentar as seguintes tolerancias maximas:

PENEIRAIS mm % PASSANDO EM PESO
3/8"1 %%" 9,5-38,0 +7
N° 40-N° 4 0,42-4,8 +5
N° 80 0,18 +3
N° 200 0,074 +2

Devera ser adotado o Método Marshall par verificagdo das condigdes de vazios, estabilidade e fluéncia da mistura
betuminosa, segundo os valores seguintes:

CAMADA DE CAMADA DE LIGAGAO
ROLAMENTO (BINDER)
Percentagem de vazios 3-5 4-6
Relagdo betume/vazio 75-82 65-72

Estabil. Minima

350 kg (75 golpes)

350 kg (75 golpes)

250 kg (75 golpes)

250 kg (50 golpes)

Fluéncia, 1/100

8-18

8-18

As especificagbes complementares fixardo a energia de compactagéo. As misturas devem atender as especificagdes
da relacdo betume/vazios ou aos valores minimos de vazios do agregado mineral dados pela linha inclinada do seguinte abaco:

50 Base do Diagrama
40 . ~
Densidade aparente do Grao do Agregado
30
20
10 8 4 3/8” 1/12” 3/4” 1 11/2” 2’

Equipamento

Todo equipamento, antes do inicio d execugéo da obra, devera ser examinado pela fiscalizagao, devendo estar de acordo

Diametro Maximo do Agregado.

com esta especificagéo, sem o que nao sera dada a ordem de servico.
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Depésito para material Betuminoso

Os depositos para o ligante betuminoso deverdo
ser capazes de aquecer o material, as temperaturas fixadas
nesta especificagdo. O aquecimento devera ser feito por
meio de serpentinas a vapor, eletricidade ou outros meios,
de modo a ndo haver contato de chamas com o interior do
deposito.

Devera ser instalado um sistema de circulagéo
para o ligante betuminosa, de modo a garantir a circulagéo,
desembaragada e continua, do depdsito ao misturador,
durante todo o periodo de operagado. Todas as tubulagdes
e acessorios deverdo ser dotados de silamento, a fim de
evitar perda de calor. A capacidade dos depositos devera
ser suficiente para, no minimo, trés dias de servigos.

Depésito para agregados

Os silos deverao ter capacidade total de, no minimo,
trés vezes a capacidade do misturador e seréo divididos em
compartimentos, dispostos de modo a separar a estocar,
adequadamente, as fragdes apropriadas do agregado. Cada
compartimento devera possuir dispositivo adequado de
descarga. Havera um silo adequado para o “filler” conjunto
com dispositivos para sua dosagem.

Usina para Mistura Betuminosa

A usina devera ser equipada com uma unidade
classificadora de agregados, apdés o secador, dispor de
misturador tipo Pugmill, com duplo eixo conjugado, provido
de palhetas reversiveis e removiveis, ou outro tipo capaz de
produzir uma mistura uniforme. Deve, ainda, o misturador
possuir dispositivo de descarga, de fundo ajustavel e
dispositivo par controlar o ciclo completo de mistura. Um
termdmetro, com protecdo metalica e escala de 90°C a
210°C, devera ser equipada, além disso, com um termémetro
de mercurio, com escala em “dial”, pirdmetro elétrico, ou
outros instrumentos termomeétricos aprovados, colocados
na descarga do secador, para registrar a temperatura dos
agregados.

Acabadora

O equipamento para espalhamento e acabamento
devera ser constituido de pavimentadoras automotrizes,
capazes de espalhar e conformar a mistura no alinhamento,
cotas e abaulamento requeridos. As acabadoras deverao
ser equipadas com alisadores e dispositivos rapidos e
eficientes de diregcdo, além de marchas para frente e para
tras. As acabadoras deverao ser equipadas com alisadores
e dispositivos para aquecimento dos mesmos, a temperatura
requerida, para colocagao da mistura em irregularidades.

Equipamento para Compressao

O equipamento para compressdo sera constituido
por rolo pneumatico e rolo metalico liso, tipo tandem, ou
outro equipamento aprovado pela fiscalizagdo. Os rolos
compressores, tipo tandem, devem ter uma carga de 8 a
12 t. Os rolos pneumaticos, autopropulsores, devem ser
doados de pneus que permitem a calibragem de 35 a 120
libras por polegada quadrada.

O equipamento em operagdo deve ser suficiente
para comprimir a mistura a densidade requerida, enquanto
esta se encontra em condi¢des de trabalhabilidade.

Caminhoées para o transporte da mistura
Os caminhdes, tipo basculante, para o transporte
do concreto betuminoso, deverdo ter cagamba metdlica

robusta, limpa, lisa e ligeiramente lubrificada, com agua e
sabdo, dleo cru fino, éleo parafinico, ou solugéo de cal, de
modo a evitar a aderéncia da mistura a chapas.

Execucgao

Sendo de decorridos mais de 7 dias entre a
execugao da imprimagéo e do revestimento, ou no caso de
ter havido transito sobre a superficie imprimida, ou, ainda,
ter sido a imprimacgao recoberto com areia, p6 de pedra, etc.,
devera ser feita uma pintura de ligagéo.

A temperatura de aplicagdo do cimento asfaltico
deve ser determinada para cada tipo de ligante, em funcéo
da relagdo temperatura - viscosidade. A temperatura
conveniente é aquela na qual o asfalto apresenta uma
viscosidade situada dentro da faixa de 75 a 150 segundos,
Saybolt-Furol, indicando-se preferencialmente, a
viscosidade de 85+10 segundos, Saybolt-Furol. Entretanto,
ndo devem ser feitas mistura a temperatura inferior a 107°C
e nem superiores a 177°C.

Os agregados devem ser aquecidos a temperatura
de 10°C a 15°C, a acima da temperatura do ligante
betuminoso.

A temperatura de aplicagéo do alcatrao sera aquela
na qual a viscosidade Engler situa-se em uma faixa de
25+3. A mistura, neste caso, ndo deve deixar a usina com
temperatura superior a 106°C.

Produgao do Concreto Betuminoso
A produgado do concreto betuminoso sera efetuada
em usinas apropriadas, anteriormente especificadas.

Transporte do Concreto Betuminoso

O concreto betuminoso produzido devera ser
transportado, da usina ao ponto de aplicagao, nos veiculos
basculantes antes especificados.

Quando necessarios, para que mistura seja colocado
na pista a temperatura especificada, cada carregamento
devera ser coberto com lona ou outro material aceitavel,
com tamanho suficiente, para proteger a mistura.

Distribuicdo e Compressao da Mistura

As misturas de concreto betuminoso devem ser
distribuidas somente quando a temperatura ambiente se
encontra acima de 10°C, e com tempo nao chuvoso.

A distribuigdo do concreto betuminoso deve ser feita
por maquinas acabadoras, conforme especificado.

Caso ocorra irregularidade na superficie da camada,
estas deverao ser sanadas, pela adigdo manual do concreto
betuminoso, sendo esse espalhamento efetuado por meio
de ancinhos e rolos metalicos.

Imediatamente apds a distribuicdo do concreto
betuminoso, tem inicio a rolagem. Como norma geral, a
temperatura de rolagem € a mais elevada que a mistura
betuminosa possa suportar, temperatura essa fixada,
experimentalmente, para cada caso.

A temperatura recomendavel para compressao
da mistura, é aquela na qual o ligante apresenta uma
viscosidade Saybolt-Furol, de 140 + 15 segundos, para o
cimento asfaltico ou uma viscosidade especifica, Engler, de
40 + 5, para o alcatrao.

Caso sejam empregados rolos de pneus, de pressdo
variavel, inicia-se a rolagem com baixa pressao, a qual sera
aumentada a medida que a mistura for sendo compactada,
e, consequentemente, suportando pressdes mais elevadas.

A compressao sera iniciada pelos bordos,
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longitudinalmente, continuando em direcdo ao eixo da pista.
Nas curvas, de acordo com a superelevagao, a compressao
deve comegar sempre do ponto mais baixo para o mais alto.
Cada passada do rolo deve ser recoberta, na seguinte, de,
pelo menos, a metade da largura rolada. Em qualquer caso,
a operagéo de rolagem perdurara até o momento em que
seja atingida a compactacao especificada.

Durante a rolagem n&o serédo permitidas mudangas
de direcdo e inversdes bruscas de marchas, nem
estacionamento do equipamento sobre o revestimento
recém rolado. As rodas do rolo deverdo ser umedecidas
adequadamente, de modo a evitar aderéncia da mistura.

Controle

Todos os materiais deverdo ser examinados em
laboratérios, obedecendo a metodologia indicada pelo
DNER e satisfazer as especificagdes em vigor.

Controle de Qualidade Betuminoso

O controle de qualidade do material betuminoso
constara o seguinte:
a) para cimento asfaltico
-1 ensaio viscosidade Saybolt-Furol, para todo o
carregamento que chegar a obra.
-1 ensaio do ponto do fulgor, para cada 100 t.
-1 ensaio de Pfeiffer, para cada 500 t.
-1 ensaio de espuma, para todo o carregamento que chegar
a obra.

b) para alcatrées:

-1 ensaio de flutuagéo, para todo o carregamento que
chegar a obra.

-1 ensaio de destilacéo, para 500 t.

Controle de Qualidade dos Agregados

O controle de qualidade dos agregados contara dos
seguintes:
-2 ensaio de granulometria do agregado, a cada silo quente,
por dia.
-1 ensaio de desgaste Los Angeles, por més, ou quando
houver variagéo da natureza do material.
-1 ensaio de indice de forma, para cada 900 m®.
-1 ensaio de equivalente de areia agregado ao miudo, por
dia.
-1 ensaio de granulometria do material de enchimento (filler)
por dia.

Controle de Qualidade de Ligante na Mistura

Devem ser efetuadas duas extragbes de betume,
de amostras coletadas na pista, depois da passagem
da acabadora, para cada dia 8 horas de trabalho. A
porcentagem de ligante podera variar, no maximo, *+ 0.3%
da fixada no projeto.

Controle da Graduagado da mistura de agregados

Sera procedido o ensaio de granulometria da mistura
dos agregados resultantes das extracdes citadas no item
anterior. A curva granulometria deve manter-se continua,
enquadrando-se dentro das tolerancias especificadas no
item 3.

Controle de Temperatura

Serdo efetuadas, no minimo, quatro medidas
de temperatura, por dia, em cada um dos itens abaixo
discriminado:

a) do agregado, no silo quente da usina.
b) do ligante da usina
¢) da mistura betuminosa, na saida do misturador da usina.
d) da mistura, no momento do espalhamento e no inicio da
rolagem, na pista.

Em cada caminh&o, antes da descarga, sera feita,
pelo menos, uma leitura da temperatura.

As temperaturas devem satisfazer aos limites
especificados anteriormente.

Controle das Caracteristicas Marshall da mistura

Dois ensaios Marshall, com trés pontos de prova
cada devem ser realizados por dia de produgéo da mistura.
Os valores de estabilidade e de fluéncia deveréo satisfazer
ao especificado no item 3. As amostras devem ser retiradas
apos a passagem da acabadora e antes da compresséao.

Controle da Compressao

O controle de compressao da mistura betuminosa
devera ser feito, preferencialmente, medindo-se a
densidade aparente de corpos de prova extraidos da mistura
comprimida na pista, por meio de brocas rotativas.

Na impossibilidade de utilizagao deste equipamento,
admite-se o processo do anel de ago. Para tanto, colocam-
se sobre a base, antes do espalhamento da mistura, anéis
de aco de 10 cm de didmetro interno e de altura 5 mm inferior
a espessura da camada comprimida. Apés a compressao
séo retirados os anéis e medida a densidade aparente dos
corpos de prova neles moldados.

O controle de compressao podera também ser feito,
medindo-se as densidades aparentes dos corpos das prova
extraido da pista e comparando-se as densidades aparentes
dos corpos de prova moldados no local. As amostras para
moldagem destes corpos de prova deverdo ser retiradas
proximas ao local onde serao realizados furos, antes da sua
compressao. A relacdo entre estas duas densidades néo
devera ser inferior a 200%.

Controle da Espessura

Sera medida a espessura por ocasido da extracao
dos corpos de prova na pista, ou pelo nivelamento, do eixo e
dos bordos, antes e depois do espalhamento e compressao
da mistura. Admitir-se-a variagdo de +10% da espessura
do projeto, para pontos isolados, e até 5% de reducéo de
espessura, em 10 medidas sucessivas.

Controle de Acabamento da Superficie

Durante a execugédo, devera ser feito
diariamente o controle de acabamento da superficie de
revestimento, com auxilio de duas réguas, uma de trés
metros e outra de 0,90 metros, colocadas em angulo reto
e paralelamente ao eixo da estrada, respectivamente. A
variacdo da superficie, entre dois pontos quaisquer de
contato, néo deve exceder a 0,5 cm, quando verificada com
qualquer das réguas.

5. PISOS

5.1 Meio-fio
Para a execugéo do meio-fio do canteiro central de
encontro com a pavimentagao existente devera ser usado
meio-fio de concreto pré-moldado com acabamento de
concreto armado moldado ‘“in-loco”, juntando o meio-fio
existente com o novo meio-fio, conforme detalhe em projeto.
Para a execugé@o do meio-fio do canteiro central de
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encontro com a pavimentagéo nova devera ser executado
meio-fio com sarjeta moldado “in-loco” e meio-fio de
concreto pré-moldado com acabamento de concreto armado
“moldado in-loco”, juntando o meio-fio com sarjeta com o
meio-fio pré-moldado, conforme detalhe em projeto.

A contengéo do piso de bloco de concreto devera
ser executada com guia de concreto pré-moldada.

Para execucgdo do meio-fio com sarjeta do canteiro
central devera ser feita a retirada da capa do pavimento,
cortada com maquina apropriada, para que o meio-fio seja
encaixado na pavimentagéo proporcionando maior fixagéo.

5.2 Passeios e Rampas

m  Os passeios serdo executados em cimento alisado,
sobre lastro de brita com espessura de 3,00cm e contra
piso com acabamento alisado espessura de 5,0cm.
Serdo executadas bordas em tijolos macicos de 17,
inclusive em torno das arvores existentes, conforme
projeto.

m As rampas de acesso a cadeirantes deverao ser
executadas de acordo com as normas da ABNT 9050,
em concreto alisado na espessura de 5,0cm sobre
lastro de brita €=3,0cm, e aplicagdo de 02 deméos
de tinta resina acrilica na cor azul com aplicagdo do
simbolo internacional na cor branca.

6. DRENAGEM SUPERFICIAL DE AGUA PLUVIAL

6.1 Generalidades

Esta especificagao trata da construgéo dos seguintes
dispositivos componentes do sistema de drenagem pluvial :
bocas de lobo, pocos de visita, caixas de ligacao, tubos de
ligacéo e galerias. Todos estes dispositivos devem estar de
acordo com o projeto.

6.2 Materiais

Todos os materiais empregados deverao atender
integralmente as especificagdes da ABNT, como : cimento,
aco, agregados, agua, etc.

6.3 Concreto

O concreto a ser utilizado, na confecgdo das
pecas pré-moldadas ou moldadas in loco”, devera possuir
resisténcia fck = 150 kg/cm?.

6.4 Execucgao

As bocas de lobo serdo executadas com paredes
de alvenaria de tijolos, revestidas internamente, fundo de
concreto simples e grelha removivel em concreto armado.

Os pocgos de quedas visitaveis e/ou pogos de visita,
serao executados em concreto simples ou alvenaria tendo
em sua laje de fundo e laje superior executada em concreto
armado. Os tampdes para os pogos de ferro fundido, barbara
ou similar.

As caixas de ligagado serdo executadas em alvenaria
tendo sua laje superior executada em concreto armado.

Enrocamente de protegdo na saida da caixa
dissipadora deve haver uma grande protetora de pedra para
receber as aguas e evitar erosdes. Deve ser constituidas
por 5 camadas de diferentes tamanhos, dispostos de forma
a fornecer um filtro, o qual evita durante o escoamento a
elevacao das particulas de agua no enrocamento.

A camada de pedra deve ter o peso suficiente para
néo ser arrastada pelas aguas. O enrocamento a jusante da
estrutura deve ser executado de modo que as pedras da sua

camada superficial resistam ao arrastamento pelas aguas.

As escavagbes deverdo ser executadas de acordo
com as cotas e alinhamentos constantes do projeto.
As cotas deverdo, por ocasido da implantagdo, serem
conferidas e compatibilizadas com o projeto geométrico do
greide da calgcada ou dos acessos, constantes do projeto da
superestrutura.

As escavacdes deverao ser protegidas com escoras
quando necessario para evitar desmoronamentos, tendo
a superficie de assentamento dos tubos ou dos demais
dispositivos de drenagem, devidamente desempenhadas,
compactadas e no greide do projeto.

Presenga do lengol freatico por ocasido da
implantacdo do sistema de galerias de aguas pluviais
condicionara o método construtivo.

7. CONCLUSAO

Toda a obra de remodelacdo devera seguir os
projetos técnicos apresentados e todas as dificuldades que
surgirem durante a execucado serdo resolvidas juntamente
com a participagdo da Secretaria de Planejamento do
Municipio e com a fiscalizagédo da obra.

TOLEDO, 22 DE NOVEMBRO DE 2012.

SILVANA KREVE
ENGENHEIRA CIVIL
CREA - PR 121827/D

MEMORIAL DESCRITIVO
OBRA: PAVIMENTAGAO DA RUA CRISTO REI (ENTRE A
RUA GUARANI E A AVENIDA MARIPA)
VILA BECKER
TOLEDO — PARANA

1. CONSIDERAGOES PRELIMINARES

O presente memorial trata das orientagdes para
execucdo das obras de pavimentagdo da Rua Cristo Rei,
trecho entre a Rua Guarani e a Avenida Maripa, Vila Becker,
Toledo-PR.

Adescarga dos materiais e depdsito para estocagem
ficardo por conta da CONTRATADA. Os detritos e entulhos
provenientes da obra deverdo ser removidos do local da
obra por conta da CONTRATADA.

A guarda e protegdo da obra ficardo por conta da
CONTRATADA até a entrega do Termo de Recebimento
Definitivo da Obra, sendo responsabilidade desta todo e
qualquer dano cometido na obra.

2. SERVIGOS PRELIMINARES
2.1 Instalagoes Provisérias

Todas as providéncias e despesas provisorias
da obra, compreendendo o aparelhamento, maquinario
e ferramentas necessarias a execugdo dos servigos
contratados, bem como: andaimes, tapumes, cercas,
instalagdes provisérias de sanitarios, luz, forga, agua, etc.,
ficardo a cargo da CONTRATADA.

A obra devera estar devidamente sinalizada visando
evitar transtornos ao transito.

3. REGULARIZAGAO DO SUB-LEITO (DER - ES - P 06-
71)
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3.2 Generalidades

Regularizagdo €& a operagdo destinada a
conformar o leito natural, quando necessario, transversal e
longitudinalmente, compreendendo cortes ou aterros até 20
cm de espessura. O que exceder de 20 cm sera considerado
como terraplenagem. Sera executada de acordo com os
perfis transversais e longitudinais indicados no projeto, com
terraplenagem ja concluida.

Aregularizagcao € uma operacao que sera executada
prévia e isoladamente da constru¢do de outra camada do
pavimento.

3.2 Materiais

Os materiais empregados na regularizacdo do
subleito serdo os do proprio subleito. No caso de substituicao
ou adicdo de material, estes deverdo ser provenientes
de ocorréncia de materiais indicados no projeto: ter um
didametro maximo de particula igual ou inferior a 76 mm: um
indice de suporte Califérnia, determinado com a energia do
método DNER-ME 47-64, igual ou superior ao do material
considerado no dimensionamento do pavimento, como
representativo do trecho em causa: e expanséo inferior a
2%.

3.3 Equipamentos

Sao indicados os seguintes tipos de equipamentos
para execugao da regularizacao:

Motoniveladora pesada, com escarificador;

f) Carro-tanque distribuidor de agua;

g) Rolos compactadores tipos pé-de-carneiro, liso-
vibratério e pneumatico;

h) Grade de discos;

i) Pulvi-misturador.

Os equipamentos de compactagdo e de mistura
serdo escolhidos de acordo com o tipo de material
empregado.

3.6 Execucgao

Toda a vegetagdo e material organico, porventura
existentes no leito da rodovia, serao removidos.

ApoOs a execucao de cortes e adicdo de material
necessario para atingir o greide de projeto, proceder-se-a a
uma escarificagéo geral na profundidade de 20 cm, seguida
de pulverizagéo, umedecimento ou secagem, compactagéao
e acabamento.

Os aterros, além dos 20 cm maximos previstos,
serdo executados de acordo com as especificagbes de
terraplenagem.

No caso de cortes em rocha, devera ser previsto o
rebaixamento em profundidade adequada, com substituicao
por material granular apropriado. Neste caso, proceder-se-a
a regularizacao pela maneira ja descrita.

O grau de compactagdo devera ser no minimo,
100% em relacdo a massa especifica aparente seca,
maxima, obtida no ensaio DNER-ME 47-64, e o teor de
umidade devera ser a umidade 6tima do ensaio citado + 2%.

3.7 Controle

3.7.1 Ensaios

Seréo procedidos:

a) Determinacdo de massa especifica aparente “in
situ”, com espacamento maximo de 100 m de pista, nos
pontos onde foram coletadas as amostras para os ensaios
de compactagéo.

b) Uma determinagéo do teor de umidade, a cada
100 m, imediatamente antes da compactagéo.

c) Ensaios de caracterizagéo (limite de liquidez,
limite de plasticidade e granulometria), respectivamente
métodos DNER-ME 44-64, com espagcamento maximo de
250 m de pista, e, no minimo, dois grupos de ensaios por
dia.

d) Um ensaio o indice de suporte Califérnia, com
energia de compactagédo do método DNER-ME 47-64, com
espacamento maximo de 500 m de pista, e no minimo, um
ensaio cada dois dias.

e) Um ensaio de compactagéo, segundo o método
do DNER-ME 47-64, para determinacao da massa especifica
aparente, seca, maxima, com espagamento maximo de 100
m de pista, com amostras coletadas em pontos obedecendo
sempre a ordem: bordo direito, eixo, bordo esquerdo, eixo,
bordo direito, etc. a 60 cm do bordo.

O numero de ensaios de compactacédo podera ser
reduzido, desde que se verifique a homogeneidade do
material.

3.7.2 Aceitagao
Os valores maximos e minimos decorrentes da
amostragem, a serem confrontados com os especificados,
serdo calculados pelas seguintes férmulas:

Xmax =X + 1,29y + 0,68 y
V(N)

Xmax =X +1.29y - 0,68 y
V (N)

Para o caso do indice de suporte Califérnia, o valor
y, calculado de acordo com a férmula abaixo, devera ser
igual ou superior ao valor minimo especificado.

y=X-129y
V (N)
X=X
N

y = V((X-X)?/ (N-1))
N > 9 (n° de determinagéo feitas)

3.7.2.1Controle Geométrico

Apbés a execucdo da regularizagdo, proceder-
se-a relocagdo e ao nivelamento do eixo e dos bordos,
permitindo-se as seguintes tolerancias:

d) + 3 cm, em relagéo as cotas do projeto.

e) + 10 cm, quanto a largura da plataforma.

f) Até 20% em excesso, par a flecha de abaulamento,
n&o se tolerando falta.

4. PAVIMENTAGAO ASFALTICA
BRITA GRADUADA (DER - ES - P 05/91)
Objetivo
Esta especificacdo de servigco define os critérios
que orientam a execucdo de bases ou subclasses de brita

graduada.

Definicao
Preenchimento de rebaixos de cortes em rocha é
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uma camada executada com material permeavel e insensivel a agéo da agua, com fungéo de regularizar a superficie resultante
da extracdo do material rochoso e assegurar adequadas condi¢cdes de drenagem as aguas que eventualmente acendam a
plataforma.

Brita graduada é a camada de base ou sub-base, composta por mistura em usina de produtos de britagem, apresentando
granulometria continua, cuja estabilizagéo é obtida pela agdo mecéanica do equipamento de compactagao.

Materiais

Todos os materiais deveréo satisfazer as especificagdes aprovadas pelo DER/PR. A camada de base ou sub-base de
brita graduada sera executada com materiais que atendam aos seguintes requisitos:

a) Os agregados utilizados, obtidos a partir da britagem e classificagédo de rocha sa, deverao ser constituidos por
fragmentos duros, limpos e duraveis, livres de excesso de particulas lamelares ou alongadas, mais ou de facil desintegracao, e
de o; outras substancias ou contaminagdes prejudiciais.

b) Quando submetidos a avaliagéo da durabilidade com solucéo de sulfato de sédio, em cinco ciclos, pelo método DNER-
ME 89-64, os agregados utilizados deveréo apresentar perdas.

- agregados graudos 15%

- agregados miudos 18%

c) Para o agregado retido na peneira n°10, a percentagem de desgaste no ensaio de abrasao Los Angeles (DNER-ME
35-64) ndo devera ser superior a 50%. Aspectos particulares, relacionados a valores tipicos para as perdas nesse ensaio, sao
abordados no Manual de Execugéo.

d) A composigao granulométrica da brita graduada podera estar enquadrada em uma das seguintes faixas:

PENEIRAS % PASSANDO
ASTM MM ! !
2 50,8 100 -0-
114 38,1 90 - 100 100
3, 19,0 50 -85 60 — 95
3/8” 9,5 35-65 40-75
N° 4 48 25-45 25-60
N° 10 2,0 18- 35 15-45
N° 40 0,42 8-22 8-25
N° 200 0,074 3-9 2-10

e) A percentagem de material que passa na peneira n° 200 nao devera ultrapassar a 2/3 da percentagem que passa na
peneira n° 40.

f) Para camadas de base, a percentagem passante na peneira n° 40 ndo devera ser inferior a 12%.

g) A diferenca entre as percentagens passantes nas peneiras n° 4 e n° 40 devera estar compreendida entre 20 e 30%.

h) A fragéo passante na peneira n° 4 devera apresentar o equivalente de areia, determinado pelo método DNER-ME
54-63, superior a 40%.

i) A percentagem de graos de forma defeituosa, obtido no ensaio de lameridade descrito no Manual de Execugéo, nao
devera ser superior 20%.

J) O indice de suporte Califérnia, obtido através do ensaio do DNER-ME — 49-74, com a energia modificada, ndo devera
ser inferior a 100%.

I) O emprego de outras faixas granulométricas é abordado no Manual de Execugao.

Equipamentos

Todo o equipamento devera ser inspecionado pela Fiscalizagdo, devendo dela receber aprovagéo, sem o que nao sera
dada a autorizagéo para o inicio dos servigos.

O equipamento basico para a execugao da brita graduada compreende as seguintes unidades:

a) Instalagcdo de britagem, adequadamente projetada de forma a produzir bitolas que permitam a obtengédo da
granulometria pretendida para a brita graduada, atendendo aos cronogramas previstos para a obra.

b) Pa-carregadeira.

c) Central de mistura dotada de unidade dosadora com no minimo trés silos, depdsito de adigdo de agua com controle
de vazao e misturado do tipo “pugnill”.

d) Caminhdes basculantes.

e) Caminhao-tanque irrigador.

f) Motoniveladora pesada.

g) Distribuidor de agregados autopropulsionado.

h) Rolos compactadores pneumaticos de presséao regulavel.

i) Compactadores portateis, manuais ou mecanicos.
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j) Ferramentas manuais diversas.

Preparo de Superficie

A superficie a receber a camada de base ou sub-
-base de brita graduada devera estar perfeitamente limpa
e desempenada, devendo ter recebido a prévia aprovagao
por parte da Fiscalizagdo. Eventuais defeitos existentes de-
verao ser necessariamente reparados, antes da distribuicéo
da brita graduada.

Producao

a) A rocha sera extraida da pedreira indicada, sera
previamente britada e classificada em bitolas, a serem
definidas em fungdo da granulometria objetivada para a
mistura.

b) A usina devera ser calibrada racionalmente, de
forma a assegurar a obtengéo das caracteristicas desejadas
para a mistura.

c) As bitolas obtidas, acumuladas nos silos da
central de mistura, serdo combinadas no misturador,
acrescentando-se ainda a agua necessaria a condugéo da
mistura e agregados a respectiva umidade 6tima, mais o
acréscimo destinado a fazer frente as perdas verificadas nas
operagdes construtivas subsequentes. Devera ser previsto o
eficiente abastecimento, de modo a evitar a interrupgéo da
produgéo.

Transporte de Brita Graduada

a) A brita graduada produzida na central sera
descarregada diretamente sobre caminhdes basculantes e
em seguida transportada para a pista.

b) Nao sera permitida a estocagem do material
usinado.

c) Nao sera permitido o transporte da brita graduada
para a pista, quando o subleito ou a cama subjacente
estiverem molhados, ndo sendo capaz de suportar, sem se
deformar, a movimentagéo do equipamento.

Distribuicdo da Mistura

a) A definicho da espessura do colchdo de
material solto que, apdés compresséo, permita a obtengéo
da espessura de projeto e sua conformagdo adequada,
devera ser obtida a partir da criteriosa observagéao de panos
experimentais previamente executados.

b) A distribuigdo de mistura, sobre a camada anterior
previamente liberada pela Fiscalizagdo, sera realizada
com distribuidor de agregados, capaz de distribuir a brita
graduada em espessura uniforme, sem produzir segregagao.

c) Opcionalmente, e a exclusivo juizo da
Fiscalizacdo, a distribuicdo da brita graduada podera ser
procedida pela agdo de motoniveladora. Neste caso, a brita
graduada sera descarregada dos basculantes em leiras,
sobre a camada anterior liberada pela Fiscalizagédo, devendo
ser estabelecidos critérios de trabalho que assegurem a
qualidade do servigo.

d) Sera vedado o uso, no espalhamento de
equipamentos ou processos que causem segregagdo do
material.

e) A espessura da camada individual acabada
devera se situar no intervalo de 10 cm, no minimo, a 17
cm, no maximo. Quando se desejar camada das de bases
ou sub-bases de maior espessura, 0s servigos deverao ser
executados em mais de uma camada, segundo os critérios
descritos no Manual de Execugao.

f) A distribuicdo na mistura devera ser procedida de

forma a evitar conformagédo adicional da camada. Caso, no
entanto, isto seja necessario, admite-se conformagao pela
atuagdo da motoniveladora exclusivamente por acdo de
corte, previamente ao inicio da compactagao.

Compressao

a) Tendo em vista a importancia das condigdes de
densificagcdo da brita graduada, recomenda-se a execugao
de panos experimentais, com a finalidade de definir os tipos
de equipamentos de compressao e a sequéncia executiva
mais apropriada. Objetivando alcangar, da forma mais efi-
caz, o grau de compactagéo especificado.

b) A energia de compactagéo a ser adotada como
referéncia para a execugdo da brita graduada sera a
modificada. Admite-se, excepcionalmente, a compactagao
na energia intermediaria (DNER-ME 48-64), nos casos
particulares descritos no Manual de Execugao.

c) O teor da umidade da mistura, por ocasido da
compactacgao, devera ser estar compreendido no intervalo
de + 2%, em relagdo a umidade 6tima obtida no ensaio de
compactacdo DNER-ME 48-64, executado com a energia
especificada.

d) A compactagédo de brita graduada sera executada
mediante o emprego de rolos vibratorios lisos, e de rolos
pneumaticos de pressao regulavel.

e) Nos trechos em tangente, a compactagdo devera
evoluir partindo dos bordos para o eixo, nas curvas, partindo
do bordo interno para o bordo externo. Em cada passada, o
equipamento utilizado devera recobrir, a0 menos, a metade
da faixa anteriormente comprimida.

f) Durante a compactagdo, se necessario, podera
ser promovido o umedecimento da superficie da camada,
mediante emprego do caminhao-tanque irrigador.

g) Eventuais manobras do equipamento de
compactagao que impliquem em variagbes direcionais
prejudiciais, deverdo se processar fora da area de
compressao.

h) A compactagéo devera evoluir até que se obtenha
o grau de compactagdo minimo de 100%, em relagdo a
massa especifica e aparente seca maxima obtida no ensaio
DNER-ME 48-64, executado com a energia especificada.
O numero de passadas do equipamento compactador,
necessario para a obtencdo das condi¢des de densificagdo
especificadas, sera definido em fungdo dos panos
experimentais executados.

i) Em lugares inacessiveis ao equipamento de
compressao, ou onde seu emprego nao for recomendavel, a
compactacao requerida sera feita a custa de compactadores
portateis, manuais ou mecanicos.

Observagoes Gerais

a) A sub-base ou base de brita graduada ndo
devera ser submetida a agdo direta do trafego. Em carater
excepcional, a Fiscalizagdo podera autorizar a liberagéo do
trafego, por curto espacgo de tempo e desde que tal fato ndo
prejudique a qualidade do servico.

b) Quando for prevista a imprimagdo da camada
de brita graduada, a mesma devera ser realizada apos
a conclusdo da compactagéo, tdo logo se constate a
evaporacdo do excesso de umidade superficial. Antes da
aplicagdo da pintura betuminosa, a superficie devera ser
perfeitamente limpa, mediante emprego de processos e
equipamento adequados.

Controle Tecnolégico
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Serao procedidos os seguintes ensaios:

a) Um ensaio de abrasdo Los Angeles (método DNER-ME 35-64), por més, e sempre que houver variagdo nas
caracteristicas da pedreira em exploragéao.

b) Um ensaio de durabilidade com sulfato de sédio (método DNER-ME 89-64), por més, e sempre que houver variagéo
nas caracteristicas da pedreira em exploragao.

c) Controle das caracteristicas da mistura na usina, com amostras coletadas na saida do misturador.

- Quatro determinagées do teor de umidade pelo “método expedito da frigideira”, por dia de trabalho.

- Dois ensaios de granulometria por via lavada (método DNER-ME 92-64), por dia de trabalho.

d) Uma determinagédo do teor de umidade na pista, pelo “método expedito da frigideira”, a cada 200 m de pista,
imediatamente apos a concluséo das operagdes de compactacao.

e) Uma determinagéo da massa especifica aparente seca “in situ” (DNER-ME 92-64) imediatamente apds a conclusao
das operagdes de compactagéo, a cada 60 m de pista, alternando o bordo direito, eixo, bordo esquerdo, etc...

f) Um ensaio de compactacéo, executado de acordo com o método DNER-ME 92-64, com a energia especificada
utilizando amostras coletadas a cada 600 m de pistas, e no minimo, um ensaio por dia de trabalho. A respeito do controle de
compactacao, observar o contido no Manual de Execucéo.

g) Um ensaio do indice de suporte Califérnia (método DNER-ME 49-74), por més, ou sempre que houver variagdo nas
caracteristicas do agregado utilizado.

h) Um ensaio de granulometria prévia lavada (método DNER-ME 83-63) a cada 120 m de pista, com amostras coletadas
em locais da determinagéo de massa especifica aparente seca “in situ”.

i) Um ensaio de equivalente de areia (método DNER-ME 54-63), por dia de trabalho ou, no minimo, um ensaio a cada
600 m de pista.

j) Um ensaio de lamelaridade, por més, ou sempre que houver variacdo nas caracteristicas do agregado utilizado.

Controle Geométrico e de Acabamento

Controle de Espessura
Apos a execucdo da camada, proceder-se-a a relocagdo e ao nivelamento do eixo e dos bordos, a cada 20 m, pelo
menos, envolvendo no minimo cinco pontos da segéo transversal.

Controle da Largura
Sera determinada a largura da plataforma acabada, por medidas a trena executadas a cada 20 m pelo menos.

Controle de Acabamento da Superficie
As condi¢gbes de acabamento da superficie seréo apreciadas pela Fiscalizagcdo, em bases visuais. Especial atencéo
devera ser conferida a verificagdo da presenca de segregacao superficial. A este respeito, reporta-se ao Manual de Execucéo.

Aceitagao

Aceitagdo do Controle Tecnolégico

Os servicos executados serdo aceitos, sob o ponto de vista tecnolégico, desde que sejam atendidas as seguintes
condigdes:

a) Os valores individuais dos ensaios de abraséo Los Angeles, durabilidade, lamelaridade, equivalente de areia e indice
de suporte Califérnia, atendam aos limites definidos nesta especificagéo.

b) A composicdo granulométrica das amostras de brita graduada ensaiada atenda aos requisitos estabelecidos nas
alineas “c”, “f’, e “g” do item 3 desta especificacéo.

c) A composicao granulométrica das amostras de brita graduada ensaiadas, além de estarem enquadradas na faixa
selecionada, estejam contidas nas “faixa de trabalho” definidas a partir da granulometria de projeto e dos seguintes limites.

TOLERANCIA PARA A FAIXA DE TRABALHO
(% PASSANDO EM PESO)

PENEIRA SUB-BASE BASE
ASTM mm
2 50,8 +5 5
n°4a1t1' 4,8 a38,1 +10 +8
n°40an°10 0,42a2,0 +5 +3
n° 200 0,074 +3 +3

ofa importante: Nao serao aceitas composi¢cdes granulométricas de amostras de brita graduada ensaiadas que, embora es-
tejam contidas nas “faixas de Trabalho”, ndo atendam aos requisitos estabelecidos nas alineas “c”, “f’, e “g” do item 3 desta

especificacéo.

d) Os valores minimos calculados estatisticamente para o grau de compactagéo, de acordo com as expressdes abaixo,

&
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deverao ser iguais ou superiores ao limites estabelecidos no
item 5.5 h desta especificagéo.

Min=X-1.29S-0,68S
EN

Onde: X=E

N
s = V((X-X)? / (N-1))
N > 9 (n° de determinacdes efetuadas)
IMPRIMAGAO (DER - ES - P 14-71)

Generalidades

Essa etapa sera aplicada somente onde sera
executada pavimentacdo nova.

Consiste a imprimacédo de uma camada de material
betuminoso sobre a superficie de uma base concluida, antes
da execugdo de um revestimento betuminoso qualquer,
objetivando:

a) Aumentar a coesao da superficie da base, pela
penetracdo do material betuminoso empregado.

b) Promover condi¢gdes de aderéncia entre a base e
o revestimento.

c) Impermeabilizar a base.

Materiais

Todos os materiais devem satisfazer a especificagbes
aprovadas pelo DNER. Podem ser empregados asfalto
diluido, tipo CM, CM-1, CM-2 e alcatrao tipos AP-2 AAP-6. A
escolha do material betuminoso adequado devera ser feita
em funcdo da textura do material de base.

A taxa de aplicacdo é aquela que pode ser
absolvida pela base em 24 horas, devendo ser determinada
experimentalmente, no canteiro da obra. A taxa de aplicagéo
varia de 0,8 a 1,6 I/m?, conforme o tipo e textura da base e
do material betuminoso escolhido.

Equipamentos

Todo o equipamento antes do inicio da execugéo
da obra devera ser examinado pela Fiscalizagédo, devendo
estar de acordo com esta especificagdo, sem o que nao sera
dada a ordem para o inicio do servigo.

Para varredura da superficie da base, usa-se de
preferéncia, vassouras mecanicas rotativas, podendo,
entretanto, ser manual esta operagcdo. O jato de ar
comprimido podera também ser usado.

A distribuicdo do ligante devera ser feita por carros
equipados com bomba reguladora de pressado e sistema
completo de aquecimento, que permitam a aplicagédo do
material betuminoso em quantidade uniforme.

As barras de distribuicdo devem ser de tipo
de circulagdo plena, com dispositivo que possibilite
ajustamentos verticais e larguras variaveis de espalhamento
do ligante.

Os carros distribuidores devem dispor de tacometro,
calibradores e termdémetros, em locais de facil observagao
e, ainda, de um espargidor natural para tratamento de
pequenas superficies e corregdes localizadas.

O depdsito de material betuminoso, quando
necessario, deve ser equipado com dispositivo que permita
0 aquecimento adequado e uniforme do conteudo do

recipiente. O depdsito dever ter uma capacidade tal que
possa armazenar a quantidade de material betuminoso a ser
aplicada em, pelo menos, um dia de trabalho.

Execugao

Apos a perfeita conformagao geométrica da base,
procede-se a varredura da sua superficie, de modo a
eliminar o p6 e o material solto existente.

Aplica-se, a seguir, o material betuminoso
adequado, na temperatura compativel com o seu tipo, na
quantidade certa e de maneira mais uniforme. O material
betuminoso nao deve ser distribuido quando a temperatura
ambiente estiver abaixo de 10°C, ou em dias de chuva, ou,
quando esta estiver eminente. A temperatura de aplicagédo
do material betuminoso deve ser fixada para cada tipo de
ligante, em fungédo da relagdo temperatura-viscosidade.
Deve ser escolhida a temperatura que proporcione a melhor
viscosidade para espalhamento. As faixas de viscosidade
recomendadas para espalhamento sao de 20 a 60 segundos
Saybolt-Furol, para asfalto diluido, e de 6 a 20 graus, Engler,
para alcatrées.

Deve-se imprimir a pista inteira em um mesmo
turno de trabalho e deixa-la, sempre que possivel fechada
ao transito. Quando isto n&o for possivel, trabalhar-se-4 em
meia pista, fazendo-se a imprimagéo da adjacente, assim
que a primeira for permitida a sua abertura ao transito. O
tempo de exposi¢cao da base imprimido ao transito sera
condicionado pelo comportamento da primeira, ndo devendo
ultrapassar a 30 dias.

A fim de evitar superposi¢cdo, ou excesso, nos
pontos inicial e final das aplicagcdes, devem-se colocar faixas
de papel transversalmente, na pista, de modo que o inicio
e o término da aplicagdo do material betuminoso situem-
se sobre essas faixas, as quais serdo, a seguir, retiradas.
Qualquer falha na aplicagdo do material betuminoso deve
ser imediatamente corrigida. Na ocasido da aplicacdo do
material betuminoso, a base deve-se encontrar levemente
umida.

Controles

Controle de Qualidade
O material betuminoso devera ser examinado em
laboratério, obedecendo a metodologia indicada pelo DNER,
e considerado de acordo com as especificagdes em vigor.
O controle constara de:

a) Para asfalto diluido:

- 1 ensaio de viscosidade Saybolt-Furol, para todo
carregamento que chegar a obra.

- 1 ensaio do ponto de fulgor, para cada 100 t.

- 1 ensaio de destilagao, par cada 100 t.

b) Para Alcatrdes:

- 1 ensaio de viscosidade Engler, para todo o
carregamento que chegar a obra.

- 1 ensaio de destilagao, para 500 t.

Controle de Temperatura
A temperatura de aplicagao deve ser a estabelecida
para o tipo de material betuminoso em uso.

Controle de Quantidade
Sera feito mediante a pesagem do carro distribuidor,
antes e depois da aplicagdo do material betuminoso. Nao
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sendo possivel a realizagéo do controle por método, admite-
se seja feito por um dos modos seguintes:

a) Coloca-se, na pista, uma bandeja de peso e area
conhecidos. Por uma simples pesada, apds a passagem
do carro distribuidor, tem-se a quantidade do material
betuminoso usado.

b) Utilizacdo de uma régua de madeira, pintada
e graduada, que possa dar, diretamente, pela diferenca
de altura do material betuminoso no tanque do carro
distribuidor, antes e depois da operacao, a quantidade de
material consumido.

PINTURA DE LIGAGAO - ESPECIFICAGAO DE SERVIGO
(DER - ES - P 15-71)

Generalidades

Essa etapa sera aplicada na execucdo da
pavimentagéo e do recapeamento.

Consiste a pintura de ligagéo na aplicagédo de uma
camada de material betuminoso sobre a superficie de
uma base ou de um pavimento, antes da execugédo de um
revestimento e a camada subjacente.

Materiais

Todos os materiais devem satisfazer as
especificacdes aprovadas pelo DNER. Podem ser
empregados os materiais betuminosos seguintes:

a) Cimento asfaltico de penetragao 150/200;

b) Asfaltos diluidos, tipos CR-2 a CR-4 e CM -2 a
CM-4

c) Alcatrao, tipos AP-4 a AP-12

d) Emulsdes asfalticas, tipos RR-1C,RR-2C;

A taxa de aplicagdo sera em funcédo do tipo de
material betuminoso empregado, devendo situar-se em
torno de 0,5 I/m2.

Equipamentos

Todo equipamento, antes do inicio da execugéo da
obra, devera ser examinado pela Fiscalizagdo, devendo
estar de acordo com esta especificacdo, sem o que nao sera
dada a ordem para o inicio do servigo.

Para a varredura da superficie receber a pintura
de ligacdo, usam-se de preferéncia, vassouras mecénicas
rotativas, podendo, entretanto, ser manual esta operacéo. O
jato de ar comprimido podera também ser usado.

A distribuicdo do ligante deve ser feita por carros
equipados com bomba reguladora de pressédo e sistema
completo de aquecimento, que permitam a aplicagédo do
material betuminoso em quantidade uniforme.

As barras de distribuicdo devem ser de tipo
de circulagdo plena, com dispositivo que possibilite
ajustamentos verticais e larguras variaveis de espalhamento
do ligante.

O depodsito de material betuminoso, quando
necessario, deve ser equipado com dispositivo que permita
o aquecimento adequado e uniforme do conteudo do
recipiente. O depdsito deve ter uma capacidade tal que
possa armazenar a quantidade de material betuminoso a ser
aplicado em pelo menos, um dia de trabalho.

Execugao

Apos a perfeita conformacao geométrica da base,
procede-se a varredura da sua superficie, de modo a
eliminar o p6 e o material solto existente.

Aplica-se, a seguir, o material betuminoso

adequado, na temperatura compativel com o seu tipo, na
quantidade certa e de maneira mais uniforme. O material
betuminoso nédo deve ser distribuido quando a temperatura
ambiente estiver abaixo de 10 C, ou em dias de chuva, ou,
quando esta estiver eminente. A temperatura de aplicagéo
do material betuminosa deve ser fixada para cada tipo de
ligante, em fungdo da relagédo temperatura-viscosidade.
Deve ser escolhida a temperatura que proporcione a melhor
viscosidade para espalhamento. As faixas de viscosidade
recomendadas para espalhamento s&o as seguintes:

a) de 20 a 60 segundos Saybolt-Furol, para asfalto
diluido,

b) de 6 a 20 graus, Engler, para alcatrdes,

c) de 25 a 100 segundos, Saybolt-Furol, para
emulsdes asfaltica.

Deve-se imprimar a pista inteira em um mesmo
turno de trabalho e deixa-la, sempre que possivel fechada
ao transito. Quando isto ndo for possivel, trabalhar-se-a em
meia pista, fazendo-se a imbricacdo da adjacente, assim
que a primeira for permitida a sua abertura ao transito.

A fim de evitar a superposi¢cdo, ou excesso, nos
pontos inicial e final das aplicagbes, devem-se colocar
faixas de papel transversalmente, na pista de modo que o
inicio e o término da aplicacdo do material betuminoso se
situem sobre essas faixas, as quais seréo a seguir, retiradas.
Qualquer falha na aplicagdo do material betuminoso deve
ser, imediatamente corrigida.

Antes da aplicagdo do material betuminoso, no caso
de bases de solo-cimento ou concreto magro, a superficie da
base deve serirrigada, a fim de saturar os vazios existentes,
nao se admitindo excesso de agua sobre a superficie. Essa
operacdo nao é aplicavel quando se empregam materiais
betuminosos, com temperaturas de aplicacdo superiores a
100 C.

Controles

Controle de Qualidade

O material betuminoso devera ser examinado em
laboratério, obedecendo a metodologia indicada pelo DNER,
e considerado de acordo com as especificagdes em vigor. O
controle constara de:

a) para emulsdes asfalticas:

- 1 ensaio de viscosidade Saybolt-Furol, para todo
carregamento que chegar a obra.

- 1 ensaio de residuo por evaporacao, para todo
carregamento que chegar a obra.

- 1 ensaio de peneiramento, para todo o
carregamento, que chegar a obra.

- 1 ensaio de sedimentacao, para cada 100 t.

Controle de temperatura
A temperatura de aplicacéo deve ser a estabelecida
para o tipo de material betuminoso em uso.

Controle de Quantidade

Sera feito mediante a pesagem do carro distribuidor,
antes e depois da aplicacdo do material betuminoso. Nao
sendo possivel a realizagdo do controle por esse método,
admite-se seja feito por um dos modos seguintes:

a) Coloca-se, na pista, uma bandeja de peso e area
conhecidos. Por uma simples pesada, apds a passagem
do carro distribuidor, tem-se a quantidade do material
betuminoso usado.

b) Utilizagdo de uma régua de madeira, pintada e
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graduada, que possa dar, diretamente, pela diferenca da altura do material betuminoso no tanque do carro distribuidor, antes e
depois da operagao, a quantidade de material consumindo.
Controle de Uniformidade de Aplicagao

A uniformidade depende do equipamento empregado na distribuicdo. Ao se iniciar o servico, deve ser realizada uma
descarga de 15 a 30 segundos, para que se possa controlar a uniformidade de distribuigdo. Esta descarga pode ser feita fora da
pista, ou na propria pista, quando o carro distribuidor estiver dotado de uma calha colocada abaixo da barra distribuidora, para
recolher o ligante betuminoso.

CONCRETO BETUMINOSO USINADO A QUENTE C.B.U.Q. (DER - ES - P 22-71).

Generalidades

Concreto betuminoso é o revestimento flexivel, resultante da mistura a quente, em usina apropriada, de agregado mineral
graduado, material de enchimento (filler) e material betuminoso, espalhada e comprimida a quente.

Sobre a base imprimida, a mistura sera aplicada, de modo a apresentar, quando comprimida, a espessura do projeto.

Materiais
Todos os materiais devem satisfazer as especificagdes aprovadas pelo DNER.

Materiais Betuminosos

Agregado graudo

O agregado graudo pode ser pedra britada, escoéria britada, britada ou ndo, ou outro material indicado nas Especificagées
Complementares e previamente aprovado pela fiscalizagdo. O agregado graudo de se constituir de fragmentos séos, duraveis,
livres de torres de argila e substancias nocivas. O valor maximo tolerado, no ensaio de desgaste Los Angeles, é de 50% . Deve
apresentar boa adesividade. Submetido ao ensaio de durabilidade, com sulfato de sddio, ndo deve apresentar perda superior a
12% em 5 ciclos.

O indice de forma nao deve ser inferior a 0,5.

Opcionalmente, podera ser determinada a porcentagem de graos de forma defeituosa, que se enquadrarem na expressao:

1+g>6e, onde;

1 = maior dimensé&o de grao.

g = didmetro minimo do anel, através do qual o grdo pode passar.

e = afastamento minimo de dois planos paralelos, entre os quais pode ficar contido o gréo.

N&o se dispondo de anéis ou peneiras com crivos de abertura circular, o ensaio podera ser realizado utilizando-se
peneiras de malha quadrada, adotando-se a férmula:

1+1,25 g > 6e sendo g, a medida das aberturas de duas peneiras, entre as quais fica retido o gréo.

A porcentagem de grao de forma defeituosa ndo pode ultrapassar a 20%.
No caso do emprego de escoria, esta deve ter uma massa especifica aparente igual ou superior a 1.100 kg/m?.

Agregado miudo

O agregado miudo pode ser areia, p6-de-pedra ou mistura de ambos. Suas particulas individuais deverao ser resistentes,
apresentar moderada angulosidade, livres de torrbes de argila e de substancias nocivas. Devera apresentar um equivalente de
areia igual ou superior a 555.

Material de enchimento (filler)
Deve ser constituido por materiais minerais finamente divididos, inertes em relagéo aos demais componentes da mistura,
ndo plasticos, tais como cimento portland, cal extinta, pds-calcarios, etc., e que atendam a seguintes granulometria:

PENEIRA PORCENTAGEM MINIMA
PASSANDO
N° 40 100
N° 80 95
N° 200 65

Composigao da Mistura
A composicédo do concreto betuminoso deve satisfazer os requisitos do quadro seguinte. A faixa a ser usada deve ser
aquela, cujo didametro maximo seja igual ou inferior a 2/3 da espessura da camada de revestimento.
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PENEIRA PORCENTAGEM PASSANDO, EM PESO.
mm A B C
2’ 50,8 100 - -
1% 38,1 95-100 100 -
1" 254 75-100 95-100 -
3/14” 19,1 60-90 80-100 100
v 12,7 - - 85-100
3/8” 9,5 35-65 45-80 75-100
N° 4 4,8 25-50 28-60 50-85
N° 10 2,0 20-40 20-45 30-75
N° 40 0,42 10-30 10-32 15-40
N° 80 0,18 5-20 8-20 8-30
N° 100 0,074 1-8 3-8 5-10
Betume soluvel no
CS(+)% 4,0-7,0 4,5-7,5 4,5-9,0
2
Camada Camada Camada
de ligacéo de ligacéo de rolamento
(BINDER) e rolamento

As porcentagens de betume se referem a mistura de agregados, considerada como 100%. Para todos os tipos, a fragdo

retida entre duas peneiras consecutivas nao devera ser inferior a 4% do total.

A curva granulométrica, indicada no projeto, podera apresentar as seguintes tolerancias maximas:

PENEIRAIS mm % PASSANDO EM PESO
3/8"1 2" 9,5-38,0 +7
N° 40-N° 4 0,42-4,8 +5
N° 80 0,18 +3
N° 200 0,074 +2

Devera ser adotado o Método Marshall par verificagdo das condi¢cdes de vazios, estabilidade e fluéncia da mistura
betuminosa, segundo os valores seguintes:

CAMADA DE CAMADA DE LIGAGAO
ROLAMENTO (BINDER)
Percentagem de vazios 3-5 4-6
Relagao betume/vazio 75-82 65-72

Estabil. Minima

350 kg (75 golpes)

350 kg (75 golpes)

250 kg (75 golpes)

250 kg (50 golpes)

Fluéncia, 1/100

8-18

8-18

As especificagbes complementares fixardo a energia de compactagéo. As misturas devem atender as especificagdes
da relagdo betume/vazios ou aos valores minimos de vazios do agregado mineral dados pela linha inclinada do seguinte abaco:
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50 Base do Diagrama

40 Densidade aparente do Grao do Agregado
30

20

10 8 4 3/8” 12" 3/14” 1 11/2” 2’

Diametro Maximo do Agregado.

Equipamento
Todo equipamento, antes do inicio d execugéo da obra, devera ser examinado pela fiscalizagdo, devendo estar de acordo
com esta especificagdo, sem o que ndo sera dada a ordem de servigo.

Depésito para material Betuminoso

Os depdsitos para o ligante betuminoso deverdo ser capazes de aquecer o material, as temperaturas fixadas nesta
especificagdo. O aquecimento devera ser feito por meio de serpentinas a vapor, eletricidade ou outros meios, de modo a nao
haver contato de chamas com o interior do depésito.

Devera ser instalado um sistema de circulagao para o ligante betuminosa, de modo a garantir a circulagéo, desembaracada
e continua, do depdsito ao misturador, durante todo o periodo de operagdo. Todas as tubulagbes e acessoérios deverdo ser
dotados de silamento, a fim de evitar perda de calor. A capacidade dos depdsitos devera ser suficiente para, no minimo, trés dias
de servigos.

Depoésito para agregados

Os silos deverao ter capacidade total de, no minimo, trés vezes a capacidade do misturador e serdo divididos em
compartimentos, dispostos de modo a separar a estocar, adequadamente, as fragbes apropriadas do agregado. Cada
compartimento devera possuir dispositivo adequado de descarga. Havera um silo adequado para o “filler” conjunto com
dispositivos para sua dosagem.

Usina para Mistura Betuminosa

A usina devera ser equipada com uma unidade classificadora de agregados, apds o secador, dispor de misturador
tipo Pugmill, com duplo eixo conjugado, provido de palhetas reversiveis e removiveis, ou outro tipo capaz de produzir uma
mistura uniforme. Deve, ainda, o misturador possuir dispositivo de descarga, de fundo ajustavel e dispositivo par controlar o
ciclo completo de mistura. Um term&metro, com protegcdo metdlica e escala de 90°C a 210°C, devera ser equipada, além disso,
com um termdémetro de mercurio, com escala em “dial”, pirbmetro elétrico, ou outros instrumentos termométricos aprovados,
colocados na descarga do secador, para registrar a temperatura dos agregados.

Acabadora

O equipamento para espalhamento e acabamento devera ser constituido de pavimentadoras automotrizes, capazes de
espalhar e conformar a mistura no alinhamento, cotas e abaulamento requeridos. As acabadoras deverédo ser equipadas com
alisadores e dispositivos rapidos e eficientes de diregéo, além de marchas para frente e para tras. As acabadoras deveréo ser
equipadas com alisadores e dispositivos para aquecimento dos mesmos, a temperatura requerida, para colocagao da mistura
em irregularidades.

Equipamento para Compressao
O equipamento para compressdo sera constituido por rolo pneumatico e rolo metalico liso, tipo tandem, ou outro
equipamento aprovado pela fiscalizagdo. Os rolos compressores, tipo tandem, devem ter uma carga de 8 a 12 t. Os rolos
pneumaticos, autopropulsores, devem ser doados de pneus que permitem a calibragem de 35 a 120 libras por polegada quadrada.
O equipamento em operagao deve ser suficiente para comprimir a mistura a densidade requerida, enquanto esta se
encontra em condi¢des de trabalhabilidade.

Caminhdes para o transporte da mistura

Os caminhdes, tipo basculante, para o transporte do concreto betuminoso, deverao ter cagamba metalica robusta, limpa,
lisa e ligeiramente lubrificada, com agua e sabao, éleo cru fino, éleo parafinico, ou solugdo de cal, de modo a evitar a aderéncia
da mistura a chapas.

Execucgao
Sendo de decorridos mais de 7 dias entre a execugao da imprimagao e do revestimento, ou no caso de ter havido transito
sobre a superficie imprimida, ou, ainda, ter sido a imprimagao recoberto com areia, pé de pedra, etc., devera ser feita uma pintura
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de ligacao.

A temperatura de aplicacdo do cimento asfaltico
deve ser determinada para cada tipo de ligante, em fungéo
da relacdo temperatura - viscosidade. A temperatura
conveniente é aquela na qual o asfalto apresenta uma
viscosidade situada dentro da faixa de 75 a 150 segundos,
Saybolt-Furol, indicando-se preferencialmente, a
viscosidade de 85+10 segundos, Saybolt-Furol. Entretanto,
nao devem ser feitas mistura a temperatura inferior a 107°C
e nem superiores a 177°C.

Os agregados devem ser aquecidos a temperatura
de 10°C a 15°C, a acima da temperatura do ligante
betuminoso.

A temperatura de aplicagéo do alcatrdo sera aquela
na qual a viscosidade Engler situa-se em uma faixa de
25+3. A mistura, neste caso, ndo deve deixar a usina com
temperatura superior a 106°C.

Producao do Concreto Betuminoso
A produgao do concreto betuminoso sera efetuada
em usinas apropriadas, anteriormente especificadas.

Transporte do Concreto Betuminoso

O concreto betuminoso produzido devera ser
transportado, da usina ao ponto de aplicagédo, nos veiculos
basculantes antes especificados.

Quando necessarios, para que mistura seja colocado
na pista a temperatura especificada, cada carregamento
devera ser coberto com lona ou outro material aceitavel,
com tamanho suficiente, para proteger a mistura.

Distribuicdo e Compressao da Mistura

As misturas de concreto betuminoso devem ser
distribuidas somente quando a temperatura ambiente se
encontra acima de 10°C, e com tempo nao chuvoso.

A distribuicdo do concreto betuminoso deve ser feita
por maquinas acabadoras, conforme especificado.

Caso ocorra irregularidade na superficie da camada,
estas deverao ser sanadas, pela adigdo manual do concreto
betuminoso, sendo esse espalhamento efetuado por meio
de ancinhos e rolos metalicos.

Imediatamente apds a distribuicdo do concreto
betuminoso, tem inicio a rolagem. Como norma geral, a
temperatura de rolagem é a mais elevada que a mistura
betuminosa possa suportar, temperatura essa fixada,
experimentalmente, para cada caso.

A temperatura recomendavel para compressao
da mistura, é aquela na qual o ligante apresenta uma
viscosidade Saybolt-Furol, de 140 + 15 segundos, para o
cimento asfaltico ou uma viscosidade especifica, Engler, de
40 + 5, para o alcatrao.

Caso sejam empregados rolos de pneus, de pressao
variavel, inicia-se a rolagem com baixa pressao, a qual sera
aumentada a medida que a mistura for sendo compactada,
e, consequientemente, suportando pressdes mais elevadas.

A compressdo sera iniciada pelos bordos,
longitudinalmente, continuando em diregéo ao eixo da pista.
Nas curvas, de acordo com a superelevagao, a compressao
deve comegar sempre do ponto mais baixo para o mais alto.
Cada passada do rolo deve ser recoberta, na seguinte, de,
pelo menos, a metade da largura rolada. Em qualquer caso,
a operagao de rolagem perdurara até o momento em que
seja atingida a compactagao especificada.

Durante a rolagem néo serédo permitidas mudangas
de direcdo e inversdes bruscas de marchas, nem

estacionamento do equipamento sobre o revestimento
recém rolado. As rodas do rolo deverdo ser umedecidas
adequadamente, de modo a evitar aderéncia da mistura.

Controle

Todos os materiais deverdo ser examinados em
laboratdrios, obedecendo a metodologia indicada pelo
DNER e satisfazer as especificagdes em vigor.

Controle de Qualidade Betuminoso
O controle de qualidade do material betuminoso
constara o seguinte:

a) para cimento asfaltico

-1 ensaio viscosidade Saybolt-Furol, para todo o
carregamento que chegar a obra.

-1 ensaio do ponto do fulgor, para cada 100 t.

-1 ensaio de Pfeiffer, para cada 500 t.

-1 ensaio de espuma, para todo o carregamento que
chegar a obra.

b) para alcatrdes:

-1 ensaio de flutuagdo, para todo o carregamento
que chegar a obra.

-1 ensaio de destilagéo, para 500 t.

Controle de Qualidade dos Agregados

O controle de qualidade dos agregados contara dos
seguintes:

-2 ensaio de granulometria do agregado, a cada silo
quente, por dia.

-1 ensaio de desgaste Los Angeles, por més, ou
quando houver variagao da natureza do material.

-1 ensaio de indice de forma, para cada 900 m3.

-1 ensaio de equivalente de areia agregado ao
miudo, por dia.

-1 ensaio de granulometria do material de
enchimento (filler) por dia.

Controle de Qualidade de Ligante na Mistura

Devem ser efetuadas duas extragbes de betume,
de amostras coletadas na pista, depois da passagem
da acabadora, para cada dia 8 horas de trabalho. A
porcentagem de ligante podera variar, no maximo, + 0.3%
da fixada no projeto.

Controle da Graduagao da mistura de agregados

Sera procedido o ensaio de granulometria da mistura
dos agregados resultantes das extragdes citadas no item
anterior. A curva granulometria deve manter-se continua,
enquadrando-se dentro das tolerancias especificadas no
item 3.

Controle de Temperatura

Serao efetuadas, no minimo, quatro medidas
de temperatura, por dia, em cada um dos itens abaixo
discriminado:

a) do agregado, no silo quente da usina.

b) do ligante da usina

c) da mistura betuminosa, na saida do misturador
da usina.

d) da mistura, no momento do espalhamento e no
inicio da rolagem, na pista.

Em cada caminhédo, antes da descarga, sera feita,
pelo menos, uma leitura da temperatura.
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As temperaturas devem satisfazer aos limites
especificados anteriormente.

Controle das Caracteristicas Marshall da mistura

Dois ensaios Marshall, com trés pontos de prova
cada devem ser realizados por dia de produg¢édo da mistura.
Os valores de estabilidade e de fluéncia deveréo satisfazer
ao especificado no item 3. As amostras devem ser retiradas
apos a passagem da acabadora e antes da compresséao.

Controle da Compressao

O controle de compressdo da mistura betuminosa
devera ser feito, preferencialmente, medindo-se a
densidade aparente de corpos de prova extraidos da mistura
comprimida na pista, por meio de brocas rotativas.

Na impossibilidade de utilizagdo deste equipamento,
admite-se o processo do anel de ago. Para tanto, colocam-
se sobre a base, antes do espalhamento da mistura, anéis
de aco de 10 cm de didmetro interno e de altura 5 mm inferior
a espessura da camada comprimida. Apés a compressao
séo retirados os anéis e medida a densidade aparente dos
corpos de prova neles moldados.

O controle de compressao podera também ser feito,
medindo-se as densidades aparentes dos corpos das prova
extraido da pista e comparando-se as densidades aparentes
dos corpos de prova moldados no local. As amostras para
moldagem destes corpos de prova deverdo ser retiradas
proximas ao local onde serdo realizados furos, antes da sua
compressao. A relagéo entre estas duas densidades néo
devera ser inferior a 200%.

Controle da Espessura

Sera medida a espessura por ocasido da extragdo
dos corpos de prova na pista, ou pelo nivelamento, do eixo e
dos bordos, antes e depois do espalhamento e compressao
da mistura. Admitir-se-a variagdo de +10% da espessura
do projeto, para pontos isolados, e até 5% de reducédo de
espessura, em 10 medidas sucessivas.

Controle de Acabamento da Superficie

Durante a execugéo, devera ser feito diariamente o
controle de acabamento da superficie de revestimento, com
auxilio de duas réguas, uma de trés metros e outra de 0,90
metros, colocadas em angulo reto e paralelamente ao eixo
da estrada, respectivamente. A variagdo da superficie, entre
dois pontos quaisquer de contato, ndo deve exceder a 0,5
cm, quando verificada com qualquer das réguas.

5. PISOS

5.1 Meio-fio

Para a execugédo do meio-fio do canteiro central de
encontro com a pavimentagéo existente devera ser usado
meio-fio de concreto pré-moldado com acabamento de
concreto armado moldado “in-loco”, juntando o meio-fio
existente com o novo meio-fio, conforme detalhe em projeto.

Para a execugédo do meio-fio do canteiro central de
encontro com a pavimentagdo nova devera ser executado
meio-fio com sarjeta moldado “in-loco” e meio-fio de
concreto pré-moldado com acabamento de concreto armado
“moldado in-loco”, juntando o meio-fio com sarjeta com o
meio-fio pré-moldado, conforme detalhe em projeto.

A contengéo do piso de bloco de concreto devera
ser executada com guia de concreto pré-moldada.

Para execugdo do meio-fio com sarjeta do canteiro

central devera ser feita a retirada da capa do pavimento,
cortada com maquina apropriada, para que o meio-fio seja
encaixado na pavimentagéo proporcionando maior fixagéo.

5.2 Passeios e Rampas

m  Os passeios serdo executados em cimento alisado,
sobre lastro de brita com espessura de 3,00cm e contra
piso com acabamento alisado espessura de 5,0cm.
Serdo executadas bordas em tijolos macicos de 17,
inclusive em torno das arvores existentes, conforme
projeto.

m As rampas de acesso a cadeirantes deverdo ser
executadas de acordo com as normas da ABNT 9050,
em concreto alisado na espessura de 5,0cm sobre
lastro de brita €=3,0cm, e aplicagdo de 02 demaos
de tinta resina acrilica na cor azul com aplicagéo do
simbolo internacional na cor branca.

6. DRENAGEM SUPERFICIAL DE AGUA PLUVIAL

6.1 Generalidades

Esta especificagado trata da construgéo dos seguintes
dispositivos componentes do sistema de drenagem pluvial :
bocas de lobo, pocos de visita, caixas de ligacado, tubos de
ligacdo e galerias. Todos estes dispositivos devem estar de
acordo com o projeto.

6.2 Materiais

Todos os materiais empregados deverao atender
integralmente as especificagdes da ABNT, como : cimento,
aco, agregados, agua, etc.

6.3 Concreto

O concreto a ser utilizado, na confecgdo das
pecas pré-moldadas ou moldadas in loco”, devera possuir
resisténcia fck = 150 kg/cm>.

6.4 Execucgao

As bocas de lobo serdo executadas com paredes
de alvenaria de tijolos, revestidas internamente, fundo de
concreto simples e grelha removivel em concreto armado.

Os pogos de quedas visitaveis e/ou pogos de visita,
serao executados em concreto simples ou alvenaria tendo
em sua laje de fundo e laje superior executada em concreto
armado. Os tampdes para os pogos de ferro fundido, barbara
ou similar.

As caixas de ligagéo serdo executadas em alvenaria
tendo sua laje superior executada em concreto armado.

Enrocamente de protegdo na saida da caixa
dissipadora deve haver uma grande protetora de pedra para
receber as aguas e evitar erosdes. Deve ser constituidas
por 5 camadas de diferentes tamanhos, dispostos de forma
a fornecer um filtro, o qual evita durante o escoamento a
elevacao das particulas de agua no enrocamento.

A camada de pedra deve ter o peso suficiente para
nao ser arrastada pelas aguas. O enrocamento a jusante da
estrutura deve ser executado de modo que as pedras da sua
camada superficial resistam ao arrastamento pelas aguas.

As escavagbes deverdo ser executadas de acordo
com as cotas e alinhamentos constantes do projeto.
As cotas deverdo, por ocasidao da implantagdo, serem
conferidas e compatibilizadas com o projeto geométrico do
greide da calgada ou dos acessos, constantes do projeto da
superestrutura.

As escavacdes deverao ser protegidas com escoras
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guando necessario para evitar desmoronamentos, tendo a superficie de assentamento dos tubos ou dos demais dispositivos de
drenagem, devidamente desempenhadas, compactadas e no greide do projeto.

Presenca do lencol freatico por ocasido da implantagdo do sistema de galerias de aguas pluviais condicionara o método
construtivo.

7. CONCLUSAO

Toda a obra de remodelacéo devera seguir os projetos técnicos apresentados e todas as dificuldades que surgirem
durante a execugao seréo resolvidas juntamente com a participagdo da Secretaria de Planejamento do Municipio e com a
fiscalizagdo da obra.

TOLEDO, 22 DE NOVEMBRO DE 2012.

SILVANA KREVE
ENGENHEIRA CIVIL
CREA - PR 121827/D

ORCAMENTO DO CUSTO DA OBRA — CONTRATO N.° 0177/2014 DE EMPREITADA, CELEBRADO
ENTRE O MUNICIPIO DE TOLEDO E A EMPRESA CARAVAGGIO CONSTRUTORA LTDA - EDITAL DE
CONCORRENCIA N.° 027/2013

Execugéo global (material e mao de obra) dos servigos de: Urbanizagcao na Avenida da Unido, trecho entre a Rua Guarani e a
Rua Albino Scariot e na Rua Cristo Rei trecho entre a Rua Guarani e a Avenida Maripa, neste Municipio de Toledo — PR; tudo
conforme orgamento, cronograma fisico financeiro e projetos anexos ao processo licitatério e Contrato de Financiamento —
Programa de Pré-Transporte — Operagées com Estados, Municipios e Distrito Federal n® 0399.323-23/12 - CAIXA.

PREGOS
ITEM DESCRIGAO DO SERVIGO UNID. | QUANT. (em R$)
UNITARIO TOTAL
LOTE 01 -
AVENIDA DA UNIAO (TRECHO ENTRE A RUA GUARANI E A
1 RUA ALBINO SCARIOT) - JARDIM COOPAGRO

2 SERVICOS PRELIMINARES
PLACA DE OBRA EM CHAPA DE ACO GALVANIZADO

(2,0X3,2M) m? 6,4 219,8 1.406,72

LOCAGAO DE PISTAS E CALGADAS m? 32.265,08 0,45 14.519,29

LIMPEZA E PREPARO DO TERRENO m? 6.706,92 0,39 2.615,70
SUB-TOTAL 18.541,71

3 DRENAGEM

ESCAVAGCAO MECANICA DE VALAS m? 3.261,64 7,82 25.506,02

ATERRO DE VALAS COMPACTADO MECANICAMENTE m?® 780,14 10,88 8.487,92

ATERRO DE VALAS SEM APILOAMENTO m? 1.820,30 5,17 9.410,95

ASSENTAMENTO, REJUNTAMENTO TUBO CONCRETO

SIMPLES D=40 CM m 830 82 68.060,00

ASSENTAMENTO, REJUNTAMENTO TUBO CONCRETO

SIMPLES D=60 CM m 506 119,2 60.315,20

ASSENTAMENTO, REJUNTAMENTO TUBO CONCRETO

SIMPLES D=80 CM m 415 182,4 75.696,00

CAIXA DE LIGAGAO ud 17 780,23 13.263,91

BOCA DE LOBO DUPLA (bstc DE 0,40M) EM ALVENARIA
PARA REDE COLETORA COM TAMPA DE CONCRETO
ARMADO, COM ESCAVAGAO QQ TERRENO, TRANSPORTE,
CARGA, DESCARGA, EMPARELHAMENTO DO MATERIAL
EXCEDENTE EM BOTA FORA ud 28 1.376,36 38.538,08

MEIO-FIO COM SARJETA EXECUTADO COM MAQUINA
EXTRUSORA m 4.900,98 22,96 112.526,50
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MEIO-FIO (GUIA) DE CONCRETO PRE-MOLDADO,
DIMENSOES 12X15X30X100CM (FACE SUPERIORXFACE
INFERIORXALTURAXCOMPRIMENTO),REJUNTADO C/
ARGAMASSA 1:4 CIMENTO:AREIA, INCLUINDO ESCAVAGAO
E REATERRO. m 2.781,69 29,6 82.338,02
DISSIPADOR DE ENERGIA EM PEDRS SRGAMASSADA
ESPESSURA 6CM INCL MATERIAIS E COLOCAGAO MEDIDO
P/ VOLUMA DE PEDRA ARGAMASSADA m? 12 315,67 3788,04
SUB-TOTAL 497.930,64
4 | MOVIMENTO DE TERRA
MOVIMENTO DE TERRA - ATERRO E CORTE EM 1°CT m? 4.600,24 4,49 20.655,08
REGULARIZAGAO E COMPACTAGCAO DO SUB-LEITO 100%
PN m? | 22.836,08 1,25 28.545,10
SUB-TOTAL 49.200,18
5 | PAVIMENTAGAO ASFALTICA
BRITA GRADUADA - 100% PI (12 CM), INCLUINDO
COMPACTAGAO m? 2.683,80 85,22 228.713,44
IMPRIMAGAO CM-30 m? | 22.364,97 2,97 66.423,96
PINTURA DE LIGAGAO COM EMULSAO RR1-C m? | 22.364,97 1,09 24.377,82
FABRICAGAO E APLICACAO DE CONCRETO BETUMINOSO
USINADO A QUENTE (CBUQ), CAP 50/70 - EXCLUSIVE
TRANSPORTE - CAPA 3,0 CM t 1.677,37 181,85 305.029,73
TRANSPORTE LOCAL DE CBUQ, DMT=15KM t 1.677,37 10,82 18.149,14
TRANSPORTE LOCAL DE MATERIAL DE JAZIDA, DMT=15KM
- BRITA GRADUADA m? 2.683,80 14,05 37.707,39
SUB-TOTAL 680.401,48
6 | SERVICOS DIVERSOS
CALCADA DE LASTRO DE CONCRETO TRACO 1:3:5,
FCK=12MPA, ESPESSURA 7 CM, PREPARO MECANICO,
ACABAMENTO LISO - CANTEIROS m? 107,14 29,2 3.128,49
PLANTIO DE GRAMA “ESMERALDA” EM PLACAS COM
PREPARO DO TERRENO E TERRA VEGETAL ADUBADA m? 9.104,69 7,69 70.015,07
RAMPA PARA ACESSO A DEFICIENTES CA COM PINTURAE
SIMBOLO INTERNACIONAL DE ACESSO ud 22 105,77 2.326,94
PAVIMENTAGAO EM BLOCOS INTERTRAVADOS DE
CONCRETO - PAVER - ESPESSURA 6CM, FCK 35 MPA,
ASSENTADOS SOBRE COLCHAO DE AREIA m? 6.277,36 49,34 309.724,94
PAVIMENTACAO EM BLOCOS INTERTRAVADOS DE
CONCRETO - PAVER - ESPESSURA 8CM, FCK 35 MPA,
ASSENTADOS SOBRE COLCHAO DE AREIA m? 191,04 56,96 10.881,64
LONA PRETA INSTALADA PARA PAVER m? 6.967,44 4,35 30.308,36
ESFERAS DE CONCRETO ud 8 107,64 861,12
PISO TATIL - CONFORME PROJETO - ASSENTADO SOBRE
COLCHAO DE AREIA m? 499,04 55 27.447,20
LIXEIRAEM ACO CARBONO. TUBO 3". CESTO INTERNO
EM ACO CARBONO REVESTIDO C/ CHAPA EXPANDIDA.
MEDIDAS DO = 600X300MM CAPC. 68LTS - PINTAR NA COR
VERMELHA ud 29 540 15.660,00
CONCRETO FCK=15MPA(1:2,5:3), INCLUIDO PREPARO
MECANICO, LANCAMENTO E ADENSAMENTO ud 17,44 389,66 6.795,67
REALOCAGAO DE CERCA - MOUROES DE CONCRETO -
EXISTENTE, 15 X 15 CM, ESPACAMENTO 3M ud 414,7 12 4.976,40




ORGAO OFICIAL ELETRONICO DO MUNICIPIO DE TOLEDO

° 2.022, DE 16 DE MARGO DE 2010

=z,
o

LEI

ORGAO OFICIAL CERTIFICADO DIGITALMENTE

A Secretaria de Comunicagdo de Toledo (PR). da garantia da autenticidade deste documento, desde que visualizado através do site
www.toledo.pr.gov.br

Ano VII Toledo, 08 de abril de 2016 Edigdo n° 1.474 Pagina 43

ALV ESTRUTUAL BL CONC 14X19X39 CM - 4,5MPA, ARG.

CIM/CAL/AREIA 1:5:11 m? 300 66,73 20.019,00
PLANTIO DE ARBUSTO, ALTURA MAIOR QUE 1,00 M, EM
CAVAS DE 80X80X80CM m? 178 38,96 6.934,88
SUB-TOTAL 509.079,71
7 ROTATORIA AV. DA UNIAO
DEFENSA m 119,6 100,39 12.006,64
MEIO-FIO ROTULA m 135,08 33,14 4.476,55
PEDRA SEIXO BRANCO N°4 m? 37,84 112,41 4.253,59
PEDRA SEIXO ROLADO N°4 m? 213,89 98,56 21.081,00
MANTA ASFALTICA m? 96,16 34,5 3.317,52
SUB-TOTAL 45.135,30
8 CICLOVIA
BRITA GRADUADA - 100% PI (10 CM), INCLUINDO
COMPACTACAO m? 282,51 85,22 24.075,50
IMPRIMAGAO CM-30 m? 2.825,09 2,97 8.390,52
PINTURA DE LIGAGAO COM EMULSAO RR1-C m? 2.825,09 1,09 3.079,35

FABRICAGCAO E APLICAGAO DE CONCRETO BETUMINOSO
USINADO A QUENTE (CBUQ), CAP 50/70 - EXCLUSIVE

TRANSPORTE - CAPA 3,0 CM t 211,88 181,85 38.530,38

TRANSPORTE LOCAL DE CBUQ, DMT=15KM t 211,88 10,82 2.292,54

TRANSPORTE LOCAL DE MATERIAL DE JAZIDA, DMT=15KM

- BRITA GRADUADA m? 282,51 14,05 3.969,27
SUB-TOTAL 80.337,56

9 | SINALIZAGAO

SINALIZAGAO HORIZONTAL COM TINTA RETRORREFLETIVA
A BASE DE RESINA ACRILICA COM MICROESFERAS DE
VIDRO m? 1.256,80 14,04 17.645,47

PLACA DE SINALIZAGAO VERTICAL, CONFROME PROJETO,
EM CHAPA DE ACO GALVANIZADO N° 18, COM PELICULA
REFLETIVA, INCLUSIVE SUPORTE EM TUBO DE ACO
GALVANIZADO 2=2.1/2" E BLOCO DE CONCRETO PARA
FIXACAO - PLACA R-1 (PARE) ud 2 349,83 699,66

PLACA DE SINALIZAGAO VERTICAL, CONFROME PROJETO,
EM CHAPA DE AGO GALVANIZADO N° 18, COM PELICULA
REFLETIVA, INCLUSIVE SUPORTE EM TUBO DE ACO
GALVANIZADO ¢=2.1/2" E BLOCO DE CONCRETO PARA
FIXACAO - PLACA R-2 (DE A PREFERENCIA) ud 3 349,83 1.049,49

PLACA DE SINALIZAGAO VERTICAL, CONFROME PROJETO,
EM CHAPA DE ACO GALVANIZADO N° 18, COM PELICULA
REFLETIVA, INCLUSIVE SUPORTE EM TUBO DE ACO
GALVANIZADO 2=2.1/2" E BLOCO DE CONCRETO PARA
FIXAGAO - PLACA R-33 (SENTIDO DE CIRCULAGAO NA
ROTATORIA) ud 2 349,83 699,66

PLACA DE SINALIZAGAO VERTICAL, CONFROME PROJETO,
EM CHAPA DE ACO GALVANIZADO N° 18, COM PELICULA
REFLETIVA, INCLUSIVE SUPORTE EM TUBO DE ACO
GALVANIZADO @=2.1/2” E BLOCO DE CONCRETO PARA
FIXAGAO - PLACAA-12 (INTERSECAO EM CIRCULO) ud 3 349,83 1.049,49
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PLACA DE SINALIZAGAO VERTICAL, CONFROME PROJETO,
EM CHAPA DE ACO GALVANIZADO N° 18, COM PELICULA
REFLETIVA, INCLUSIVE SUPORTE EM TUBO DE ACO
GALVANIZADO ¢=2.1/2" E BLOCO DE CONCRETO PARA
FIXAGAO - PLACA P-4 (R-20 COMPOSTA)

ud

3 349,83

1.049,49

PLACA DE SINALIZAGAO VERTICAL, CONFROME PROJETO,
EM CHAPA DE AGO GALVANIZADO N° 18, COM PELICULA
REFLETIVA, INCLUSIVE SUPORTE EM TUBO DE ACO
GALVANIZADO ¢=2.1/2" E BLOCO DE CONCRETO PARA
FIXAGAO - PLACA P-5, P-6, P-7 - R-32B (COMPOSTA)

ud

6 377,19

2.263,14

PLACA DE SINALIZAGAO VERTICAL, CONFROME PROJETO,
EM CHAPA DE AGO GALVANIZADO N° 18, COM PELICULA
REFLETIVA, INCLUSIVE SUPORTE EM TUBO DE AGO
GALVANIZADO ¢=2.1/2" E BLOCO DE CONCRETO PARA
FIXAGAO - PLACA R-19 (40 KM/H)

ud

5 349,83

1.749,15

PLACA DE SINALIZAGAO VERTICAL, CONFROME PROJETO,
EM CHAPA DE AGO GALVANIZADO N° 18, COM PELICULA
REFLETIVA, INCLUSIVE SUPORTE EM TUBO DE ACO
GALVANIZADO @=2.1/2" E BLOCO DE CONCRETO PARA
FIXAGAO - PLACA R-19 (40 KM/H - COMPOSTA)

ud

2 377,19

754,38

PLACA DE SINALIZAGAO VERTICAL, CONFROME PROJETO,
EM CHAPA DE AGO GALVANIZADO N° 18, COM PELICULA
REFLETIVA, INCLUSIVE SUPORTE EM TUBO DE AGO
GALVANIZADO ¢=2.1/2" E BLOCO DE CONCRETO PARA
FIXAGAO - PLACA R-19 (30 KM/H)

ud

2 349,83

699,66

PLACA DE SINALIZAGAO VERTICAL, CONFROME PROJETO,
EM CHAPA DE ACO GALVANIZADO N° 18, COM PELICULA
REFLETIVA, INCLUSIVE SUPORTE EM TUBO DE ACO
GALVANIZADO ¢=2.1/2” E BLOCO DE CONCRETO PARA
FIXAGAO - PLACA R-19 (60 KM/H-COMPOSTA)

ud

5 349,83

1.749,15

PLACA DE SINALIZAGAO VERTICAL, CONFROME PROJETO,
EM CHAPA DE ACO GALVANIZADO N° 18, COM PELICULA
REFLETIVA, INCLUSIVE SUPORTE EM TUBO DE ACO
GALVANIZADO ¢=2.1/2" E BLOCO DE CONCRETO PARA
FIXAGAO - PLACA A-1A (CUVAACENTUADA A ESQUERDA)

ud

2 349,83

699,66

PLACA DE SINALIZAGAO VERTICAL, CONFROME PROJETO,
EM CHAPA DE ACO GALVANIZADO N° 18, COM PELICULA
REFLETIVA, INCLUSIVE SUPORTE EM TUBO DE ACO
GALVANIZADO 2=2.1/2" E BLOCO DE CONCRETO PARA
FIXACAO - PLACA A-1B (CURVA ACENTUADA A DIREITA)

ud

2 349,83

699,66

PLACA DE SINALIZAGAO VERTICAL, CONFROME PROJETO,
EM CHAPA DE AGO GALVANIZADO N° 18, COM PELICULA
REFLETIVA, INCLUSIVE SUPORTE EM TUBO DE ACO
GALVANIZADO ¢=2.1/2" E BLOCO DE CONCRETO PARA
FIXACAO - PLACAA-21B (ESTREITAMENTO DE PISTA A
ESQUERDA)

ud

1 349,83

349,83

PLACA DE SINALIZAGAO VERTICAL, CONFROME PROJETO,
EM CHAPA DE ACO GALVANIZADO N° 18, COM PELICULA
REFLETIVA, INCLUSIVE SUPORTE EM TUBO DE ACO
GALVANIZADO 2=2.1/2" E BLOCO DE CONCRETO PARA
FIXAGAO - PLACA P-8 (MARCADOR DE PERIGO)

ud

2 349,83

699,66

PLACA DE SINALIZAGAO VERTICAL, CONFROME PROJETO,
EM CHAPA DE ACO GALVANIZADO N° 18, COM PELICULA
REFLETIVA, INCLUSIVE SUPORTE EM TUBO DE ACO
GALVANIZADO @¢=2.1/2” E BLOCO DE CONCRETO PARA
FIXAGAO - PLACA P-1 (MARCADORES DE ALINHAMENTO)

ud

2 349,83

699,66

SUB-TOTAL

32.557,21

10

ILUMINAGAO
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CONJUNTO DE LUMINARIA FECHADA INTEGRADA -
DESCRICAO NO ANEXO A Gj 80 2.333,85 186.708,00

POSTE DE AGO CONICO ORNAMENTAL MODELO

PADRAO DE REFERENCIA “PORTOFINO - CONIPOST”

8/JGP SENDO 10 METROS DE ALTURA LIVRE E DOIS

PARA ENGASTAMENTO, FABRICADO EM CHAPA DE ACO
CARBONO EM UMA UNICA PECA COM UMA UNICA SOLDA
LONGITUDINAL, SEM SOLDAS TRANSVERSAIS NO CORPO.
FORNECIDO COM SUPORTE DUPLO CURVADO EM FORMA
DE SEXTANTE TENDO PROJEGAO DE 2,50M PARA UM

DOS LADOS ONDE SUSTENTARA 2 PROJETORES, E PARA
O LADO OPOSTO 0,80M, ESTE FABRICADO EM TUBOS

DE ACO CARBONO. ESTA ESTRUTURA DEVERA SER EM
FORMA APROXIMADA DE UM QUARTO DE CIRCULO COM
RAIO DE 3,80M E DEVERA SER FORNECIDA INTERLIGADA
ATRAVES DE UMA ESTRUTURA TUBULAR A SER FIXADA
AO POSTE A 2,00M DO TOPO. O CONJUNTO DEVERA SER
FORNECIDO COM UMA ESFERA ORNAMENTAL NO TOPO

E DESTA DEVERAO PARTIR DOIS TIRANTES, OS QUAIS
DEVERAO SER FIXADOS A ESTRUTURA CURVADA EM
CADA UMA DAS EXTREMIDADES. GALVANIZADO A FOGO
INTERNA E EXTERNAMENTE CONFORME NORMA NBR 6323
DAABNT E PINTADO EM LACA NITRO CELULOSE EM COR A
SER DEFINIDA PELA PREFEITURA. ud 4 8.876,85 35.507,40

PROJETOR FECHADO DE FACHO ABERTO, COM
ALOJAMENTO PARA EQUIPAMENTO ELETRICO
INCORPORADO, EM ALUMINIO INJETADO A ALTA PRESSAO,
CHASSI PARA EQUIPAMENTO ELETRICO E SUPORTE PARA
LAMPADA EM CHAPA DE ACO COM ACABAMENTO ZINCADO
ELETROLITICO. REFLETOR EM CHAPA DE ALUMINIO
REFLETAL STUCCO ANODIZADO E SELADO. LENTE PLANA
DE CRISTAL TEMPERADO E VEDACAO DE BORRACHA

DE SILICONE. SUPORTE DE FIXAGAO EM CHAPA DE

AGO GALVANIZADO. FECHAMENTO FEITO ATRAVES DE

04 FECHOS EM AGO INOX FIXADOS A LENTE PLANA.
ACABAMENTO COM PINTURA ELETROSTATICA NA COR A
DEFINIR PELA PREFEITURA DE TOLEDO. SOQUETE E-40.
GRAU DE PROTEGAO IP-65. O CONJUNTO DEVE CONTER
LAMPADA A VAPOR METALICO 400W, TUBULAR E REATOR
AFP PARA LAMPADA A VAPOR METALICO 400W, TODOS 0OS
ITENS DE FABRICAGAO NACIONAL, HOMOLOGADOS PELA

COPEL E SELO PROCEL. REF. “DI - 727 REPUME”. o] 8 660,89 5.287,12
CABO DE COBRE 2,5MM? ISOLAGAO 1KV m 920 2,82 2.594,40
CABO DE COBRE 6MM? ISOLAGAO 1KV m 2.250,00 4,9 11.025,00
CABO DE COBRE 10MM? ISOLAGAO 1KV m 1.670,00 6,73 11.239,10
CABO DE COBRE 16MM2 ISOLAGAO 1KV m 1.100,00 9,25 10.175,00
FIO DE COBRE 10MM2 ISOLAGAO 750V m 64 7.1 454,4
FIO DE COBRE 10MM2 ISOLAGAO 750V - COR VERDE m 24 7.1 170,4
FIO DE COBRE 2,5MM2 ISOLAGAO 750V - COR VERDE m 460 2,47 1.136,20
ELETRODUTO EM PEAD CINZA 1.1/4"CORRUGADO m 1.730,00 8,03 13.891,90
CAIXA DE CONCRETO 30X30X30CM COM TAMPA o] 67 4,4 294,8
CAIXA POLIMERICA PARA MEDIGAO, TIPO CNPH PG 4 294,04 1.176,16
CAIXA POLIMERICA, TIPO CNP2 o] 4 182,54 730,16
RELE FOTOELETRICO 220V COM BASE oo 24 33,01 792,24
DISJUNTOR TRIFASICO 50A o] 7 56,02 392,14
DISJUNTOR TRIFASICO 40A o] 1 56,02 56,02

CONTATOR 3TF46 45A - AC3 PG 1 222,01 222,01
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CONTATOR 3TF47 63A - AC3

p¢

363,11

1.089,33

DISJUNTOR BIFASICO 06A

pe

43,5

174

CONJ. FLANGE PARA ELETRODUTO 1”

p¢

3,45

55,2

CABECOTE DE ALUMINIO 17

p¢

9,18

36,72

ELETRODUTO 1" PVC RIGIDO, BARRA 3M

p¢

9,67

38,68

ELETRODUTO 1” FERRO GALVANIZADO, BARRA 3M

20,54

246,48

CURVA PVC 90° 17, COM LUVA

3,94

15,76

FITAFUSE ZINCADA LISA 3/4”

p¢

32

2,17

69,44

FECHO FUSE ZINCADO 3/4”

g

32

1,34

42,88

HASTE COBRE 5/8” X 2,4M COM GRAMPO TIPO GAR

g

58

52,89

3.067,62

POSTE TELECONICO CURVO DUPLO P/ ILUMINAGAO
PUBLICA, FABRICADO EM TUBO DE ACO SAE 1010/1020,
C/ ACABAMENTO GALVANIZADO A FOGO INTERNO

E EXTERNO, SECOES CILINDRICAS DE DIAMETROS
VARIADOS. SISTEMA DE FIXAGAO ENGASTADO, 9M DE
ALTURA UTIL, DIAMETRO DE TOPO 60,3MM, DIAMETRO DA
BASE 137MM - FORNECIMENTO

p¢

28

1.691,91

47.373,48

POSTE TELECONICO CURVO SIMPLES P/ ILUMINAGAO
PUBLICA, FABRICADO EM TUBO DE AGO SAE 1010/1020,
C/ ACABAMENTO GALVANIZADO A FOGO INTERNO

E EXTERNO, SEGOES CILINDRICAS DE DIAMETROS
VARIADOS. SISTEMA DE FIXAGAO ENGASTADO, 9M DE
ALTURA UTIL, DIAMETRO DE TOPO 60,3MM, DIAMETRO DA
BASE 137MM, C/ BRAGO DE 20CM E 60CM DE DIAMETRO
NAALTURA DE 4M C/ PINTURA EPOXI-PO NA COR A
DEFINIR PELA PREFEITURA DE TOLEDO - FORNECIMENTO
E INSTALAGAO

p¢

14

1.627,25

22.781,50

POSTE TELECONICO RETO P/ ILUMINAGAO PUBLICA,
FABRICADO EM TUBO DE ACO SAE 1010/1020, C/
ACABAMENTO GALVANIZADO A FOGO INTERNO E
EXTERNO. SISTEMA DE FIXACAO ENGASTADO, 4,0M DE
ALTURA UTIL, DIAMETRO DA BASE 76,2MM, C/ BRACO DE
20CM E 60MM DE DIAMETRO - FORNECIMENTO

p¢

12

223,35

2.680,20

LUMINARIA FECHADA C/ ALOJAMENTO P/ EQUIPAMENTOS
ELETRICOS, CORPO E ALOJAMENTO EM ALUMINIO
INJETADO OU FUNDIDO, REFLETOR DE ALUMINIO
ANODIZADO DE ALTO RENDIMENTO, ENCAIXE P/ BRACO
40MM, SOQUETE E-27 P/ LAMPADA V.METAL. 150W,

IP 66 CORPO E ALOJAMENTO, REFRATOR DE VIDRO
TEMPERADO - FORNECIMENTO

g

36

302,45

10.888,20

LAMPADA V.METALICO 150W - FORNECIMENTO

g

36

64,4

2.318,40

REATOR C/ ALTO FATOR DE POTENCIA, USO INTERNO
150W - FORNECIMENTO

Cj

36

66,7

2.401,20

BRACO ACO GALVANIZADO, 3,00M DE AFASTAMETO
HORIZONTAL E 1,85M DE AFASTAMENTO VERTICAL DA
BASE, SAPATA P/ PARAFUSAR, INCLINAGAO DA LUMINARIA
0A5°C/ O EIXO HORIZONTAL, ENCAIXE P/ LUMINARIA
40MM DE DIAMETRO P/ POSTE DUPLO T - FORNECIMENTO

g

10

171,35

1.713,50

INSTALACAO DE SISTEMAS DE ILUMINACAO PUBLICA,
COMPOSTO POR 50 POSTES METALICOS E 42 LUMINARIAS
DIVERSAS C/ COMANDOS E CIRCUITOS SUBTERRANEOS.
0S SISTEMAS SERAO ENTREGUES APOS OS TESTES

cj

26.864,00

26.864,00

BRACOS TIPO BR-2 (COMPRIMENTO 60 CM, PROJEGAO
APROX 50 CM, GALVANIZADO A FOGO)

g

10

50,34

503,40

SUB-TOTAL

404.212,44
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11 | SERVICOS FINAIS
LIMPEZA FINAL DA OBRA m? 6.698,92 1,78 11.924,08
SUB-TOTAL 11.924,08
LOTE 01- RUA CRISTO REI (TRECHO ENTRE A PE +
12 | ROTATORIA) - VILA BECKER
13 | SERVIGCOS PRELIMINARES
LOCAGAO DE PISTAS E CALCADAS m? 3.237,19 0,45 1.456,74
LIMPEZA E PREPARO DO TERRENO m? 3.237,19 0,39 1.262,50
RETIRADA DE ARVORES ud 50 34,37 1.718,50
RETIRADA DE MEIO-FIO C/ SARJETA m 1.132,82 5,76 6.525,04
DEMOLICOES DIVERSAS C/ RETIRADA (CALCADAS, BOCAS
DE LOBO, PONTO DE ONIBUS, ETC) m?3 10 149,33 1.493,30
SUB-TOTAL 12.456,08
14 | DRENAGEM
ESCAVAGAO MECANICA DE VALAS m? 9,6 7,82 75,07
ATERRO DE VALAS COMPACTADO MECANICAMENTE m? 2,45 10,88 26,66
ATERRO DE VALAS SEM APILOAMENTO m?3 5,71 5,17 29,52
ASSENTAMENTO, REJUNTAMENTO TUBO CONCRETO
SIMPLES D=40 CM m 8 82 656,00
BOCA DE LOBO DUPLA (bstc DE 0,40M) EM ALVENARIA
PARA REDE COLETORA COM TAMPA DE CONCRETO
ARMADO, COM ESCAVAGAO QQ TERRENO, TRANSPORTE,
CARGA, DESCARGA, EMPARELHAMENTO DO MATERIAL
EXCEDENTE EM BOTA FORA ud 4 1.376,36 5.505,44
MEIO-FIO COM SARJETA EXECUTADO COM MAQUINA
EXTRUSORA m 532,65 22,96 12.229,64
MEIO-FIO DE CONCRETO PARA ROTATORIA, H=42CM m 78,53 75,47 5.926,66
SUB-TOTAL 24.448,99
15 | MOVIMENTO DE TERRA
MOVIMENTO DE TERRA - ATERRO E CORTE EM 1°CT m? 340,05 4,49 1.526,82
REGULARIZAGAOE COMPACTAGAO DO SUB-LEITO 100%
PN m? 1.700,24 1,25 2.125,30
SUB-TOTAL 3.652,12
16 | PAVIMENTAGAO ASFALTICA
16.1 | PAVIMENTAGAO ASFALTICA RECAPEAMENTO
LIMPEZA E LAVAGEM DA PISTA m? 3.975,49 0,39 1.550,44
PINTURA DE LIGAGAO COM EMULSAO RR1-C m? 3.975,50 1,09 4.333,30
FABRICAGAO E APLICAGAO DE CONCRETO BETUMINODO
USINADO A QUENTE (CBUQ), CAP 50/70 - EXCLUSIVE
TRANSPORTE - CAPA 3,00 CM t 298,16 181,85 54.220,40
TRANSPORTE LOCAL DE CBUQ, DMT = 15,0 KM t 298,16 10,82 3.226,09
16.2 | PAVIMENTAGAO ASFALTICA
PREENCHIMENTO REBAIXO COM RACHAO + 3/8” AO
FUNDO 20 CM m? 340,05 35,35 12.020,77
BRITA GRADUADA - 100% PI (12 CM), INCLUINDO
COMPACTAGAO m? 204,03 85,22 17.387,44
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IMPRIMAGAO CM-30 m? 1.700,24 2,97 5.049,71
PINTURA DE LIGAGAO COM EMULSAO RR1-C m? 1.700,24 1,09 1.853,26
FABRICAGAO E APLICAGAO DE CONCRETO BETUMINOSO
USINADO A QUENTE (CBUQ), CAP 50/70 - EXCLUSIVE
TRANSPORTE - CAPA 3,0 CM t 127,52 181,85 23.189,51
TRANSPORTE LOCAL DE CBUQ, DMT=15KM t 127,52 10,82 1.379,77
TRANSPORTE LOCAL DE MATERIAL DE JAZIDA, DMT=15KM
- BRITA GRADUADA + RACHAO m? 644,08 14,05 9.049,32

SUB-TOTAL 133.260,00
17 | SERVICOS DIVERSOS
PLANTIO DE GRAMA “ESMERALDA” EM PLACAS COM
PREPARO DO TERRENO E TERRA VEGETAL ADUBADA m? 112,68 7,69 866,51
RAMPA PARAACESSO A DEFICIENTES CA COM PINTURAE
SIMBOLO INTERNACIONAL DE ACESSO ud 19 105,77 2.009,63
GUIA EM CONCRETO PARA O CONTORNO DA ROTULA m 63,05 33,14 2.089,48
GUARDA CORPO CALANDRADO, EM ACO CARBONO,
PINTURA EPOXI AMARELA, DIAMETRO DE 4” OU APROX.
10CM, CHAPA 11 E=3MM, COM ALTURA TOTAL DE 80CM
E ALTURA LIVRE DE 60CM, INSTALADO/CHUMBADO,
INCLUSIVE ACESSORIOS, CONFORME PROJETO. m 76,87 100,91 7.756,95
PEDRA SEIXO BRANCO N°4 ASSENTADO EM LASTRO DE
CONCRETO DE 5 CM COM ADITIVO IMPERMEABILIZANTE E
LASTRO DE BRITAE=3 CM. OBS: COM LIMPEZA FINAL DAS
PEDRAS. m? 74,2 112,41 8.340,82
PEDRA SEIXO ROLADO N°4 ASSENTADO EM LASTRO DE
CONCRETO DE 5 CM COM ADITIVO IMPERMEABILIZANTE E
LASTRO DE BRITA E=3 CM. OBS: COM LIMPEZA FINAL DAS
PEDRAS. m? 104,01 98,56 10.251,23
LONA PRETA INSTALADA PARA PAVER m? 1.536,95 4,35 6.685,73
PAVIMENTACAO EM BLOCOS INTERTRAVADOS DE
CONCRETO - PAVER - ESPESSURA 6CM, FCK 35 MPA,
ASSENTADOS SOBRE COLCHAO DE AREIA m? 1.337,14 49,34 65.974,49
PISO TATIL - CONFORME PROJETO - ASSENTADO SOBRE
COLCHAO DE AREIA m? 199,81 55 10.989,55
PLANTIO FLOR MINI LANTANA m? 133,84 25,23 3.376,78
PLANTIO DE ARBUSTOS ud 20 35,18 703,6
LIXEIRAS EM AGO CARBONO C/ PINTURA EPOXI NA COR
VERMELHO ud 8 540 4.320,00
SUB-TOTAL 123.364,77
18 | ILUMINAGAO
POSTE TELECONICO RETO, FABRICADO EM TUBO DE
AGO SAE 1010/1020, COM ACABAMENTO GALVANIZADO A
FOGO, SEGOES CILINDRICAS DE DIAMETROS VARIADOS.
SISTEMA DE FIXAGAO ENGASTADO, 6,0M DE ALTURA
UTIL, DIAMETRO DE TOPO 60,3MM, DIAMETRO DA BASE
88,9MM, COM PINTURA EM EPOXI-PO NA COR A DEFINIR
PELA PREFEITURA DE TOLEDO. PADRAO DE REF. FLPROGE
‘FORTLIGHT” 18 985,32 17.735,76
CONJUNTO DE LUMINARIA FECHADA INTEGRADA -
DESCRICAO NO ANEXO A Cj 36 2.333,55 84.007,80
CABO DE COBRE 2,5MM2 ISOLAGAO 1KV m 330 2,82 930,6
CABO DE COBRE 6MM2 ISOLAGAO 1KV m 1.340,00 4,9 6.566,00
CABO DE COBRE 10MM2 ISOLAGAO 1KV m 96 6,73 646,08
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FIO DE COBRE 10MM2 ISOLAGAO 750V m 32 71 227,2
FIO DE COBRE 10MM2 ISOLACAO 750V - COR VERDE m 12 71 85,2
FIO DE COBRE 2,5MM2 ISOLAGAO 750V - COR VERDE m 165 2,47 407,55
ELETRODUTO EM PEAD CINZA 1.1/4”. REF KANAFLEX m 500 8,03 4.015,00
CAIXA DE CONCRETO 30X30X30CM COM TAMPA PG 22 44,4 976,8
CAIXA POLIMERICA PARA MEDIGAO, TIPO CNPH ps 2 294,04 588,08
CAIXA POLIMERICA, TIPO CNP2 PG 2 182,54 365,08
RELE FOTOELETRICO 220V COM BASE PG 2 33,01 66,02
DISJUNTOR TRIFASICO 50A pc 2 56,02 112,04
DISJUNTOR TRIFASICO 40A PG 2 56,02 112,04
CONTATOR 3TF46 45A - AC3 PG 2 222,01 444,02
DISJUNTOR BIFASICO 06A pg 2 43,5 87
CONJ. FLANGE PARA ELETRODUTO 17 PG 8 3,45 27,6
CABECOTE DE ALUMINIO 1” pe 2 9,18 18,36
ELETRODUTO 1” PVC RIGIDO, BARRA 3M o] 2 9,67 19,34
ELETRODUTO 1” FERRO GALVANIZADO m 6 20,54 123,24
CURVA PVC 90° 17, COM LUVA ps 2 3,94 7,88
FITA FUSE ZINCADA LISA 3/4” m 16 2,17 34,72
FECHO FUSE ZINCADO 3/4” pe 16 1,34 21,44
HASTE COBRE 5/8” X 2,4M COM GRAMPO TIPO GAR Cj 20 52,89 1.057,80
SUB-TOTAL 118.682,65
19 | SINALIZAGAO
SINALIZAGAO HORIZONTAL COM TINTA RETRORREFLETIVA
A BASE DE RESINAACRILICA COM MICROESFERAS DE
VIDRO m? 467,15 14,04 6.558,79
PLACA DE SINALIZACAO VERTICAL, CONFROME PROJETO,
EM CHAPA DE AGO GALVANIZADO N° 18, COM PELICULA
REFLETIVA, INCLUSIVE SUPORTE EM TUBO DE ACO
GALVANIZADO 2=2.1/2" E BLOCO DE CONCRETO PARA
FIXAGAO - PLACA R-1 (PARE) ud 3 349,83 1.049,49
PLACA DE SINALIZACAO VERTICAL, CONFROME PROJETO,
EM CHAPA DE AGO GALVANIZADO N° 18, COM PELICULA
REFLETIVA, INCLUSIVE SUPORTE EM TUBO DE ACO
GALVANIZADO 2=2.1/2" E BLOCO DE CONCRETO PARA
FIXAGAO - PLACA R-2 (DE A PREFERENCIA) ud 1 349,83 349,83
PLACA DE SINALIZAGAO VERTICAL, CONFROME PROJETO,
EM CHAPA DE ACO GALVANIZADO N° 18, COM PELICULA
REFLETIVA, INCLUSIVE SUPORTE EM TUBO DE ACO
GALVANIZADO ¢=2.1/2" E BLOCO DE CONCRETO PARA
FIXACAO - PLACA R-19 (40 KM/H) ud 3 349,83 1.049,49
PLACA DE SINALIZACAO VERTICAL, CONFROME PROJETO,
EM CHAPA DE AGO GALVANIZADO N° 18, COM PELICULA
REFLETIVA, INCLUSIVE SUPORTE EM TUBO DE ACO
GALVANIZADO 2=2.1/2" E BLOCO DE CONCRETO PARA
FIXAQAQ - PLACA R-33 (SENTIDO DE CIRCULAGAO NA
ROTATORIA) ud 1 349,83 349,83
PLACA DE SINALIZACAO VERTICAL, CONFROME PROJETO,
EM CHAPA DE ACO GALVANIZADO N° 18, COM PELICULA
REFLETIVA, INCLUSIVE SUPORTE EM TUBO DE ACO
GALVANIZADO g=2.1/2" E BLOCO DE CONCRETO PARA
FIXAGAO - PLACA A-33b (PASSAGEM SINALIZADA DE
ESCOLARES) ud 1 349,83 349,83
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PLACA DE SINALIZAGAO VERTICAL, CONFROME PROJETO,
EM CHAPA DE AGO GALVANIZADO N° 18, COM PELICULA
REFLETIVA, INCLUSIVE SUPORTE EM TUBO DE ACO
GALVANIZADO ¢=2.1/2" E BLOCO DE CONCRETO PARA
FIXAGAO - PLACAA-32B (COMPOSTA)

ud

349,83

2.448,81

PLACA DE SINALIZAGAO VERTICAL, CONFROME PROJETO,
EM CHAPA DE AGO GALVANIZADO N° 18, COM PELICULA
REFLETIVA, INCLUSIVE SUPORTE EM TUBO DE AGO
GALVANIZADO ¢=2.1/2" E BLOCO DE CONCRETO PARA
FIXAGAO - PLACAA-12 (INTERSEGAO EM CIRCULO)

ud

349,83

1.399,32

CONJUNTO DE PORTAFOCOS, CONTENDO: 4 PORTA

SDM FOCOS COMPLETOS COM 2 FOCOS CADA. PLACA
DE PISCANTE COM DISJUNTOR EM GABINETE PARA
AMBIENTE EXTERNO COM ABRACADEIRAS. PORTAFOCOS
COM LAMPADAS EM LED. COMPLETO. INSTALADO.

¢j

14.386,38

14.386,38

PLACA DE SINALIZAGAO VERTICAL, CONFROME PROJETO,
EM CHAPA DE ACO GALVANIZADO N° 18, COM PELICULA
REFLETIVA, INCLUSIVE SUPORTE EM TUBO DE ACO
GALVANIZADO ¢=2.1/2" E BLOCO DE CONCRETO PARA
FIXAGAO - PLACA R-2 (DE A PREFERENCIA) E PLACA R-33
(SENTIDO DE CIRCULAGAO NA ROTATORIA)

ud

460,31

3.682,48

PLACA DE SINALIZAGAO VERTICAL, CONFROME PROJETO,
EM CHAPA DE ACO GALVANIZADO N° 18, COM PELICULA
REFLETIVA, INCLUSIVE SUPORTE EM TUBO DE ACO
GALVANIZADO 2=2.1/2" E BLOCO DE CONCRETO PARA
FIXACAO - PLACA R-5 (PROIBIDO RETORNAR)

ud

349,83

1.399,32

PLACA DE SINALIZAGAO VERTICAL, CONFROME PROJETO,
EM CHAPA DE AGO GALVANIZADO N° 18, COM PELICULA
REFLETIVA, INCLUSIVE SUPORTE EM TUBO DE ACO
GALVANIZADO ¢=2.1/2” E BLOCO DE CONCRETO PARA
FIXAGAO - PLACA R-5 (PROIBIDO RETORNAR) E R4-A
(PROIBIDO CONVERSAO A ESQUERDA)

ud

460,31

1.380,93

SUB-TOTAL

34.404,50

20

SERVICOS FINAIS

LIMPEZA FINAL DA OBRA

m2

705,81

1,78

1.256,34

SUB-TOTAL

1.256,34

TOTAL GERAL C/BDI 20%

2.780.845,76

Art. 3° - Permanecem inalterados e ratificados os demais dados nao retificados através deste Edital.

Art. 4° - O prazo para impugnacgéo, pelos interessados, de qualquer dos elementos referidos neste Edital, sera de 30
(trinta) dias contados da data de sua publicacéo; as impugnagdes deveréo ser protocoladas na Prefeitura do Municipio de Toledo
(artigos n° 148, 149 e 268 a 289 da Lei Municipal n° 1.931/2006).

LUIS ADALBERTO BETO LUNITTI PAGNUSSATT
Prefeito do Municipio de Toledo

Toledo, 05 de abril de 2016.
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O Prefeito do Municipio de Toledo, Senhor Luis Adalberto Beto Lunitti Pagnussatt, em cumprimento ao artigo 128, § 2° da
Lei Organica Municipal, torna publico as despesas pagas com Propaganda e Publicidade no més de MARCO/2016.

EMPENHO | CREDOR VALOR R$

A.P. RODRIGUES & I.C. RODRIGUES LTDA

Fornecimento de materiais graficos para as atividades desenvolvidas em unidades de atendimento
de Protegao Social Basica. Plano de Ag¢éo e portaria 625/2010 MDS, Conforme ATA DE REGISTRO
DE PRECOS N° 367/2015.

JB CARD IND E COM LTDA

Fornecimento de materiais graficos para as atividades desenvolvidas em unidades de atendimento
de Protegao Social Basica. Plano de Agéo e portaria 625/2010 MDS, Conforme ATA DE REGISTRO
DE PRECOS N° 371/2015.

SISTEMA DE MIDIAS E DADOS OESTE LTDA

27829/2015 | Publicagdo de atos oficiais de interesse do municipio, determinadas pela legislagcdo. Conforme 171,00
contrato n° 185/2015. Referente més de Dezembro/2015.

EDITORA E GRAFICA PARANA PRESS S.A.
27859/2015 | Publicagao a nivel estadual de atos oficiais de interesse do municipio, determinadas pela legislagéo. 3.340,78
Conforme contrato n° 1025/2015. Referente més de Dezembro/2015.

DEPARTAMENTO DE IMPRENSA OFIC DO ESTADO

27930/2015 | Publicagao de atos oficiais de interesse do contratante. Conforme contrato n® 700/2015. Referente 408,00
més de Dezembro/2015

SISTEMA DE MIDIAS E DADOS OESTE LTDA
24975/2015 | Publicagdo de atos oficiais de interesse do municipio, determinadas pela legislagdo. Conforme 500,00
contrato n® 185/2015. Referente més de Novembro/2015.

EDITORA E GRAFICA PARANA PRESS S.A.

272/2016 Publicacéo a nivel estadual de atos oficiais de interesse do municipio, determinadas pela legislacéo. 6.773,31
Conforme contrato n° 1025/2015. Referente aos meses de Janeiro a Abril/2016

DEPARTAMENTO DE IMPRENSA OFIC DO ESTADO
273/2016 Publicagéo de atos oficiais de interesse do contratante. Conforme contrato n°® 700/2015. Referente 12.576,00
aos meses de Janeiro a Abril/2016.

IMPRENSA NACIONAL
274/2016 Publicagdo de atos oficiais de interesse do contratante. Conforme Contrato n° 1000/2014. 941,47
Referente aos meses de Janeiro a Abril/2016.

SISTEMA DE MIDIAS E DADOS OESTE LTDA
568/2016 Publicacédo de atos oficiais de interesse do municipio, determinadas pela legislagdo. Conforme 117,19
contrato n°® 185/2015. Referente aos meses de Janeiro a Margo/2016.
SISTEMA DE MIDIAS E DADOS OESTE LTDA

771/2016 Publicagdo de atos oficiais de interesse do municipio, determinadas pela legislagdo. Conforme 191,10
contrato n° 185/2015. Referente més de Outubro/2015. Complemento ao empenho 22433/2015.
SISTEMA DE MIDIAS E DADOS OESTE LTDA

772/2016 Publicacéo de atos oficiais de interesse do municipio, determinadas pela legislagdo. Conforme 166,18
contrato n° 185/2015. Referente més de Novembro/2015. Complemento ao empenho 24975/2015.

SABER COMUNICAGAO VISUAL LTDA
4013/2016 | Placa PVC com adesivo, tamanho 49 x 84, para identificacdo da instalagdo do campus da 58,00
Universidade Federal do Parana. Lei R 34/2015.

SISTEMA DE MIDIAS E DADOS OESTE LTDA
Publicacéo de atos oficiais de interesse do municipio, determinadas pela legislagdo. Conforme

21179/2015 706,67

21181/2015 1.010,67

441472016 contrato n® 185/2015. Referente aos meses de Janeiro a Margo/2016. Complemento ao empenho 85,77
568/2016.
SISTEMA DE MIDIAS E DADOS OESTE LTDA
4768/2016 | Publicagdo de atos oficiais de interesse do municipio, determinadas pela legislagdo. Conforme 583,25
contrato n°® 185/2015. Referente més de Dezembro/2015. Complemento ao empenho 27829/2015.
TOTAL 27.629,39

LUIS ADALBERTO BETO LUNITTI PAGNUSSATT
PREFEITO DO MUNICIPIO DE TOLEDO
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DEPARTAMENTO DE LICITACOES E CONTRATOS
AVISO DE LICITACAO

PREGAO PRESENCIAL N° 072/2016

OBJETO: Selegao de propostas visando a contratagdo de empresa para fornecimento e instalagdo de conjunto moto-bomba
submersa para o poco artesiano do Aeroporto Municipal Luiz Dalcanale Filho. DATA DE ABERTURA: 25 DE ABRIL DE 2016, as
10h00min. VALOR MAXIMO: R$ 65.535,00 (sessenta e cinco mil quinhentos e trinta e cinco reais).

TOMADA DE PRECOS N° 017/2016

OBJETO: Contratacdo de empresa para execugao global (material e mao de obra) dos servigos de substituicdo de luminarias na
Rua Albino Scariot, neste Municipio de Toledo, conforme Termo de Referéncia, cronograma fisico financeiro e projeto, anexos ao
processo licitatério. DATA DE ABERTURA: 29 de ABRIL de 2016 as 08hs30min. VALOR MAXIMO: R$ 58.924,80 (cinquenta e
oito mil novecentos e vinte e quatro reais e oitenta centavos).

CONCORRENCIA N° 015/2016

OBJETO: contratagdo de empresa para execugao global (material e mao de obra), com fornecimento de pegas originais e
genuinas novas, para manutengao preventiva e corretiva de veiculos da frota municipal de Toledo, por um periodo de 12 (doze)
meses. DATA DE ABERTURA: 08h30min do dia 11 de MAIO de 2016. VALOR MAXIMO: R$ 428.226,21 (Quatrocentos e vinte
e oito mil duzentos e vinte e seis reais e vinte e um centavos).

- O(s) edital(is) encontra(m)-se a disposigao para aquisi¢ao no site: www.toledo.pr.gov.br - link Licitacdes. Demais informagdes:
Depto. Licitagdes e Contratos do Municipio de Toledo, Rua Raimundo Leonardi, 1586, Centro, Toledo/Pr, de segunda a sexta-

-feira, Fone: (45) 3055-8819 Fax: 3378-1704, e-mail: compras.documentacao@toledo.pr.gov.br

CONCURSO PUBLICO N° 01/2015
COMUNICADO N° 11

A SECRETARIA DE RECURSOS HUMANOS DO MUNICIPIO DE TOLEDO, Estado do Parana, no uso de suas
atribuicoes legais,

torna publico o seguinte:

1. Os candidatos aprovados nos cargos de Auxiliar em Servigos Gerais | e Cozinheiro I, que obtiveram, as maiores
notas na prova escrita, relacionados em listagem anexa, deverao comparecer na Clinica Ultracentro sito a Rua General Rondon
2347, em Toledo, Parana, nos dias e horarios especificados, na Tabela |, com 15 (quinze) minutos de antecedéncia, para os
avaliagbes médicas, quesito para participagéo da Prova Fisica, conforme previsto no Edital.

. 2. O nao comparecimento dos candidatos ora convocados para a realizagao das avaliag6es médicas nas DATAS,
HORARIOS E LOCAL ESPECIFICADO, importara na sua eliminagao do Concurso Publico.

GABINETE DA SECRETARIA DE RECURSOS HUMANOS DO MUNICIPIO DE TOLEDO, Estado do Parana, em 07 de
abril de 2016.

MARINES BETTEGA
SECRETARIA DE RECURSOS HUMANOS

TABELAI
AUXILIAR EM SERVICOS GERAIS |
Num. TOTAL LINHA DE
Inscricao Nome do Candidato PONTOS CORTE DIA HORARIO
0036902047 | GABRIEL FERNANDO LINDNER 94,00 1 11/4/2016 14:00
0038202047 | JEFERSON ZANELLA 92,00 2 11/4/2016 14:00
0048302047 | TIAGO RAFAEL HERTZ 92,00 3 11/4/2016 14:00
0035802047 | ELISANGELA DO NASCIMENTO SANTOS 90,00 4 11/4/2016 14:00
0047602047 | TERCIO CAMARGO JUNIOR 90,00 5 11/4/2016 14:00
0036602047 | FARLEY JUNIOR MIRANDA SILVA 88,00 6 11/4/2016 14:00
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0039202047 | JULIO FERREIRA DA SILVA 88,00 7 11/4/12016 14:00
0043502047 | NILSON TIAGO GONCALVES 88,00 8 11/4/2016 14:00
0044702047 | RAFAEL EDUARDO DOS SANTOS 88,00 9 11/4/12016 14:00
0047102047 | SUELEN DAIANE KREMER SCHALKOSKI 88,00 10 11/4/2016 14:00
0048002047 | THAIS FOGACA 88,00 1" 11/4/12016 14:00
0037002047 | GELCI FATIMA PRIAMO 86,00 12 11/4/12016 14:00
0039302047 | JUNIOR CORREA DE ALMEIDA RAMOS 86,00 13 11/4/2016 14:00
0041002047 | MARCOS APARECIDO MARANGONI 86,00 14 11/4/12016 15:00
0044002047 | OSEIAS SOARES DOS SANTOS 86,00 15 11/4/2016 15:00
0044202047 | PAMELA MARIA RODRIGUES NEGRETI 86,00 16 11/4/12016 15:00
0046602047 | SIMONE CRISTINA DOS SANTOS 86,00 17 11/4/12016 15:00
0031002047 | ADRIANE PINHEIRO SCHMITT 84,00 18 11/4/2016 15:00
0039602047 | LEILA MARIA JUCOSKI 84,00 19 11/4/12016 15:00
0043702047 | NILZA KUHN 84,00 20 11/4/2016 15:00
0045002047 | RICARDO RAFAEL MARQUES 84,00 21 11/4/12016 15:00
0045202047 | ROGERIO BARBOSA ROQUE 84,00 22 11/4/12016 15:00
0049302047 | WILMA EVANGELISTA XAVIER DE SANTANA 84,00 23 11/4/2016 15:00
0034902047 | DIANDRA PATRICIA MOMOLI 82,00 24 11/4/12016 15:00
0040502047 | MAIARA LUIZA CORNELIUS 82,00 25 11/4/2016 15:00
0043602047 | NILVA BORDIGNON 82,00 26 11/4/12016 15:00
0033602047 | CLEVERSON ARENHART DOS SANTOS 80,00 27 11/4/12016 16:00
0034402047 | DEBORAARCANJO ZANELLA 80,00 28 11/4/2016 16:00
0035502047 | ELIANA DUARTE PINHEIRO 80,00 29 11/4/2016 16:00
0038602047 | JHEISON AUGUSTO BARILLI 80,00 30 11/4/2016 16:00
0038802047 | JOAO PAULO OLIVEIRA DA SILVA 80,00 31 11/4/12016 16:00
0041502047 | MARIA BENEDITA MARTINS 80,00 32 11/4/2016 16:00
0043302047 | NEUZA APARECIDA DE SOUZA NOLEPA 80,00 33 11/4/2016 16:00
0045602047 | ROSELI PUDELL PENZ 80,00 34 11/4/12016 16:00
0046302047 | SIDINEI HARMEL 80,00 35 11/4/2016 16:00
0031902047 | ANGELA VIANA FEDEL 78,00 36 11/4/12016 16:00
0039002047 | JONEIDE APARECIDA DEVENS 78,00 37 11/4/12016 16:00
0040902047 | MARCILENE DOS SANTOS 78,00 38 11/4/2016 16:00
0045702047 | ROSENEIDE MENDES RODRIGUES 78,00 39 11/4/12016 16:00
0047302047 | SUELI ORDENEZ FERRARI 78,00 40 11/4/2016 17:00
0049102047 | VIVIANE INES ALVES 78,00 41 11/4/12016 17:00
0031202047 | ALCIDANEA RITAROSIN 76,00 42 11/4/12016 17:00
0031502047 | ANA CRISTINADOS SANTOS 76,00 43 11/4/2016 17:00
0039502047 | LEANDRO ILDEBRAND GIL 76,00 44 11/4/12016 17:00
0040002047 | LUCIANO MENOCIN DA FONSECA 76,00 45 11/4/2016 17:00
0041202047 | MARIA APARECIDA DE ALMEIDA TOLEDO 76,00 46 11/4/12016 17:00
0041902047 | MARILUCE DE OLIVEIRA DE SOUZA 76,00 47 11/4/12016 17:00
0043402047 | NILSON AFONSO DA SILVA 76,00 48 11/4/2016 17:00
0044902047 | REGINA SANTOS DOS REIS 76,00 49 11/4/12016 17:00
0045302047 | RONALD BUCHHOLZ 76,00 50 11/4/2016 17:00
0030602047 | ADELSO ROBAK ROSA 74,00 51 11/4/12016 17:00
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0034602047 | DEBORA MARCELY GROBS 74,00 52 11/4/12016 17:00
0035002047 | DIEGO DA SILVA 74,00 53 11/4/2016 18:00
0038002047 | JANICE CRISTINA GASSEN 74,00 54 11/4/2016 18:00
0038902047 | JOEL ALVES DOS SANTOS 74,00 55 11/4/12016 18:00
0043202047 | NELCI CORREA SOARES SCHARNETZKI 74,00 56 11/4/2016 18:00
0045102047 | RODRIGO ROSSATO ESTEVAN DE MELO 74,00 57 12/4/2016 18:00
0048402047 | VALDINEI SCHAFER 74,00 58 12/4/2016 18:00
0033302047 | CLAUDINEIA FERNANDES FRANCO 72,00 59 12/4/2016 14:00
0041102047 | MARGARIDA RAMOS LIBANO 72,00 60 12/4/2016 14:00
0042502047 | MARLI MODESTO 72,00 61 12/4/2016 14:00
0034502047 | DEBORA DOS SANTOS SIQUEIRA 70,00 62 12/4/2016 14:00
0037802047 | JACINEIADUTRA 70,00 63 12/4/2016 14:00
0042902047 | MONICA JISLAINE DOS SANTOS BONFIM 70,00 64 12/4/2016 14:00
0047002047 | SONIA JANETE CASARIM ZALTRON 70,00 65 12/4/2016 14:00
0048102047 | THIAGO RAFAEL PANASOWICZ 70,00 66 12/4/2016 15:00
0030802047 | ADRIANA MAGALHAES SILVA 68,00 67 12/4/2016 15:00
0034302047 | DCHULYN FRANCIELI ROZA ROCHA 68,00 68 12/4/2016 15:00
0035702047 | ELISANGELA CRISTINA MULLER 68,00 69 12/4/2016 15:00
0036302047 | FABIANA MATTANA GONCALVES 68,00 70 12/4/2016 15:00
0036502047 | FANI DE AMORIM DE OLIVEIRA 68,00 71 12/4/2016 15:00
0036702047 | FATIMA APARECIDA GONCALVES NASCIMENTO 68,00 72 12/4/2016 16:00
0037202047 | GILMAR JANDREY 68,00 73 12/4/2016 16:00
0040302047 | LUZIA JOANA DA SILVA 68,00 74 12/4/2016 16:00
0044502047 | PEDRINA APARECIDA PESSOA 68,00 75 12/4/2016 16:00
0031102047 | ADRIANO MARCIEL DE ARAUJO 66,00 76 12/4/2016 16:00
0031702047 | ANDREIA SIMONE DE ALMEIDA CORREA 66,00 77 12/4/2016 16:00
0037502047 | IVANILDE MONTEIRO 66,00 78 12/4/2016 16:00
0039702047 | LUCELIADOS SANTOS SILVA 66,00 79 12/4/2016 17:00
0040102047 | LUCIMAR KLEIN 66,00 80 12/4/2016 17:00
0041602047 | MARIAELIETE DOS SANTOS 66,00 81 12/4/2016 17:00
0042302047 | MARLI BATISTA FRANCO 66,00 82 12/4/2016 17:00
0047402047 | TANIA MARIA CAMARGO 66,00 83 12/4/2016 17:00
0035202047 | DILMA MARIA RUEDA MATIUSSO 64,00 84 12/4/2016 17:00
0038702047 | JOAO CARLOS DOS SANTOS 64,00 85 12/4/2016 17:00
0042102047 | MARINALVA BIZERRA DO NASCIMENTO TORINO 64,00 86 12/4/2016 17:00
0045402047 | ROSELI BATISTA DA SILVA 64,00 87 12/4/2016 17:00
0047902047 | TEREZINHA GOMES CORDEIRO 64,00 88 12/4/2016 17:00
0038402047 | JESSICA DE ARAUJO DO BONFIM 62,00 89 12/4/2016 17:00
0048202047 | TIAGO DE FREITAS ROSA 62,00 90 12/4/2016 17:00
0032202047 | ANTONIO EGIDIO NETO 60,00 91 12/4/2016 17:00
0035602047 | ELIANE ALICE DE MEDEIROS 60,00 92 12/4/2016 18:00
0045902047 | SABRINA COBRE ROSA 60,00 93 12/4/2016 18:00
0046402047 | SIDINETE DE OLIVEIRA RIBEIRO 60,00 94 12/4/2016 18:00
0046702047 | SIRLEI MATE FRANCA 58,00 95 12/4/2016 18:00
0047502047 | TANIA REGINA DE MATTOS DA SILVA 58,00 96 12/4/2016 18:00
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0048702047 | VANESSA JANAINA DE OLIVEIRA CAMPOS 58,00 97 13/4/2016 18:00
0039102047 | JULIANA LOPES DA SILVA 56,00 98 13/4/2016 18:00
0040802047 | MARCIA MARIA DA SILVA 56,00 99 13/4/2016 14:00
0041702047 | MARIA SANTIAGO 56,00 100 13/4/2016 14:00
0044802047 | RAQUEL PEREIRA DE SOUZA 56,00 101 13/4/2016 14:00

COZINHEIRO |
Num. TOTAL LINHA DE

Inscrigao Nome do Candidato PONTOS CORTE DIA HORARIO
0054001047 | ELIANE CRISTINA BALDI DA SILVA 84,00 1 13/4/2016 14:00
0052501047 | CRISTIANI MALANCHEM 82,00 2 13/4/2016 14:00
0063701047 | NEUZA MACHADO STEFFEN 82,00 3 13/4/2016 14:00
0052701047 | DAYANE DE LIMA DE SOUZA 80,00 4 13/4/2016 14:00
0058001047 | LEILA CRISTINA PASCOAL 80,00 5 13/4/2016 14:00
0060801047 | MARIA APARECIDA DIAS 80,00 6 13/4/2016 14:00
0063801047 | NILCILENE GOVEIA DE OLIVEIRA 80,00 7 13/4/2016 14:00
0065401047 | ROSANGELA ELIANE BENDER 80,00 8 13/4/2016 15:00
0052001047 | CLEUSA FERREIRALEITE 78,00 9 13/4/2016 15:00
0053701047 | ELAINE ALVES DA SILVA 78,00 10 13/4/2016 15:00

ELISANGELA APARECIDA DOS SANTOS DE

0054401047 | ARAUJO 78,00 1 13/4/2016 15:00
0063901047 | NILVA HAUBERT DE BRITTO 78,00 12 13/4/2016 15:00
0050301047 | ALINE DA SILVA SCHEFFER 76,00 13 13/4/2016 15:00

0053301047 | EDICLEIA MARIAARAUJO 76,00 14 13/4/2016 15:00
0054901047 | EVA RITADOS SANTOS 76,00 15 13/4/2016 15:00
0055801047 | GRAZYELE FELDKIRCHER 76,00 16 13/4/2016 15:00
0057001047 | JOSSELITA PEREIRA DE SANTANA 76,00 17 13/4/2016 15:00
0057801047 | LARISSA STEFFANI BATISTA DA SILVA 76,00 18 13/4/2016 15:00
0061201047 | MARIA DE FATIMA DE SOUZA 76,00 19 13/4/2016 15:00
0050401047 | ALINE LONGEN 74,00 20 13/4/2016 15:00
0057901047 | LAUDICEIA CORREIA 74,00 21 13/4/2016 16:00
0061501047 | MARIA GRACIETE DE AQUINO 74,00 22 13/4/2016 16:00
0067101047 | SUSANE RODRIGUES 74,00 23 13/4/2016 16:00
0050201047 | ALICE FRANCISCO DE PAULA 72,00 24 13/4/2016 16:00
0050801047 | ANA PAULA FEROLDI IUNG 72,00 25 13/4/2016 16:00
0051201047 | CAMILA DE JESUS SILVA 72,00 26 13/4/2016 16:00
0051601047 | CLECI APARECIDA DA SILVA 72,00 27 13/4/2016 16:00
0058301047 | LIDIANARA RINALDI 72,00 28 13/4/2016 16:00
0059501047 | LUCIMARA SOUSA RAMOS 72,00 29 13/4/2016 16:00
0060501047 | MARCOS ROBERTO DE ALMEIDA 72,00 30 13/4/2016 16:00
0062301047 | MARINALVA APARECIDA ROCHA 72,00 31 13/4/2016 16:00
0065201047 | ROSANA FELIX DA GRAGA 72,00 32 13/4/2016 16:00
0049901047 | ADRIANE RECH 70,00 33 13/4/2016 16:00
0056801047 | JOICE PRESSEL SEIBERT GUSE 70,00 34 13/4/2016 17:00
0068001047 | VIVIAN MADALENA DE SOUZA 70,00 35 13/4/2016 17:00
0050001047 | ALEXANDRA FATIMA PERGHER ARECO 68,00 36 13/4/2016 17:00
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0055201047 | FLORIZA SERVEVELIN MACHIESKI 68,00 37 13/4/2016 17:00
0056701047 | JEFFERSON JUNIOR DOS SANTOS 68,00 38 13/4/2016 17:00
0057301047 | JULIANA LUDWIG KLASSEN 68,00 39 13/4/2016 17:00
0058401047 | LIDIANE MAGALHAES MORINI FERREIRA 68,00 40 13/4/2016 17:00
0060101047 | MAIARA CAROLINE DE MATTOS 68,00 41 13/4/2016 17:00
0061101047 | MARIA DE FATIMA DA SILVA 68,00 42 13/4/2016 17:00
0062601047 | MARLENE ZANFIROW 68,00 43 13/4/2016 17:00
0063001047 | MAYARA VEDOVATO DA COSTA 68,00 44 13/4/2016 17:00
0064601047 | POLIANE CRISTINA RAMOS 68,00 45 13/4/2016 17:00
0065001047 | RENATA CRISTINA POLICIANO 68,00 46 13/4/2016 17:00
0065101047 | RITA MARIA DA SILVA 68,00 47 13/4/2016 18:00
0066701047 | SOLANGE FERREIRA DA COSTA 68,00 48 13/4/2016 18:00
0051301047 | CAROL SILVINA RIBEIRO 66,00 49 13/4/2016 18:00
0053801047 | ELAINE ANDRADE RIBEIRO DOS SANTOS 66,00 50 13/4/2016 18:00
0053901047 | ELAINE CRISTINA DA SILVA MEDEIROS DE SOUZA 66,00 51 13/4/2016 18:00
0056401047 | IVANI DA SILVA 66,00 52 13/4/2016 18:00
0058201047 | LIDIANA PAULAALVES 66,00 53 13/4/2016 18:00
0059601047 | LUCINETE FERREIRA DOS SANTOS 66,00 54 13/4/2016 18:00
0062401047 | MARIO SAMUEL NOGUEIRA 66,00 55 13/4/2016 18:00
0064301047 | OLAVO LUIZ DEWES 66,00 56 13/4/2016 18:00
0066501047 | SILVANA RODRIGUES MARIANO 66,00 57 13/4/2016 18:00
0067201047 | TAIANA WOLFRAN 66,00 58 13/4/2016 18:00

Oficio n° 008/2016-FAPES Toledo, 07 de abril de 2016.

Convocaciao para Reunido Ordinaria

Senhor(a) Conselheiro(a),

O Conselho de Administracio e Conselho Fiscal do Regime Proéprio de

Previdéncia Social - TOLEDOPREYV convoca os Conselheiros Titulares e convida os

Conselheiros suplentes para Reunido Ordinaria que sera realizada no dia 13 de abril de
2016(Quarta-Feira) as 13h30min na Sala de Reunides da Prefeitura (Gabinete), com a
seguinte pauta:
1) Apresentacdo de Relatorio Administrativo/Financeiro do TOLEDOPREV;
2) Avaliagao da Rentabilidade das Aplica¢des Financeiras;
3) Examinar a conformidade e emitir parecer da execu¢do orgamentaria do
primeiro bimenstre 2016;

4) Assuntos Gerais.

Atenciosamente,

JALDIR ANHOLETO
PRESIDENTE DO CONSELHO DE ADMINISTRACAO
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MUNICIPIO DE TOLEDO
Estado do Parana
Secretaria da Juventude

Edital n°® 003/2016 — SMJ

Dispée sobre a LISTA DE JOVENS DESISTENTES QUE FORAM
CLASSIFICADOS através do edital 002.2016 —SMJ E LISTA DE JOVENS
CLASSIFICADOS EM SEGUNDA CHAMADA, para o curso pré-vestibular
“Jovens na Universidade” ofertado pela Secretaria Municipal de Juventude de
Toledo — PR, conforme critérios do edital n® 001/2016, de 18 de margo de
2016.

CONSIDERANDO, o Convénio 792947/2013 — SNJ/SG/PR, firmado entre
Municipio de Toledo e Secretaria Nacional de Juventude em 30 de dezembro
de 2013, que teve como objeto a Implementagdo do Programa Estacéo
Juventude Modalidade Complementar e a partir deste a implementagéo da
Agéo Especifica Local — Curso Pré-vestibular “Jovens na Universidade” no ano
de 2016, a Secretaria Municipal de Juventude,

DIVULGA:
1. Lista de Jovens desistentes que foram classificados através do edital

002/2016 — SMJ, das 165 vagas destinadas aos jovens que estao
freqUentando regularmente o ultimo ano do ensino médio da rede publica.

N2 DE NOME COLEGIO
VAGAS
1 Ester Lima da Silveira Dario Vellozo
2 Alex Sander Leite de Almeida Dario Vellozo
3 Volbert Renan da Silva Dario Vellozo
4 Andrey Finkler Aleixo Dario Vellozo
5 Jéssica Moellmann Dario Vellozo
6 Joseane Cristina Venciguerra Maracana
7 Tatila Gabriele de Oliveira Maracana
8 Julia Danieli Godoi Alves Antonio José Reis
9 Siliane Alves de Lima Ayrton Senna da Silva
10 Jones de Souza Macedo Jardim Europa
11 Isabelle Céssia da Silva Jardim Gisele
12 Kauan Kartcheski Pereira Luiz Augusto Morais Rego
13 Jhenifer Kruger de Almeida Jardim Porto Alegre
14 Graciela Wondscher Ferreira Prestes Jardim Porto Alegre

1.1Lista de Jovens classificados em segunda chamada.

Ne DE NOME COLEGIO

VAGAS

1 Amanda Maria Finkler Dario Vellozo
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MUNICIiPIO DE TOLEDO
Estado do Parana
Secretaria da Juventude

2 Matheus Vinicios Magalhdes Dario Vellozo

3 Nadia Abi Dario Vellozo

4 Leomar Caetano de Oliveira Antonio José Reis

5 Jodo Pedro de Oliveira Felipe Jardim Gisele

6 Alysson Fernando Menim Damido Jardim Gisele

7 Leticia Calcanhoto Jardim Porto Alegre
8 Bruna Rafaeli Morgenstern Jardim Porto Alegre
9 Hérica Alves Teixeira Ayrton Senna da Silva
10 Sandro Junior Gerhardt Ayrton Senna da Silva
11 Vinicius Fernando da Costa H Jardim Europa

12 Paloma Aparecida de Paula Jardim Europa

13 Amanda Leticia Freitag Grubert Novo Sarandi

14 Karoline de Moura Sampaio Arnoldo Ritt

Jovens incluidos a partir da lista de espera.

2 Lista de Jovem Desistente que foi classificado através do edital
002/2016 — SMJ, das 35 vagas destinadas aos jovens que ja concluiram o
ensino médio que nado estédo cursando ou concluido Ensino Superior.

N2 DE NOME PROTOCOLO/PREFEITURA
VAGAS
1 Edson Arantes Rodrigues 10758/2016

2.1  Lista de Jovem classificado em segunda chamada.

Ne DE NOME PROTOCOLO/PREFEITURA
VAGAS
1 SABRINA FERNANDES 11927/2016

Jovem incluida a partir da lista de espera.

3 ERRATA EDITAL 002/2016 —SMJ.

Por considerar duplicacdo de nomes no edital 002/2016,referente as vagas do Colégio
Dario Veloso, onde:

Lé-se 15. Alexandre Kouta Kawabara Dario Veloso
Lé-se 16. Gustavo Henrique Zanette Dario Veloso
Leia-se 15. Bruna Alexandra Nunes Santos Dario Veloso
Leia-se 16. Jaqueline Fernanda Barbosa da Silva Dario Veloso
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4. DAS AULAS

MUNICIiPIO DE TOLEDO
Estado do Parana
Secretaria da Juventude

Os jovens classificados em segunda chamada deverdo comparecer para iniciar as
aulas no curso Pré-vestibular no dia 09.04.2016, a partir das 8h10min, no Centro da
Juventude Marcio Antonio Bombardelli, sito Avenida Maripa, 1831 — Jd. Europa.

Toledo, 07 de abril de 2016.

Maicon Jandrey
Secretario de Juventude

Portaria n°® 163 de 31/03/2016

ATOS DO PODER LEGISLATIVO

PORTARIA N° 74, de 7 de abril de 2016

Designa os membros das Comissdes
permanentes e do Conselho de Etica e
Decoro Parlamentar da Camara Municipal
de Toledo para o biénio 2015-2016.

O Presidente da Camara Municipal de Toledo, no uso
das atribui¢cdes que Ihe conferem disposicdes regimentais,

RESOLVE:

Art. 1° - Designar os vereadores que integrardo as
Comissdes permanentes e o Conselho de Etica e Decoro
Parlamentar da Camara Municipal, com mandato no biénio
2015-2016.

Art. 2° - Ficam designados, conforme indicagdes de
nomes pelas liderangas partidarias e de bloco parlamentar,
0s seguintes vereadores:

| - Comisséo de Legislagdo e Redagdo (CLR):
a) Marcos Zanetti, do PDT;

b) Odair Maccari, do PP;

c) Renato Reimann, do PP;

d) Sueli Guerra, do PMDB;

e) Tita Furlan, do Bloco PV/PR/PSC/PTB.

Il - Comisséo de Finangas e Orgamento (CFO):
a) Adriano Remonti, do PT;

b) Luis Fritzen, do PP;

c) Renato Reimann, do PP;

d) Sueli Guerra, do PMDB;

e) Vagner Delabio, do Bloco PSD/PSDB.

IIl - Comissdo de Des. Urbano e Economia (CDU):
a) Expedito Ferreira, do PMDB;

b) Lucio de Marchi, do PP;

c) Renato Reimann, do PP;

d) Rogério Massing, do PDT;

e) Walmor Lodi, do Bloco PV/PR/PSC/PTB.

IV - Comisséo de Educacéo, Cultura e Desporto (CEC):
a) Luiz Johann, do PP;

b) Neudi Mosconi do Bloco PSD/PSDB;

c) Reinaldo Rocha, do PDT;

d) Sueli Guerra, do PMDB;

e) Tita Furlan, do Bloco PV/PR/PSC/PTB.

V - Comissédo da Saude e Seguridade Social e Cidadania
(CSS):

a) Edinaldo Santos, do Bloco PV/PR/PSC/PTB;

b) Expedito Ferreira, do PMDB;

c) Marcos Zanetti, do PDT;

d) Odair Maccari, do PP;
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e) Vagner Delabio, do Bloco PSD/PSDB. 3. Marcos Zanetti, do PDT;
4 Tita Furlan, do Bloco PV/PR/PSC/PTB;
VI - Comisséo do Meio Ambiente (CMA): 5. Vagner de Labio, do PMDB.
a) Airton Paula, do Bloco PV/PR/PSC/PTB;
b) Genivaldo Paes, do PDT; b) Suplentes:
c¢) Luiz Johann, do PP; 6. Odair Maccari, do PP;
d) Reinaldo Rocha, do PDT; 7. Neudi Mosconi, do Bloco PSD/PSDB;
e) Tita Furlan, do Bloco PV/PR/PSC/PTB. 8. Reinaldo Rocha, do PDT;
9. Airton Paula, Bloco PV/PR/PSC/PTB;
VIl - Comissdo de Trabalho, Administracdo e Servigos 10. Sueli Guerra, do PMDB.
Publicos (CTA):
a) Genivaldo Paes, do PDT; Art. 3° - Fica revogada a Portaria n® 115, de 16 de
b) Lucio de Marchi, do PP; julho de 2015.
¢) Neudi Mosconi, do Bloco PV/PR/PSC/PTB;
d) Sueli Guerra, do PMDB; Art. 4° - Esta Portaria entra em vigor na data de sua
e) Walmor Lodi, do Bloco PV/PR/PSC/PTB. publicagéo.
VIII - Conselho de Etica e Decoro Parlamentar (CED): Gabinete do Presidente, 7 de abril de 2016.
a) Titulares:
1. Expedito Ferreira, do PMDB,; ADEMAR DORFSCHMIDT
2. Lucio de Marchi, do PP; Presidente da Camara Municipal

ATOS DE CONSELHOS E OUTROS

ATA n° 06/2016

Aos sete dias do més de abril de dois mil e dezesseis, as oito horas, na sala de reunides da Caixa de Assisténcia dos Servidores
Municipais de Toledo, sito @ Rua Almirante Barroso, n° 2.997, Toledo, Parana, reuniram-se ordinariamente a Superintendente da
CAST, Angela Maria Zoletti, os membros do Conselho Diretor: Amauri Vilmar Linke, Ana Candica Locatelli, Carmem Lucia Zeni,
Clara Maria Vani, Diane Arlete Henz, Edimilson Lopes da Silveira, Rodrigo Melonari, Roseli Fabris Dalla Costa e Sandra Lagni,
para deliberarem sobre os seguintes assuntos: 1- Revisao de protocolo: Referente ao pedido de ressarcimento dos valores
pagos em consulta e exames, de beneficiario dependente, protocolado pelo servidor S. C. (protocolo n° 11.435 de 31/03/16),
indeferido inicialmente pela superintendéncia devido a apresentagao de recibo e nota fiscal em nome do conjuge, fica definido
pelo conselho diretor, que o ressarcimento dos valores ira ocorrer mediante a apresentacéo dos documentos habeis, nota fiscal
em nome do titular com a descriminagao do servico e nome do beneficiario dependente que foi atendido. 2- Ressarcimentos a
beneficiarios: Que a partir desta data, o atendimento dos beneficiarios da CAST, que sdo atendidos e que estdo em tratamento
com profissionais médicos que se descredenciaram da operadora de servigos (UNIMED), ndo terdo direito ao ressarcimento,
pois o atendimento passou a ser de categoria particular. 3) PGDC — Programa de Gerenciamento de Doengas Cronicas: A
Unimed Costa Oeste juntamente com a Federagéo das Unimed's do Paranad, elaboraram um programa de acompanhamento do
usuario Unimed, selecionando aqueles que mais utilizam dos servigos da prestadora, visando um melhor acompanhamento do
estado de saude destes usuarios, realizando prevengao de agravos e promovendo qualidade de vida. Este programa tem um
custo de R$ 48,70 (quarenta e oito reais e setenta centavos) mensais, por usuario participante. A Unimed selecionou 4 (quatro)
beneficiarios da CAST para inclui-los no programa. O Conselho Diretor aprova a participagéo dos beneficiarios selecionados para
o programa, sendo que a CAST ird acompanhar a evolugdo deste programa e fara uma avaliagdo dos beneficios do mesmo.
4) Programa anti-tabagismo: Fica definido que a superintendéncia ira buscar mais informagdes refere ao programa oferecido
pela Unimed Costa Oeste, e programas similares para futura deliberagdo pelo Conselho. 5) Assuntos Gerais: a) O presidente
do Conselho Diretor informou que esta em processo de licitagdo equipamentos de informatica (notbook, TV, e assessorios) que
serdo utilizados na CAST. b) Foi solicitado pela conselheira Diane Arlete Henz, informagdes referente a disponibilizagdo da
vacina contra gripe, porém nao temos tempo habil neste ano para realizar processo licitatério. ¢) Quanto a implantacdo do uso de
boletos para pagamento de valores gerados pelo atendimento fora da area de abrangéncia da prestadora de servigo e outros, a
conselheira Roseli Fabris Dalla Costa, apresentou os meios de arrecadagao junto a rede bancaria e o tema sera levado a pauta
de uma proxima reunido. Nada mais havendo a tratar, as onze horas e quinze minutos, eu Rodrigo Melonari lavrei a presente ata,
gue vai assinada por mim e pelos demais membros presentes.

Angela Maria Zoletti Rodrigo Melonari
Superintendente da CAST Presidente do Conselho Diretor
Amauri Vilmar Linke Ana Candica Locatelli Carmem Lucia Zeni
Clara Maria Vani (ausente) Diane Arlete Henz
David Calga

Edimilson Lopes da Silveira Roseli Fabris Dalla Costa Sandra Lagni
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Edicéo, publicacéo e assinatura digital do
sitio eletrébnico do municipio.

Secretaria Municipal de Comunicagao

Certificacédo Digital ICP-BRASIL

A Certificagao Digital € um conjunto de tecnologias e
procedimentos que visam garantir a validade de um Certificacdo
Digital, a ICP-BRASIL é a infraestrutura Legal Brasileira para
Certificagao Digital, de acordo com a Medida Proviséria 2200 que
estabelece e normatiza estas condi¢des. Sendo assim, sdo
considerados legalmente validos, no @mbito nacional, apenas os
certificados emitidos por autoridades credenciadas junto a ICP-
BRASIL.

Com o uso de Certificados Digitais & possivel anexar assinaturas
digitais em arquivos digitais e assim atribuir-lhe o status de
documento valido e original também de acordo com a Lei 11.419.
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